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P rze d m io t norm y. P rzedm iotem  norm y sę wymaga

n ia  i badania dotyczące s z k ie ł przeciwsłonecznych okrąg łych  

surow ych b e zd io p try jn ych , zwanych d a le j szkłami p rz e c iw 

słonecznym i, p rzezn aczo nych  do ochrony oczu p rze d  nad

m iernym  prom ieniow aniem  słonecznym .

1. 2. O k re ś le n ia

1. 2. 1. A b so rp c ja  -  w yrażo ny w procentach stosunek r ó ż 

n icy w a rto śc i s tru m ie n ia  św ie tln ego  padającego na szk ło  

i s tru m ie n ia  św ie tln ego  przepuszczonego do s tru m ie n ia  pa

dającego.

1 .2 . 2. Astygm ątyzm  -  n a jw ię k s za  ró żn ic a  mocy c z o ło 

wych m ierzona w zd łuż osi s zk ła  p rzec iw s ło n eczn eg o .

1. 2. 3. D io p tr ia  pryzm atyczna  -  jednostka zdolności z a 

łam ującej s zk ła  p rzec iw s ło n ec zn eg o , okreś lo n a  odchyleniem  

prom ien ia  św ietln ego  o 1 cm prostop ad le  do k ie ru n ku  p ie r 

wotnego, w od leg łośc i 1 m od szk ła .

2. P O D ZIA Ł . I O Z N Ą C  Z E N  IE

c )  nom inalny p rom ień  k rz y w iz n y ,

d ) nom inalny ś red n icę .

2. 3. P rz y k ła d  ozn aczen ia  s zk ła  p rzec iw s ło n eczn eg o  su

row ego be zd io p try jn eg o , o nom inalnej absorpcji ś w ia tła  50, 

nominalnym prom ien iu  k rz y w iz n y  R k = 180 mm i ś re d n i

cy 0 = 65 mm:

S Z K Ł O  P R Z E C IW S Ł O N E C Z N E  S U R O W E  

B E Z D IO P T R Y J N E  

. S P  50 / 1 8 0 /  65

3. W Y M A G A N IA

3. 1. M a te r ia ł

3. 1. 1. W spó łczynnik za łam ania  i odporność chem iczna. 

S z k ła  p rzec iw s ło n ec zn e  surow e b e zd io p try jn e  powinny być 

wykonane ze s zk ła  o w łasnościach:

a )  w spółczynn ik za łam ania  n d -  1 ,5 2 3  ± 0 ,0 1 ,

b ) odporność chem iczna na d z ia ła n ie  wody -  4 k la sa  wg 

P N -6 5 /S -1 3 0 8 5 .

2. 1. P o d z ia ł

2. 1. 1. G rupy. Ze w zględu na ab so rp c ję  s zk ła  p rze c iw -  

słoneczne d z ie li s ię  na dw ie grupy oznaczone nom inalnę  

ab so rp c ję  s zk ła  50 i 75.

2 .1 .2 .  R o d za je . W za le żn o śc i od w a rto śc i prom ien ia  

k rz y w iz n y  R k s zk ła  p rzec iw s ło n ec zn e  d z ie li s ię  na rodza

je  oznaczone nom inalnę w arto ś c ię  p rom ien ia  k rz y w iz n y .

2. 1 .3 . Typy. W za le żn o śc i od w a rto śc i ś re d n ic y  s zk ła  

p rzec iw s ło n ec zn e  d z ie li s ię  na typy oznaczone nom inalnę  

w a rto ś c ię  ś re d n ic y  s zk ła .

2. 2. Sposób budowy o zn aczen ia . Oznaczenie powinno za 

w ie ra ć  :

a )  symbol w yrobu,

b) nom inalnę ab so rp c ję ,

3. 1, 2. A b s o rp c ja  s z k ie ł p rzec iw s ło n ec zn yc h . W z a le ż 

ności od grupy ab so rp c ja  s z k ie ł powinna m ieśc ić  s ię  w z a 

k resa ch  podanych w ta b l. 1.

Tabl ica 1

Grupa Z a k re s  a b s o rp c ji, %

50 55 +5

75 68 + 5

3 .1 .3 .  Z a b a rw ie n ie  -  według uzgodnień m iędzy zam aw ia - 

jęcym  a dostaw cę.

3. 2. W ym iary

3 .2 .1 .  P ro m ie ń  k rz y w iz n y . S z k ła  p rzec iw s ło n ec zn e  po

winny m ieć p rom ień  k rz y w iz n y  = 1 20 ^i*j5 mm ' *+ 15 ~
= 1 80 _ 3q mm, ro zso rto w an y  co 15 mm ( r y s .  i ) .

Zg łoszona przez C e n tra ln e  La bora to riu m  O p tyk i
U stanow iona przez D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu Sprzę tu O p tycznego  i M edycznego O M E L dnia 19 stycznia 19 7 8  r.

jako  no rm a obow iązu jąca od dnia 1 paźdz ie rn ika  1 9 7 8  r.
(D z. N o rm . i M ia r nr 1 0 /1 9 7 8  poz. 5 1 )

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1 9 7 8 .
D ruk . W yd . N o rm . W *wa, A rk. w y d .0 , 5 0  N a k ł. 7 0 0  4 5 5  Z a m . 1 3 2 0 / 7 8 C e n a  z ł  3 ,6 0
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R ys . 1

3, 2. 2, Ś re d n ic a , 3 z k ła  p rzec iw s ło n ec zn e  powinny m ieć  

ś re d n ic ę  0 = 60 A 80 mm ( r y s .  i )  p rz y  stopniow aniu je j  co 

5 mm.

D op uszczaln a odchyłka ś re d n ic y  nom inalnej ± 1 ,0  mm.

3. 2. 3, G rubość. S z k ła  p rze c iw s ło n e c zn e  powinny m ieć  

w środ ku  k rę ż k a  grubość d = l , 3 f  l ,9 m m  ( r y s .  0 ,  p rz y  

czym powinny być segregow ane co 0 ,2  mm i oznaczone na 

opakowaniu ś red n ię  grub ościę  danego zak res u .

3 .3 ,  B ezd io p try  jność s z k ie ł p rzec iw s ło n ec zn yc h  w obsza

rze -o g ran iczo n ym  śred n icę  rów nę 0 ,8  ś re d n ic y  nom inalnej 

n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  ± 0 , 1 d io p tr ii .

3 .4 ,  Astygm atyzm  s z k ie ł p rzec iw s ło n ec zn yc h  w o b szarze  

ograniczonym  śred n icę  rów nę 0 ,8  ś re d n ic y  nom inalnej n ie  

pow inien p rz e k ra c z a ć  0 , 1 d io p tr ii.

3 .5 ,  K lin ow atość s z k ie ł p rzec iw s ło n ec zn yc h  n ie  powinna 

być w iększa  n iż  0 ,2  d io p tr ii p ryzm aty czn e j.

3 .6 ,  W ich ro w ato ść, D op uszcza s ię  w y k rzy w ie n ie  s zk ie ł 

p rzec iw s ło n ec zn yc h , je ż e li p rz e ś w it P , m ie rzo n y  pom ię

dzy szkłem  a p ie rś c ie n ie m  kontrolnym  o wymiarze f i l  m n ie j

szym o 5 mm od ś re c h ic y  nom inalnej ¡i ( r y s .  2 ) n ie  p r z e 

k ra c z a  0 ,5 %  w arto śc i ś re d n ic y  nom inalnej.
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3, 7. D op uszczaln e wady w ew n ętrzn e  i p o w ierzch n io w e  

w szk łach  p rzec iw s ło n ec zn yc h :

a )  w s t re f ie  środ kow ej s z k ie ł o ś re d n ic y  do 20 mm do

pu szcza s ię  skazy punktowe (p ę c h e rz e , kam ienie i d z iu rk i)  

o ś re d n ic y  do 0 , 2 mm i w zajem nej od leg łośc i n ie  m n ie jsze j

n iż  5 mm o ra z  ry s y  o sze ro ko ś c i do 0 ,0 2  mm i łę c zn e j d łu -2
gości n ie  w ię k s ze j n iż  5 mm na 1 cm p o w ie rzc h n i;

b ) w s t re f ie  o ś red n icy  pow yżej 20 mm dopuszcza s ię  do

datkow o 10 skaz punktowych o ś re d n ic y  do 0 , 3 mm i 2 skazy

0 ś re d n ic y  do 0 ,5  mm o ra z  ry s y  o sze ro ko ś c i do 0 ,0 5  mm

1 łę c zn e j długości n ie  w ię k s ze j n iż  20 mm;

c )  w o b s za rze  skra jnym  o sze ro ko ś c i 5 mm od brzegu do

pu szcza s ię  w s ze lk ie  skazy i s zc ze rb y  z w yjętk iem  pęknięć  

szcze lin ow ych  m ogęcych powodować d a lsze  uszkodzen ie  

szk ła .

W s tre fa c h  wg poz. a ) i b ) skaz punktowych po niże j 

0 ,0 5  mm o ra z  ry s  o sze ro ko ś c i p o n iże j 0 ,0 0 6  mm n ie  n o r -  

mal ¡żu je  s ię .

A. P A K O W A N IE . P R Z E C H O W Y W A N IE . I T R A N S P O R T

A, 1. P akow an ie

A. 1. 1. P akow an ie w pudełka. S z k ła  p rzec iw s ło n ec zn e  

jed ne j g ru p y , ro d za ju  (w ed łu g  jednego p rz e d z ia łu  rozso rto - 

w a n ia ) , typu i p rz e d z ia łu  grubości n a le ży  pakować w pu

dełka tek tu ro w e p rz y  równoczesnym  p rze k ła d a n iu  s z k ie ł 

m iękkim  p ap ie rem . P ud ełka  n a leży  za k le ić  b a nd ero lę . Na  

każdym  pudełku um ieścić e ty k ie tę  z a w ie ra ję c ę  następujęce  

dane:

a ) o zn aczen ie  s zk ła  p rzec iw s ło n ec zn eg o  wg 2. 2,

b ) z a k re s  ro zs o rto w a n ia  p rom ien ia  k rz y w iz n y ,

c ) ś re d n ię  grubość,

d) lic zb ę  s z k ie ł w pudełku,

e )  datę i znak k o n tro li techn iczn e j.

P rz y  p rze zn a c ze n iu  s z k ie ł p rzec iw s ło n ec zn yc h  d la  insty

tucji handlowych n a leży  dodatkowo na pudełku podać cenę  

detal icznę o ra z  symbol producenta.

A, 1 .2 . O pakow anie z b io rc z e . P ud ełka  ze szk łam i p rz e 

ciw słonecznym i na leży  pakow ać w s zc ze ln e  s k rzy n k i d r e w -  

m iane lub ka rto n y  te k tu ro w e , p rze k ła d a ję c  je  w ełnę d rz e w -  

nę wg P N -7 A /D -9 A 0 0 0  lub podobnym m ateria łem  w celu  z a 

b e zp ie czen ia  s z k ie ł p rze d  uszkodzeniem . Masa s k rzy n i lub 

karto nu w ra z  ze szk łam i n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  50 kg. W 

o b ro c ie  kra jo w ym  dopuszcza s ię  pakow anie sk rzy n e k  lub 

kartonów  do tran sp o rtu  w po jem nik i typu P K P . N a s k rz y 

niach lub karto nach  n a leży  um ieścić następujęce dane:

a )  symbol p rod ucenta ,

b ) num er s k rzy n k i lub ka rto n u ,

c )  nap is  O S T R O Ż N IE  S Z K Ł O  i rysu nek  k ie lis z k a .

A. 1 .3 .  Znakow anie opakowań. Do każde j s k rzy n i lub  

karto nu na leży  w ło żyć  k a rtk ę  z a w ie ra ję c ę :

a ) nazw ę lub symbol prod ucenta ,

b ) num er s k rzy n k i lub ka rto n u ,

c ) sp e c y fik a c ję  s z k ie ł znajdu jęcych s ię  w sk rzy n c e  lub  

k a rto n ie  z uw zględnieniem  ozn aczan ia  wg 2. 2 o ra z  lic zb y  

s z k ie ł,

d ) znak pakow acza,

e ) datę i znak k o n tro li techn iczn e j.

A, 2. P rze ch o w yw a n ie . S z k ła  n a leży  przechow yw ać w po

m ieszczen iach  zam kniętych o w ilgotności w zg lędn ej n ie  

w ię k s ze j n iż  80% i zabezp ieczonych p rze d  d z ia łan iem  sub
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s tanc ji a taku jących szk ło  (k w as  flu o ro w o d o ro w y, solny, łu 

g i) -

4 .3 .  T ra n s p o rt . Podczas tran sp o rtu  s k rzy n k i ze szk łam i 

przec iw s ło n eczn ym i n a leży  zab ezp ieczyć  p rz e d  opadami 

atm osferycznym  i i p rze d  d z ia łan iem  substanc ji ataku jących  

szk ło  o ra z  p rz e d  m ożliw o ścię  p rzes u w an ia  s ię  w c za s ie  

jazd y .

5. B A D A N IA

5. 1. R od zaje  badań

a ) sp ra w d zen ie  w spółczynn ika załam ania i odporności 

chem iczne j (3 .  1. 1) ,

b ) sp ra w d zen ie  a b so rp c ji (3 .  1 .2 ) ,

c )  sp raw d zen ie  w ym iarów  (3 .  2 ) ,

d ) sp raw dzen ie  be zd io p try jn o śc i ( 3 . 3 ) ,

e ) sp raw d zen ie  astygm atyzm u ( 3 . 4 ) ,

f )  sp raw d zen ie  k linow atośc i ( 3 . 5 ) ,

g) sp ra w d zen ie  w ichrow atośc i ( 3 . 6 ) ,

h ) sp raw d zen ie  wad w ew nętrznych i po w ierzch n io w ych  

( 3 . 7 ) .

5. 2. P o b ie ra n ie  próbek

a )  W spó łczynnik załam ania i odporność chem icznę n a leży  

sp raw dzać r a z  do roku i każdorazo w o p rz y  zm ian ie  składu  

chem icznego s z k ła , p o b ie ra ją c  trz y  p rób k i z różnych partii.

b ) A b s o rp c ję  n a le ży  sp raw dzać na jed ne j prób ce z każdej 

p a r t ii  dostarczonych s z k ie ł.

c )  S p raw d zen ie  w ym iaró w , wad w ew nętrzn ych i po w ie

rzchn iow ych n a leży  wykonać na próbkach pobranych metodę 

losow ę. W za leżno śc i od lic zn o ś c i p a r t i i  lic zb a  sztuk w y

losowanych do badań powinna być zgodna z P N -7 3 /N -0 3 0 2 1 . 

Poziom  k o n tro li I I .  W adliw ość dopuszczalna d la k o n tro li 

jednostopniow ej u>2max = 4% .

5. 3. Opis badań

5. 3, 1, S p ra w d ze n ie  w spółczynn ika za łam ania  światła na

leży  wykonać wg B N -6 5 /6 8 6 2 -0 4  z dokładnościę n ie  m n ie j-  

szę n iż  0 , 005.

5, 3. 2, S p raw d zen ie  a b so rp c ji n a leży  wykonać na próbce  

o grubości 1 ,5  mm w o b s za rze  środkowym  o średnicy 2 mm, 

za pomocę fo toelem entu z f il tre m  korekcyjnym  o c h a ra k te 

ry s ty c e  zb liżo n e j do czu ło śc i oka dla ź ró d ła  ś w ia tła  A  wg 

P N - 6 5 / N - 0 1 253.

5 .3 .3 ,  S p ra w d ze n ie  odporności chem icznej na d z ia ła n ie  

wody n a leży  wykonać wg P N - 6 5 /S - 1 3085.

5 .3 .4 ,  S p raw d zen ie  w ym iarów . Ś re d n ic ę  n a le ży  s p ra w 

dzać su w m iarkę o noniuszu 0 , 1, grubość -  czu jn ik iem  ze 

garowym  z d z ia łkę  e lem entarnę 0 ,0 1  mm, a prom ień  k r z y 

w izn y m etodę pom iaru s trz a łk i ug ięc ia  s fero m etrem  ku lko 

wym z d z ia łk ę  e lem entarn ę 0 ,0 1  mm.

5. 3. 5. S p ra w d ze n ie  astygm atyzm u i be zd io p try jn o śc i n a 

leży  wykonać za  pomocę fron tofoko m etru  o dokładności po

m ia ru  0 ,0 5  d io p tr ii.

5, 3, 6. S p raw d zen ie  kl inowatości n a leży  wykonać za po

mocę c zu jn ik a  zegarow ego o dokładności 0 ,0 1  mm w trze c h

m iejscach  na b rzeg u  k rę ż k a  i o b lic za ć  z ró żn ic y  m iędzy
\

n a jw ię k s zę  i na jm n ie js zę  zm ierzo n ę  grub ościę  s zk ła .

5. 3, 7, S p raw d zen ie  w ich ro w ato śc i na leży  wykonać za  

pomocę p ie rś c ie n ia  ko ntro lneg o wg ry s . 2 i szczelinomierza.

5 .3 .8 -  S p raw d zen ie  wad w ew nętrzn ych  i p o w ie rzch n io 

wych n a leży  wykonać n ieuzbro jonym  okiem z od leg łości 

25 cm na białym  tle  w ś w ie tle  p rzechod zęcym , p rz y  ź ró d le  

ś w ia tła  o mocy 40 4 60 W , p rz e z  porów nanie z odpow iedni

mi w zo rcam i.

5 .4 ,  Ocena w yników  badań. P a r t ię  n a leży  uznać za  

do brę , je ż e li  lic zb a  sztuk w ad liw ych w próbce n ie p rz e k ra 

cza  lic zb y  k w a lif ik u ję c e j wg 5 .2 .3 ,  a inne wym agania o d - 

pow iadaję ustaleniom  n in ie js z e j norm y. P a r t ia  n ie odpowia- 

dajęca wymaganiom m oże być p rz e z  w ytw órcę  p rze s o rto w a 

na i p rzed staw io n a  do ponownych badań, K tóre trak tow ać  

n a le ży  jak o  o s tateczn e.

K O N  IE C

IN P  O R M A C JE  D O D A T K O W E

1. In s ty tuc ja  op racow ująca norm ę -  C e n tra ln e  L a b o ra to 

rium  O p tyk i, W arszaw a .

2. Istotne zm iany w stosunku do B N -7 0 /6 8 6 7 -0 1

a ) wprow adzono nowy p o dzia ł s z k ie ł,

b) zm ieniono sposób pakow ania ,

c ) zm ieniono m etodę pom iaru k rz y w iz n y  i kl inow atośc i.

3. N orm y zw iązan e  

P N -7 4 /D -9 4 0 0 0  W ełna drzew na  

P N - 6 5 /N - 0 1 253 Metody w yzn aczan ia  barw  

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta tys ty czn a  k o n tro la  ja k o ś c i. K o n tro la

o d b io rc za  według oceny a lte rn a ty w n e j. P lan y  badania  

P N - 6 5 /S - 1 3085 Odporność chem iczna s zk ła . O zn aczan ie

odporności s zk ła  na d z ia ła n ie  wody 

B N -6 5 /6 8 6 2 -0 4  P om iar w spółczynn ika za łam an ia  i d y sp e r

s ji re fra k to m e tre m

4 , N o rm y zag ra n iczn e

A n g lia  B S  2724:1956 F i l t e r s  fo r  p ro tec tio n  ag ain st in tense  

sungl a re

R F N  D IN  4647  T e il 4 B le n d s c h u tz fiIte r  gegen S o n n e s tra -  

hlung

5, Symbol wg S W W  -  0 9 6 6 -1 3 .

6, A u to rzy  p ro jek tu  norm y -  inż. H en ryk  G ło w acz , m gr 

inż. U rs z u la  S ta rz e c  -  Je le n io g ó rs k ie  Z ak ład y  O ptyczne, 

Je len ia  G ó ra .
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