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BN-63
ceramiczne Kamionkowe wyroby kwasoodpome 

PŁYTKI DO URZĄDZEŃ FILTRACYJNYCH
7O45-O3
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1 . 1 . PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy są p ły tk i do urządzeń f i l t r a c y j 
nych z kamionki kwasoodpornej n ieszk liw io n ej, stosowane w przemyśle pa
pierniczym do odwadniania masy celu lozow ej.

\ 1.2. PODZIAŁ
i

1 .2 .1 .  Typy. W za leżn ośc i od k sz ta łtu  rozróżnia s i ę  oztery typy p łytek:

typ 1 -  kwadratowa z dwoma bokami skośnymi i  prostą  p o w ie r z c h n ią
dolną,

typ 2 -  kwadratowa z bokami prostymi i  w klęsłą powierzchnią dolną,

typ 3 -  prostokątna z bokami prostymi i  w klęsłą powierzchnią dolną,

typ 4 -  kwadratowa z dwoma bokami skośnymi i  z wgłębieniami na po
wierzchni dolnej.

! 1«2.2. Gatunki. W zależn ości od cech zewnętrznych i  teohnioznyoh rozróżnia
się dr.', gatunki płytek  do urządzeń filtra cy jn y ch :  

gatunek I

gatunok II

1 .3 « PRZYKLAP OZNACZANIA płytek  do urządzeń filtracy jn ych  typ 2, o wy
miarach 150 x j 50 mm w gatunku I :

PŁYTKI DO URZĄDZEŃ FILTRACYJNYCH - 2 - 1 5 0 x 1 5 0 - 1 -  BN-63/7045-03

1.4» CSCHOy/ANIS. Na bocznej śc ia n ie  p ły tk i należy wytłoczyć następujące
znaki:

a) znak lub nazwę wytwórni,
b) typ i  wymiar.

(Głębokość znaków n ie powinna przekraczać 2 mm).

Oznaczenie gatunku wykonane je s t  trwałą farbą (gatunek I -  jedna kres
ka, gatunek II -  dwie k resk i.

Zjednoczonie 
Przemysłu 

Ceramic znego

T
Ustanowiona przez Dyrektora 
Zjednoczenia Przemysłu Cera
micznego dnia 30 marca 1963t. 
(Mon. P o l. nr 52, poz. 266)

Obowiązuje od dnia 
1 .VII. 63 r ,  w za
k resie  produkcji, 
opakowania, prze-
ohowywania i  tran- 

sportu
Druk i  rozpowszechnianie ZSiY/DB W-wa, ul.Królewska 27, tal. 27- 72- f t l ,. wew. 281. 
Zamówienie nr 51 z dnia 8.1 .1969 r .  Nakład 150+2 egz. Ark. druk.0 ,75  
Cena zł 4 ,5 °
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1 . 5. NCHŁCC ZWIAjZŁME

PN-59/C' '60020 Kamionkowe wyroby kwas o odporne. ’wspólne wymagania i ba
dania

PN~6o/N~79002 Znaki i znakowanie opakowań transportowych.

2 . Y/YMAGANIfL TECHNICZNE

2.1., KSZTAŁTY I WYMIARY
2.1.1. Typ 1 - płytka kwadratowa z dwoma bokami skośnymi i piostą po
wiem::obiią.dolną wg rys. 1.

BN~63/7045°03_________________________________________________________
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Rys. 1.
Każda płytka powinna posiadać 313 otworów rozmieszczonych równomier

nie na całej płytce.
2,1.1.1, Dopuszczalne odchyłki wymiarów wg tab. nr 2.

2 ,1 ,2 ,  Typ 
c'ii*iiĄ' dcl:

płytka kwadratowa z bolcami prostymi i wklęsło, nowi
ną wg rys. 2 i tablicy 1
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bn-63/7045-03
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Rys. 2,

Każda płytka powinna posiadać 313 otworów rozmieszczonych równomier
nie na całej płytce.

T a b l i c a  1
mm

&. B H średnioa górna 
otworów

średnica dolna 
otworów

150 150 40 2 ')

200 200 40 2 5

300 300 40 2 5

2.1.2.1. Dopuszczalne odchyłki wymiarów wg tablicy 2.

2 .1 .3 . Typ 3 - płytka prostokątna z bokami prostymi i wklęsłą powi
chnią dolną wg rys. 3.
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•2,1,3.1« Dopuszczalne odchyłki wymiarów wg tablicy 2.
2 , 1 ,4 ,  Typ 4 -  p ły t k a  kwadratowa z  dv/oma bolcami skośnym i i  z w głę  -
F ienTam i" na p o w ie rz c h n i d o ln e j wg r y s .  Ą .

I

3 /5

9 otw. 02

A - A

023
3/3

§

R ys. 4 .
2 . 1 „ 4 , 1 .  Dopuszczalne o d ch y łk i wymiarów

T a b l i c a  2

Gat.
długość 
i szero
kość

grubość średnica strzałka wy«-, 
gięcia na każ 
de 100 mm

odchylenia
kąta

I i 3 mm + 10?S + 2 mm i y
II + A H> + 4 mm + 10# + ’ .'3 ram

—
i
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2.2. IMS TO31GŁNI&. wg PN-59/C. .60020,
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3, OP&KCfflr&N.TB, PRZEĆ1 HOYfYWŁNIE, TRANSPCRT

3.1o QPjLKQff&NIB. Rozróżnia się dv;a rodząje opakowania. Opakowanie przy 
. przesyłkach pełnowagonowych wysyłanych luzem oraz opakowanie w skrzyn 
kach lub klatkach przy przesyłkach drobnicowych. Jako materiału do opa 
kowań używa się słomy, wełny drzewnej lub siana. .
3.1.1. Opakowanie pi zesyłek pe łnowagonowych. Podłoga wagonu przed roz- 
. poęzęoTęią. ładowania" powinna tyć wywożona materiałem opakowaniowymo gru 
,bości 3 '•» 5 em„ Płytki ustawia.się na ich bocznej krawędzi zwrócone 
¡ płaszczyznami do boków wagonu. Płytki w rzędach poprzecznych ustawia alę 
;na styk płaszczyznami, nat&mi^st rzędy poprzeczne pomiędzy sobą oraz 
¡od strony beków wagonu zabezpiecza się warstwą materiału opakowaniowe- 
ćgc o grubości 2 » 3 cm- Niezależnie od powyższego w poprzek wagonu z 
■dwóch stron drzwi ustawia się płotki drewniana w celu zabezpieczenia 
'przed przesuwaniem się wyrobów w czasie przebaczania wagonów.

Zabezpieczenie płotkami należy również stosować przy drzwiach przez 
■naczonyoh do otwierania w czasie rozładunku. Ostatnia warstwa płytek po 
■ winna, być przykryta materiałem opakowaniowym, i usztywniona przy pomocy 
-drewnianych rozporek umiejscowionych skośnie pomiędzy płotkami, ściana 
;mi lub dachem wagonu,
3.1.2. Opakowania przesyłek drobnicowych. Płytki ’wysyłane drobnicą są 
pöR^fSSa di jjkrzynek luV''klŁtek'. P'łyT;kT w skrzynkach. lub klatkach usta 
wia się zia krawędzi nasiyk płaszczyznami. Wolne przestrzenie pomiędzy 
płytkami, a bekami skrzynek Itfb listwami klatek należy zabezpieczyć ma
•teriałem opakowaniowym przed stłuczeniem się płytek w czasieytrsuif.hor- 
;tu.. Przy skrzynkach lub klatkach o ciężarze powyżej >3 kg należy przy-;'
;bić uchwyty ułatwiające ich przenoszenie, Skrzynki ł&dbwane dc wagonów 
powinny być w waxoiwaih podlonych i pionowych przełożone materiałem opa 
; kowani owym. Na każdej skrzynce lub klamce należy umieścić nalepkę ostrze 
< gawozą wg P1T-60/N- -79 002 o towarze łatwo tłukącym się oraz nalepkę za - 
wierającą; . . .

a) nsłi<wę i znak wytwórni,
b) liczbę sztuk oraz oznaczenie wg 1.3.»
c) ciężąc? brutto.

i
3.2. PRZECHOV/YMNIE . Płytki do urządzeń filtracyjnych przechowuje się w 
magazynach krytych.

3,3„ TRiNSPCRT. Płytki do urządzeń filtracyjnych przewozi się w wago 
■nach krytych. Na czołach wag;nir należy umieścić nalepki ostrzegawcze 
,wg PN-60/N.-79C02 o towarze łatwo tłukącym się. .

No każdej wysłanej partii wyrobów należy dołączyć zaświadczenie p o 
dające:

a) oznaczenie wg 1.3,>
b) liczbę sztuk w rozbiciu na gatunki,
c) ciężar netto.

A, PAMNIl TEPHNIHZNE 

Badania techniczne wg PN- '59/C- >6 0020,_______ :k p ?v i fr, ■;


