KD 660.631
NORMA BRANZOWA

70 BN-63
Kamionkowe wyroby kwasoodporne 7015-04
Wyr i
CZrzg¥;Zne KSZTALTKI DO PRZEWODOW
WENTYLACYJNYCH
|
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy sa ksztattki do przewoddéw wenty-
lacyjnych**TE”sowlinT~w przemysle i laboratoriach, do odprowadzania par i
gazéw za wyjatkiem kwasu Fluorowodorowego. Ksztaktki do przewoddéw wenty-
lacyjnych sg wykonane z kamionki kwasoodpornej wewngtrz pokryte szkliviem
ziemnym 1 rowkowang powierzchnig zewnetrzng. Wyjatek stanowig kominki,
ktére posiadaja powierzchnie zewnetrzng gtadka i pokryte sg szkliwem we-
wnatrz i1 zewnatrz.
1.2. PODZIAL
1.2.1. Typy ksztattek do przewodédw wentylacyjnych:

a/ prostki wg rys. 2

b/ prostki z wycieciem okragtym wg rys. 3

c/ prostki z wycieciem kwadratowym wg rys. k

d/ prostki zakonczeniowe dolne, z bocznym odpdywem i otworem do czysz-
czenia wg rys. 5

0/ prostki zakonczeniowe dolne z pionowym odpdywem 1 otworem do czy-
szczenia wg rys. 6

f/ ksztattki zakonczeniowe z dolnym wycieciem kwadratowym wg rys.7
g/ ksztattki ze skosnym dolnym wylotem wg rys. 8

W  ksztattki zo skosnym Srodkowym wylotem wg rys. 9

i/ tréjniki proste z odgatezieniem prostokatnym wg rys.10

Jj/ trojniki proste z odgatezieniemokragtymwg rys. 11

k/ kolana okacie 30°, n5°, 60° wgrys. 12

1/ kolana okacie90° wg rys. 13

1/ kolana okacie 90° wg rys. 13 zotworemdoczyszczenia wg rys, 11
m/ prostka dtawikowa wg rys. 15

n/ zakonczenie dolne z bocznym odpktywem wg rys. 16

°/ kominki nasadkowe wg rys. 17

p/ kominki nasadkowe z boczng ostong wg rys. 18

r/ kominki nasadkowe z daszkiem wg rys. 19
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10202, Gatunki, W zaleznosci od wymagan technicznych ksztattki do prze-
wodow wentylacyjnych klasyfikuje sie na dwa gatunki:

gatunek 1
gatunek 11
1.3, CECHOWANIE. Na pov;ierzchni kazdego wv/yrobu w miejscu widocznym po -
winny by¢ wytdoczone trwate znaki;
a/ znak lub nazwa wytworni
b/ wyréznik oznaczenia wg 1.4. bez czesci stownej
e/ ostatnie dwie cyfry roku produkcji
o™ znak ""BN

Gtebokos¢ wytdoczonych znakéw nie powinna przekracza¢ 2 mm. Niezaleznie
cd powyzszego na kazdym wyrobie nalezy oznaczy¢ farbg olejng jego gatu -
nek liczbami rzymskimi? 1 lub 1«

1.4, PRZYKLAD OZNACZENIA

a/ prostki w gatunku Il o wymiarach nominalnych A = 100 mm;
B - 150 mm i ddugosci L ~ 700 mm,

PROSTKA 11 100 x 150 - ?00 - BN-63/7045-04

b/ ksztattki ze skosnym dolnym wylotem w gatunku I o wymiarach nomi-
nalnych A - 100 mm; B - 150 mm i d¥ugosci L = 700 mm,

KSZTALTKA ZE SKOSNYM DOLNYM WYLOTEM 1 100 x 150 -700 - BN-63/7045-04

c/ kolana o kacie 45° w gatunku 1 i1 wymiarach nominalnych
A = 100 mm; B = 100 mm,

KOLANO 45° 1 100 x 100 - BN-63/7045-04

1.5, NORMY ZWIAZANE%

PN-59/C-60020 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Wspdélne wymagania
i badania.
PN-60/N-79002 Znaki 1 znakowanie opakowan transportowych.

2, "WYMAGAMIA TECHNICZNE
\
2/1 . WYMIARY wg rysunkéw 1 * 19 i tablicy 1 < 18.



2.1.1. Krawedzie 4+gczenia wg rys.lI

100

110

180

200

250

Kowvlei na powierzchni

rownobocznych o wymiarach bokéw 3

100
150

1~0

ieo

200

250

£50

wyrobu powinny mie¢ w przekroju

i tablicy 1

Hya. 1

mm

N omm.

17+2
18 + 2

18 + 2

22 + 3

22 + 3

23 + ©

DN-63/70fr5-0fr

Tablica 1

Sl

7+ 1

8+2

8+2

9+ 2

ksztatt trojkatow
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2.1.2. Prostki wg rya. 2 i tablicy 2

Rys. 2
Tablicg 2
mm
\
A B £ S
500
, 100 17
700
100
500
150 18
700
500
140 140 200 18
500
180 180 22
700
500
200 200 22
700
500
200 250 23
700
500
250 250 pe
700

Wymiary krawedzi 4gcznie wg rys.l 1 tablicy 1
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2.1,3, Prostki z wycieciem okragdym wg rys,3 1 tablicy.3,.

Rys.
Tablica 3
nir.
r * N B L n
100 17
100 200
150 18
140 140 700 18
180 180 700 22
200 22
200 700
5 3) 23
250 250 700 25

Wymiary krawedzi 43acznie wg rys.1l, tablicy 1.
Wymiary wyciecia okragtego ustala odbiorca v, zaméwieniu.
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2, 1<, Prostki”™z wycieciem kwadratowym w% rys,4 i tablic;/ 4.

p = 3
X
ﬂ:_
ul a
Rys. 4
Tablica 4
mm
- B L 0 !
l‘l
100 17
100 700
150 18
140 140 700 18
! i 130 700 18
200 22
J 200 700
|
- &P 23
N | I ;
250 250 700

25 j

Wymiary krawedzi 4aczenia wg rys. 1 i tablicy 1.

Przy wyrobach o réznych wymiarach A i B nalezy w zamowieniu podac w
ktérej sSciance /A czy B/ nalezy wykona¢ wyciecie kwadratowe.

Wyciecie wykonuje sie wzdduz calej szerokosci Scianki podanej w zam6 -
wieniu,
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2.1.5, Prostki zakonczeniowe z bocznym doptywem i otworem do oczyszcza-

nia wg rys.

100

140

180

200

250

Wymiary krawedzi taczenia wg rys. 1 i tablicy 1.

51

tablicy 5

B
100

150

140

180

200

250

250

700

700

700

700

700

Hys.

min

17

18

18

22

22

23

25

80

110

130

140

160

Tablica 5

di

100

140

170

190

210

Wymiary krdéca odptywowego oraz Scianke, w ktdrej nalezy wykona¢ /A lub

B/ podaje odbiorca w zamowieniu.

Krdéciec odptywowy jest zaopatrzony w korek, ktéry jest dopasowany przez

szlifowanie i docieranie.
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Kys,, 6
Tablica 6
mm
. sl L - L ! d
A7 = 1~ L2 d1i
j L .
100 17
100 700 100 = 70 80 100
150 18
140 140 700 13 140 ) 90 110 140
I = - R
180 180, 700 22 180 130 130 170
200 22
200 700 200 140 140 190
250 23 /

250 250 700 25 250 170 160 ; 210

Wymiary krawedzi #+aczenia wg rys,1 i tablicy .

Wymiary otworu odptywowego oraz Scianke, w ktorej nalezy wykona¢ dojscie
do odptywu 1 otwér do czyszczenia /Scianka A lub 3/ podaje odbiorca w
zamowieniu.
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2.1.7« Ksztaktki zakonczeniowe Z dolnym wyoleclett kwadratowym wg rys,7 1
tablicy 7

sl
73\
T7T2A
Rys. 7
Tablica 7
mm
A B t 3
100 17
i 100 700
150 18
( o
1
140 140 700 18
180 180 700 22
200 22
200 700
250 25
250 250 700 25

w

Wymiary krawedzi #aczonia wg rys. 1 i tablicy 1.
Przy wyrobach o réznych wymiarach A i B nalezy w zaméwieniu podac¢, w
ktorej Sciance /A czy 11/ nalezy wykona¢ wyciecie kwadratowe.

Wyciecie wykonuje sie wzdiuz catej szerokos$ci $Scianki podanej w zamo-
wieniu.
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1. uxed— 114 _mm
d,,108e Ksztaktki

100

140

180

200

250

Wymiary krawedzi

ge skosnym dolnym wylotem wr r.vE»8

100

150

140

/ 180

200

250

250

+aczenia wg rys.1. % tablicy 1.

10

— .

700

700
700

700

700

————» — 0 — "«
i tablicy 8
Tablica 8
S il
17
70
18
13 70
22 70
22
70
23
25 70
w kto

Przy wyrobach o réznych wymiarach A i1 3 nalezy w zaméowieniu pod&k,
rej Sciance /A czy B/ nalezy wykona¢ wylot.

—f
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2,1,9. Ksztattki ze skosnym Srodkowym wylotem wg rys. 9 1 tablicy 9

100

140
180

200

250

Wymiary krawedzi tgczenia wg rys.1l

B

100

150

140
180

200

250

250

mm

700

700
700

700

700

i tablicy 1.

17
18

18
22

22

23

25

Tablica 9

70

70
70

70

70

Przy wyrobach o réznych wymiarach A i1 B nalezy w zaméwieniu poda¢, w ktora)
nalezy wykona¢ wylot.

Sciance /A czy B/



BN-63/70"5-0"

2.1.10. Trojniki proste : odgatezieniem prostokatnym wg rysllO i tablicy

10.

100

140

180

200

250

Wymiary krawedzi tgczenia wg rys.l

100

150

10

180

200

250

250

mm

700

700

700

700

700

i tablicy 1.

17

18

18

22

22

23

25

Tablica 10

70

70

70

70

70

Przy wyrobach o réznych wymiarach A i B nalezy w zaméwieniu podaé,w Kkto-
rej Sciance /A czy B/ nalezy wykonaé¢ odgatezienia.



2,1.11, Tréjniki

100

140

180

200

250

Wymiary krawedzi

"Wymiary Srednicy wewnetrznej odgatezienia oraz sScianke /A
rej nalezy wykona¢ odgatezienie,
nie odbiorcy odgatezienie moze by¢ wykonane w wymiarach

13
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proste z odgatezieniem okragtym wg rys.11 1 tablicy 11.

100

150

140

180

200

250

250

700

700

700

700

700

4aczenia wg rys.1l i tablicy 1.

17

18

18

22

22

23

25

Tablica 11

20

20

20

20

20

lub B/, w kto-

podaje odbiorca w zaméwieniu. Ha zada -

mn= 70 mm.
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14

2.1.12. Kolana o kacie 30°. 45° i 60° wg rya»12 1 tablicy 12,

1
A E

100
100

150
140 140
180 180

200
200

250
250 250

Wymiary krawedzi tgczenia wg rys. 1 i tablicy 1.
Scianki /A lub B/ pomiedzy ktérymi ma byé utworzony kat

biorca w zamoéwieniu.

Hys. 12

mm

L
przy kaci<i

zawartym

pomieil;y Sciankami

A
200

250

240

280

300
350

350

B

200

240

280

300

350

17
18

18

22

22

23

25

Tablica 12

<xf

30°
45°
60°

30°
60°
30°

45
60°

30°
45°
60°

30°

45
60°

podaje od-



2.1.13* Kolano o kacie 90° wg rys. 13 1 tablicy 13*

15

BW-63/7045-04

2.1.14. Kolano o kacie 90° z otworem do czyszczenia wg rys.14 i tablicy 13.

przy kacie oc zawartjo

mm
t

A B pomiedzy Sciankami S d d’I
A B
100. 200 17
100
100 150 250 200 15 80
140 140 240 240 18 110 140
1S0 "ido 280 280 22 130 170
200 300 22 140
190
200 250 350 e
250 250 350 350 25 160 210
Wymiary krawedzi taczenia wg rys.l. i tablicy i. Scianki /A lub B/ pomiedzy

ktorymi ma by¢é utworzony kat ec

podaje odbiorca w zamowieniu.
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b 1«.150 Prostki diawikowe wg .ns,,, 15 1 tablicy 14.

V7 r
F7, o
:
\J7777777/1/1///c/77P [
6
Rys. 15
Tablica 14
rm
r i
I * B L s
100 . 17
100 200
150 18
K ~1
140 140 200 18
H
180 180 | 700 29 e
LI
200
200 300 22
250 23
250 250 300 25

Wymiary krawedzi +aczenia wg rys.l i tablicy 1f "Wymiary otworu d¥awig-
cego /kryzy/ ustala odbiorca w zaméwieniu.
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2,1.16» Zakonczenia dolne z bocznym odptywem wg rys,I6 1 tablicy 15,

r—- L+ 1-
/
| *
! 0.
Rys. 16
mm Tablica 15
| A B * ~r ~ h n S
} 100
j 100 20 17
150 18
.- - J
170 1A-0 70 18
180 100 70 22
200 22
200 70
250 23
250 250 70 25

Wymiary krawedzi 4aczenia wg rysOl i tablicy 1.

Wymiary kroc¢ca odptywowego oraz Scianke /A lub B/e w ktérej nalezy go
wykona¢ podaje odbiorca w zaméwieniu.

Krociec odptywowy jest zaopatrzony w korek dopasowany przez szlifowanie i
doc ieranie.
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2,1,17.

100

140
TSo

200
250

13

Kominki nasadkowe wg rys. 17 i tablicy 16

YA

XA

3i?

100
155

140
" 180
200
250

250

700

700
700

700
700

Rys.

im

17_

18
22
22
23

25

17

100

100
100

100
100

£L

Al

175

190
~2£6

260
320

DI
145
¢60

190
240

SN0
315

320

Tablica 16
a

50

S0
50

50
50



19 -

BN-63/7045-04

2.1,18. Kominki nasadkowe z boczng ostong wg rys.18 1 tablicy 17«

Tablica 1?
mm
A B H S HL "o s C D B1 a
100 17 265 145
100 150 700 18 630 130 195 265 315 145 200 50

ido 140 700 18 6307 130 195 16T '™ "TolH '190~ 190 50
180 1e6-~ 700 22 T30 130 "T9T 305 355 240 240 50
00 200 260 ”

22 445
250 700 2 600 200 300 445 Qg5 260 315
250 250 700 25 600 200 300 500 500 320 320 50
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2.1.19. Kominki nasadkowe : daszkiem wg rys,19 i tablicy 18.

| t
JijL
S+z.
Tablica 18

A B H S -irr - b | r C D Al «1 B

100 17 0 200 145
100 150 700 18 120 60 110 200 250 145 500 50
W 1IW 700 is r 150 7> 75 ET '260° 260 190 50
w .1&0 " yo6o 22 190 9* 95 310 310 20 -~ 2w *0

200 22 120 33° 260
200 250 700 93 240 120 170 330 30W 260 220 50
250 250 700 25 300 150 150 390 390 320 320 50

Spadek daszku powinien wynosi¢ 5 + 8
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2.2. DOPUSZCZALNA ODCHYLKI WYMIAROW PODANYCH W TABLICACH 2~1o wg TABLICY
3t

Tablica 19

|
Lp. Dopuszczalne odchy4ki gatunek
| ‘ B
a dtugosci i wysokosci i 2% +3%
b szerokosci + 9
~ Srednic /odgatezien i otworow/ £ yP + 4%
d grubosci Scianek przy
wymiarzet
17 * 18 mm - 2 mm
22 mm + 3 ran

23 * 25 mm * 4 mm

e" strzatki wygiecia /mierzonej na

catej dtugosci wyrobu/

dla d¥ugosci do 400 mm t 3 ran + 4 mm
dla d4ugosci ponad 400 mm + 5 ran + 7 mm

katow : 49

g0

Dppuszczalne odchytki dla wymiaréw tgczenia wg tablicy 1.

2.3. POZOSTALI' WYMACANIA w zakresie cech chemicznych i fizycznych wad
powierzchni oraz wad przetomu wg PN-59/C-60020 punkt 2.2., 2.3. i 2.4.

3, OPAKOWANIK. PRZACHOAZWANIZ2. TRANSPORT

3.-1. OPAKOWANIE. Ksztaktki do przewodow wentylacyjnych przeznaczone do trans
portu luzom nie posiadaja specjalnego opakowania. Przy przesydtkach pedno-

wagonowych wyroby uktada sie warstwami poziomymi jJedna na drugiej ,przy czym

wyroby swoja ddugoscia sa utozone wzdduz Scian bocznych wagonu. Poszczegodl
na warstwy wyrobéw w ukdadzie poziomym i pionowym przekdada sie wedng drzew
ng, sianem lub stomg w sposéb zabezpieczajacy przed potduczeniem i przesu

waniem sie wyrobéw w czasie transportu.

Poszczegdlne rzedy wyrobow powinny by¢ odgrodzone ptotkami drewnianymi w
celu zabezpieczenia ich przed przesuwaniem w czasie transportu,Ponadto od
strony drzwi wagonu wyroby «owinny by¢ odgrodzone ptotkami w celu zabez -
pieczenia przy otwieraniu*

Przy ksztaktkach przeznaczonych do przesytek drobnicowych stosuje sie opa
kowanie” klatki drewniane, a wolne przestrzenie pomiedzy klatkag i wyrobem
uszczelnia sie wedng drzewng, sianem lub sdomg o grubosci zabezpieczajg -
cej przed pothuczeniem sie wyrobu. Ciezar brutto klatki nie powinien prze
kracza¢ 100 kg. Klatka 2z dwoch czotowych stron musi byé zaopatrzona w
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w uchwyty utatwiajgce jej przenoszenie. Kazda klatka musi by¢ zaopatrzo-
na w nastepujgce nalepki - zgodnie zRi-60/N-79002;

1/ ostrzegawcze o towarze +atwo thukgcym sie, umieszczone na czodach
klatki,

2/ z adresem odbiorcy

3/ zawierajaca: a/ nazwe lub znak wytwérni
b/ ilos¢ 1 oznaczenie wg
c/ ciezar brutto.

Przy transporcie drobnicowym klatki z W#yrobami sg przektadane welng dizsw
ng, sianem lub stomg w sposob zabezpieczajacy przed przesuwaniem sie ich
w czasie transportu.

3,2, PRZECHOVJYV/ANIE. Ksztattki do przewodéw wentylacyjnych moga- by¢ prze
chowywane r.a przstrzeni otwartej.

3.3 1RAI"IBPORT. Ksztattki do przewoddéw wentylacyjnych powinny by¢ prze-
wozone w wagonach krytych. Na czotach wagonu nalezy umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze o towarze +4atwo thukacym sie.

Dla kazdej wystanej partii towaru nalezy przesta¢ do odbiorcy zaswiad -
czenie wg PN-59/C-60020 punls i.o,

4, BADANIA TECHNICZNE
BADANIA TECHNICZNE wg PN-59/C-60020.

KONIEC



