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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ebonitowe naczynia wykonane metodag
konfekcjonowania i wieczka wykonane metoda prasowania, uzywane do réznych typoéw og-
niw akumulatorowych rozruchowych i trakcyjnych.

1.2. Przyktad oznaczenia
a/ naczynia ebonitowego uzywanego do ogniwa akumulatorowego rozruchowego zawie-
rajacego ptyty otowiowe typu St o pojemnosci znamionowej 70 Ah:

NACZYNIE EBONITCWE St-70 BN-63/6656-02

b/ wieczka ebonitowego do ogniwa akumulatorowego rozruchowego zawierajgcego pty-
ty otowiowe typu E o pojemnosci znamionowej 90 Ah:

WIECZKO EBONITOWE E-90 BN-63/6656-02

c/ naczynia ebonitowego do ogniwa akumulatorowego trakcyjnego zawierajacego 8
ptyt otowiowych typu T o wysokosci 225 mm:

NACZYNIE EBONITOWE T-225/8 BN-63/6656-02

d/ wieczka ebonitowego do ogniwa akumulatorowego trakcyjnego zawierajacego 7
ptyt otowiowych typu TS:

WIECZKO EBONITOWE TS-7 BN-63/6656-02

1.3. Cechowanie naczyn i wieczek powinno zawieraC¢ co najmniej:
a/ nazwe lub znak wytwdrcy,
b/ typ ogniwa.

1.4. Normy zwigzane
PN-58/C-04181 Ebonit. Badanie odpornosci chemicznej
PN-56/C-04242 Ebonit. Oznaczanie udarnosci za pomocg aparatu - typ Dynstat
PN-56/C-04243 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymatosSci na zginanie za pomoca apa-
ratu - typ Dynstat
PN-54/C-04260 Guma. Oznaczanie punktu mieknienia ebonitu metodg Vicata
PN/C-06500 Odczynniki. Przygotowanie roztworow do kolorymetrii i nefelometrii
PN-59/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania i konserwacji .

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania og6lne. Naczynia i wieczka powinny by¢ wykonane z ebonitu o jedno-
litej strukturze, pozbawione pecherzy i zanieczyszczen obcymi ciatami. Krawedzie na-
czyh 1 wieczek powinny by¢ réwne i gladkie. Ksztakt i wymiary powinny by¢ uzgodnione
miedzy wytworca i odbiorca. Dopuszczalne odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 1.

ml w Emyem

Zjednoczenie Przemystu Gumowego
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego dnia 27 czerwca 1963 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 listopada 1963 r.
(Mon. Pol. nr 71/1963 poz. 357)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,75 Nakt 3500+133 Zom. 3755 66 Cena zt 3,60
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Tablica 1
Wymiar nominalny Dopuszczalna odchydka w g¥gb
ma teriatu
nim
1 3 0,6
6 0,75
6,1 10 0,9
10,1 18 1,
18,1 30 ".3
30,1 50 1,6
50,1 80 1,9
80,1 120 2,2
120,1 180 2,5
180,1 250 2,9
250,1 360 4,5
360,1 500 6,0
500,1 650 8,0

2.2. Wymagania szczegotowe. Wkasnosci mechaniczne, chemiczne i1 elektryczne na-
czyn 1 wieczek powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl . 2.

Tablica 2
Lp. Wymagania dla naczyn dla wieczek
1 Wytrzymatos¢ elektryczna na przebicie nie norma-
przy napieciu, kV, nie mniej niz 20 lizuje sie
2 Udarnos¢, kGem/cm2, nie mniej niz 2 1,5
3 Wytrzymatos¢ na zginanie, kG/cm , nie
mniej niz 300 250
4 Temperatura mieknienia, °C, nie mniej
niz 60 60
J Zmiana masy pod wpiywem dziatania kwasu
siarkowego, %, nie wiecej niz +0,5 +0,5
6 110S¢ zelaza przechodzgacego do”roztworu
z 1 dcm2 powierzchni, g, nie wiecej niz 0,006 0,006
n 110oS¢ substancji redukujacych przecho-

dzgcych do roztworu z 1 dcm2 powierzchni
w przeliczeniu na ml 0,1n roztworu KMnO™,
ml, nie wiecej niz 20 20

2.3. Dopuszczalne wady wykonania - wg tabl. 3.

Tablica 3
Lp. Rodzaje wad Naczynia Wieczka trakcyjnego Wieczka rozruchowego
1 Wypukdosci i a/w miejscach po- powstate skutkiem nie normalizuje sie
wklesniecia +aczenia sScia- czesciowego zuzy-
nek z progami cia form

do 1 mm

b/ na szlifowanych
krawedziach o
gtebokosci i1 wy-
sokosci do 0,5 mm
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tabl .3

Rodzaje wad

Strzatka
wygiecia

Zgrubienia
Scianek

Przesunie-
cie amor-
tyzatorow

Niedolewy
i zapowie-
trzenia

Odstawanie
progéw od
Scianek

Pecherze

Rysy

BN-63/6656-02

Naczynia

a/ progow do 1 mm

b/ Scianek szer-
szych do 3 mm

c/ Scianek wez-
szych do 1,5 mmi

na szwach po stro-
nie zewnetrznej i
wewnetrznej do

1 mm

do 3 mm w kierun-
ku Scianek szer-
szych przy za-
chowaniu pros-
tej ptaszczyzny
podstawy

nie normalizuje
sie

do 1,5 mm z
jednej strony

nie normali-
zuje sie

nie normali-
zuje sie

Wieczka trakcyjnego

do 2 mm

nie normalizuje sie

nie normalizuje sie

a/ na wystepie otwo-
réw pod uszczel-
ke 1 na zewngtrz
otworéw pod tu-
lejke

b/ na obrzezu otwo-
row pod uszczel-
ke i1 tulejke o
ddugosci do %
obwodu otworu i
szerokosci do
2 mm

c/ na powierzchni
zewnetrznej gte-
bokosci do 1 mm
i powierzchni do
50 mm w liczbie
do 2 sztuk

d/ na powierzchni
wewnetrznej gte-
bokogci do 2 mm
i powierzchni do
100 mm2 w licz-
bie do 2 sztuk

e/ braki jednego na-
roza po stronie
wewnetrznej

Slady po nadle-
wach wysokosci
do 0,5 mm

f/

nie normalizuje sie

0 Srednicy do 5 mm
1 wysokosci do 1 mm

nie normalizuje sie

Wieczka rozruchowego

do 1,5 mm

nie normalizuje sie

nie normalizuje sie

a/ na uzebrowaniu
wzmacniajgcym
gtebokosci do
wysokosci zebra i
ddugosci do 20 mm

b/ na kodnierzu do
potowy jego wyso-
kosci w kilku od-
cinkach o 4acznej
ddugosci do 30 mm

c/ na powierzchni
zewnetrznej gte-
bokosci do 03 mm
i powierzchni do
200 mm

d/ w narozach na po-
wierzchni zewne-
trznej giebokos-
ci do 1 mm i po-
wierzchni do 50 min

nie normalizuje sie

na zewnetrznej
powierzchni
nicy do 5 mm i

wysokosci d, 0S5 na

w liczbie do
2 sztuk

a/ na zewnetrznej po-
wierzchni szero-
kosci do 0,2 mm

b/ na wewnetrznej po-
wierzchni szero-
kosci do 1 mm

c Sred-
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cd. tabl. 3
Lp.- Rodzaje wad Naczynia Wieczka trakcyjnego Wieczka rozruchowego
9 Uszkodzenia nie normalizuje nie normalizuje sie a”/ przerwanie gwintu
gwintow sie w nie wiecej niz
3 punktach przy
liczbie zwojoéw co
najmniej 5
b/ przerwanie gwintu
w nie wiecej niz
2 punktach przy
liczbie zwojow co
najmniej 3
10 Slady po re- nie normalizuje na catej powierzchni na catej powierzchni
peracjach sie

3. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Naczynia i wieczka nalezy przechowywa¢ zgodnie z PN-59/C-94099, zabezpieczajac w
czasie sktadowania i transportu przed uszkodzeniami mechanicznymi i zdeformowaniem.

4 _ BADANIA TECHNICZNE

4.1. Rodzaje badan

a/ oznaczanie wytrzymatosci elektrycznej,

b/ oznaczanie udarnosci ebonitu,

c/ oznaczanie wytrzymatosci na zginanie ebonitu,

d/ oznaczanie temperatury mieknienia ebonitu,

e/ oznaczanie zmiany masy ebonitu, 5

T/ oznaczanie ilosci zelaza przechodzgcego do roztworu z 1 dcm powierzchni ebo-
nitu z naczynia lub wieczka,

g/ oznaczanie ilosci substancji redukujgacych przechodzgcych do roztworu z 1 dcm
powierzchni naczynia lub wieczka,

h/ sprawdzanie wygladu zewnetrznego,

i/ sprawdzanie wymiarow,

J/ sprawdzanie gwintu wieczek.

p

4.2. Pobieranie probek. Wszystkie wyprodukowane naczynia nalezy pobra¢ do bada-
nia wg 4.1 a) .

Z dobowej produkcji do oznaczali wg 4.1 b) t d) i1 raz w kwartale dla oznaczali wg
4.1 e T g) nalezy wybra¢ losowo co najmniej jedno naczynie lub wieczko.

Probki do badan wg 4.1 h) r j) nalezy pobiera¢ losowo z partii wg tabl. 4.

4.3. Wielkos¢ partii. Partie stanowi 50 ~ 16 000 sztuk naczyn lub wieczek wyko-
nanych z ebonitu o jednakowym skdadzie.

Tablica 4

Najwieksza liczba sztuk

Liczba sztuk pobiera- wadliwych w prébce pobie-

Liczba sztuk nych do badan wg

w partii 210 f ) Z?fejr-]) dg Ij’_)saldah wg
1 2 3
do 100 5 0
101 £ 1 000 15 1
1001 T 2 500 25 2
2 501 ¢t 6 300 40 3
6 301 t 16 000 60 4
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4_.4_ Opis badan

4.4.1. Oznaczanie wytrzymatosci elektryczne.! naczyn na przebicie przeprowadzic
przy napieciu znamionowym 20 kV za pomocag iskrownika. Badane®naczynie potozyc na
ptycie metalowej w ksztadcie teownika tak, aby jedna ze Scianek i dno przylegaty do
ptyty. PHyte polaczy¢ z ujemnym biegunem, a do wnetrza naczynia wkozy¢ pret pota-
czony z biegunem dodatnim iskrownika. Pret przesuwa¢ wzdduz i wszerz wewnetrznych
Scianek naczynia i1 dna tak, zeby oba bieguny byty oddzielone od siebie Sciankg ba-
.danego naczynia. Naczynie nalezy uzna¢ za nieszczelne, jezeli strumien iskier po-
miedzy zaostrzonymi biegunami iskrownika zniknie, a pojawi sie miedzy metalowg ply-
ta a pretem.

4.4_2_. Oznaczanie udarnosci ebonitu z naczyn lub wieczek przeprowadzi¢ wg
PN-56/C-04242.

4.4.3. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie ebonitu z naczyn lub wieczek prze-
prowadzi¢ wg PN-56/C-04243.

4.4.4. Oznaczanie temperatury mieknienia ebonitu z naczyn lub wieczek przepro-
wadzi¢ wg PN-54/C-04260.

£.4.5. Oznaczanie zmiany masy ebonitu z naczyn lub wieczek pod wptywem dziata-
nia kwasu siarkowego 0,32) o0 temperaturze 50°C w czasie 72 godz przeprowadzi¢ wg

PN-58/C-04181. Probki po badaniu nie mogg mie¢ wzde¢, peknie¢ i pecherzy dostrze-
galnych nieuzbrojonym okiem.

4.4.6. Oznaczanie.ilosci zelaza przechodzgcego do roztworu z 1 dcm2 powierzch-
ni ebonitu z naczynia lub wieczka

4.4.6.1. Odczynniki i roztwory

a/ Kwas azotowy cz.d.a., roztwér 10-procentowy.

b/ Kwas siarkowy cz.d.a. (1,32).

c/ Rodanek amonowy cz.d.a., roztwor 15-procentowy.

d/ Wzorcowy roztwér zelaza trdéjwartosciowego przygotowany wg PN/C-05500 i roz-
cienczony w stosunku 1:99.

4.4.6.2. Wykonanie oznaczania. Odmierzy¢ scisle 15 ml roztworu kwasu siarkowe-
go otrzymanego po oznaczaniu wg 4.4.5, przenies¢ da kolby pomiarowej pojemnosci
250 ml zawierajacej okodo 75 ml wody. Nastepnie ostudzi¢ do temperatury okodo 20cC,
dopetni¢ wodg do kreski i wymiesza¢. Pobra¢ scisle 50 ml z otrzymanego roztworu i
przenies¢ do kolby stozkowej, doda¢ 0,5 ml kwasu azotowego i ogrzewaC utrzymujac w
stanie wrzenia 3 -~ 5 min. Po ostudzeniu roztwdr przela¢ do cylindra pomiarowego po-
jemnosci 100 ml 1 doda¢ 5 ml rodanku amonowego. Do takiego samego cylindra zawie-
rajgcego 45 ml wody doda¢ 1 ml kwasu siarkowego nie zawierajgcego zelaza i 5 wml
rodanku amonowego, a nastepnie wkrapla¢ z biurety rozcienczony roztwdr wzorcowy ze-
laza trojwartosciowego do uzyskania jednakowej intensywnosci zabarwienia w obu cy-
lindrach.

11o8¢ zelaza przechodzgcego z 1 dcm powierzchni ebonitu z naczynia lub wiecz-
ka do roztworu X, obliczy¢ w gramach wg wzoru

v. «0,00001 < 250 < 50
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TN
w ktorym: 40000000343039
v1 ObjetosC rozcienczonego roztworu wzorcowego zelaza tréjwartosciowego
zuzyta do miareczkowania, ml,
0,00001 zawartos¢ zelaza tréjwartosciowego w 1 ml roztworu wzorcowego, d,
250 objetos¢, do ktorej rozcienczono 15 ml roztworu kwasu siarkowego po
oznaczaniu wg 4.4.5, ml,
50 objetos¢ rozcienczonego roztworu kwasu siarkowego po oznaczaniu wg
4_4*5 uzyta do miareczkowania, ml,
- . . 2
S powierzchnia proébek oznaczanych wg 4.4.5, dcm ,
V2 objetos¢ kwasu siarkowego uzyta do oznaczania wg 4,4.5, ml,
15 - objetos¢ roztworu kwasu siarkowego uzyta do rozcieniczania po oznacza-
niu 4.4.5, ml.
4.4.6.3. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng 2z co najmniej
trzech roéwnolegdych oznaczan.
4.4.7. Oznaczanie ilosci substancji redukujacych przechodzacych do roztworu z
o} _ ) , .
1 dcm powierzchni naczynia lub wieczka
4.4.7.1. Wykonanie oznaczania. Odmierzy¢ sScisle 25 ml roztworu kwasu siarkowe-
go otrzymanego po oznaczaniu wg 4.4.5 do zlewki zawierajgcej 60 ml wody 1 miarecz-
kowa¢ w temperaturze 60 t70°C 0,1n roztworem nadmanganianu potasowego do powsta-
nia stabego zabarwienia utrzymujgcego sie w ciggu 1 min.
110o8¢ substancji redukujacych przechodzgacych do roztworu z powierzchni 1 dcm
(X?) w przeliczeniu na 0,In roztwor KMnO® obliczy¢ w ml wg wzoru
x2=-Ulit _
2 -v2 -s
w ktorym:
Vj - objetos¢ kwasu siarkowego uzyta do oznaczania wg 4.4.5, ml,
25 - objetos¢ roztworu kwasu siarkowego po oznaczaniu wg 4.4.5 uzyta do mia-
reczkowania, ml,
v2 - objetos¢ 0,1n roztworu nadmanganianu potasowego uzyta do miareczkowania,
S - powierzchnia proébek oznaczanych wg 4.4.5, dem” .
4.4.7.2. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng co najmniej z
trzech roéwnolegtych oznaczan.
4.4.3. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego naczyn lub wieczek przeprowadzi¢ nieu-

zbrojonym okiem.

4.4.9. Sprawdzanie wymiardow naczyn lub wieczek przeprowadzi¢ z dok#adnoscig do
O, 1 mm.

4.4.10. Sprawdzanie gwintu wieczek przeprowadzi¢ za pomoca odpowiedniego spraw-
dzianu.

4.5. Ocena wynikéw badan.Partie naczyn lub wieczek nalezy uzna¢ za odpowiadaja-
ca wymaganiom normy, gdy wszystkie badania wg 4.1 bydty dodatnie, a liczba sztuk
niedobrych nie przekroczyta liczby ustalonej w tabl. 4 kol. 3. Partie nalezy uznac
za nie odpowiadajgaca wymaganiom normy, gdy jakiekolwiek badanie wg 4.1 dato wynik
ujemny lub liczba wadliwych sztuk w partii przekroczy liczbe ustalong w tabl. 4
kol. 3.

4.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii naczyn lub wieczek nalezy dotg-
czy¢ Swiadectwo stwierdzajgce zgodnos¢ partii z wymaganiami normy.

KONIEC



