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NORMA BRANZOWA BN_63
Wyroby gumowe 6656_01

WYROBY EBONITOWE Naczynia i wieczka
do ogniw akumulatorowych wagonowych
i okretowych
Grupa katalogowa X 63
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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg naczynia i wieczka wyprasowane z eboni-

tu, uzywane do wyrobu roéznych typow ogniw akumulatorowych wagonowych i okretowych.

1.2. Przyk#ad oznaczenia
a) naczynia ebonitowego uzywanego do ogniwa akumulatorowego wagonowego zawierajg-
cego 5 ptyt otowiowych dodatnich typu WP 50:

NACZYNIE EBONITOWE WP 50/6 BN-63/6656-01

b) wieczka ebonitowego uzywanego do ogniwa akumulatorowego okretowego zawierajgce-
go 4 ptyty otowiowe dodatnie typu OWP 50:

WIECZKO EBONITOWE OWP 50/4 BN-63/6656-01

1.3. Cechowanie naczyn i wieczek powinno zawiera¢ co najmniej:
a) nazwe lub znak wytwércy,
b) typ ogniwa.

1.4. Normy zwigzane
PN-58/C-04181 Ebonit. Badanie odpornosci chemicznej
PN-56/C-04242 Ebonit. Oznaczanie udamosci za pomocag aparatu - typ Dynstat
PN-56/C-04243 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie za pomocag apa-
ratu - typ Dynstat
PN-54/C-04260 Guma. Oznaczanie punktu mieknienia ebonitu metodag Vicata
PN/C-06500 Odczynniki. Przygotowanie roztworéw do kolorymetrii i nefelometrii
PN-59/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania i konserwacji

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania ogoélne. Naczynia i wieczka powinny by¢ gtadkie bez pecherzy i1 nie-
dolewow. Ksztatt i wymiary powinny by¢ uzgodnione miedzy wytwdrcg i odbiorcg. Dopusz-
czalne odchy#ki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 1.

Tablica 1

Zjednoczenie Przemystu Gumowego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego dnia 27 czerwca 1963 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 listopada 1963 r.
(Mon. Pol. nr 71/1963r. poz. 357)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.0,60Nakt. 3500 Zam. 3873/67 Cana zt 3,60

Naktad wznowiony (Wyd. II)



od. tabl. 1

2.2.

bp.

2.3.

Wymiar nominalny

nm

120,1*180
180, 1*250
250, 1*360
360, 1*500
500, 1*650

Zmiana masy pod wphywem dziatania kwasu siarkowego, %, nie

wiecej niz
N

Wymagania szczegotowe.
i wieczek powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl.

HI-63/6656-01

WHasnosci
2.
Tablica 2

Rodzaje badan

Udamos¢, kGcmv/em , nie mniej niz

Wytrzymato$¢ na zginanie,

2 . L.
kS/em~, nie mniej niz

Temperatura mieknienia, °C, nie mniej niz

Wytrzymatos$¢ elektryczna na przebicie przy napieciu, kV, nie

mniej niz

llos§¢ zelaza przechodzacego do roztworu z 1 dem powierzchni,

g, nie wiecej niz

Ilo§¢ |Jubstancji redukujacych przechodzacych do roztworu z
1 cm powierzchni w przeliczeniu na ml 0,1n roztworu KMnO.,

nie wiecej niz

Rodzaje wad

Niedolewy

Pecherze

Chropowatosé

Siady po nadlewach

Strzatka wygiecia

Zatarcie napiséw i zna-
Uszkodzenie gwintu

Rysy

Siady po reperacjach

Dopuszczalne wady wykonania - wg tabl.

3.

Tablica 3

Naczynia

na stronie zewnetrznej dna w li-
czbie do 4 sztuk o gtebokosci do
potowy grubosci zebra wzmacnia-
jacego o powierzchni do 100 nm®

o Srednicy do 10 nmi wysokosci
do 2 mmw liczbie do 2 sztuk na
jedng scianke

nieznaczna, bedaca wynikiem cze-
Sciowego zuzycia formy

wysokosci do 0,5 nmi gtebokosci
do 2 mMm

do 3 mMmna Scianke

w stopniu nie ograniczajagcym ich
czytelnosci

nie normalizuje sie

na $ciankach po stronie zewne-
trznej i wewnetrznej o dtugosci
do 50 mm gtebokosci 2 nmi sze-
rokosci 2 mmw liczbie do 3 sztuk
na Sciance

na wszystkich sciankach i dnie

mechaniczne,

Dopuszczalna odchytka w gtgb materiatu

mm

OORNN
oou vt

chemiczne 1 elektryczne

Wymagania dla

naczyn wieczek

nie normalizuje

10,5 sie
1.5 1,5
300 .4 250
75 nie normalizuje
sie
nie normalizuje
20 Sie
nie normalizuje
0,006 sie
nie normalizuje
4 20 sie
VA
Wieczka

na stronie wewnetrznej w liczbie do
2 sztuk o gtebokosci do 2 mmi po-
wierzchni do 100 nm2; na stronie ze-
wnetrznej w liczbie 2 sztuk o gtebo-
kosci do 1 mmi powierzchni do

100 nm®

0 S$rednicy do 11 mmi wysokosci do
1 mmodlegte od siebie co najmniej
20 mmi tacznej powierzchni do

300 nm2

nieznaczna, bedgca wynikiem czescio-
wego zuzycia formy

nie normalizuje sie

do 3 M

w stopniu nie ograniczajgcym ich
czytelnosci

jedno przerwanie na kazdej nitce lub
brak Vr nitki

nie normalizuje sie

na catej powierzchni

naczyn

[Hm
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3. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Naczynia i wieczka nalezy przechowywa¢ zgodnie z PN-59/C-94099, zabezpieczajac w
czasie sktadowania i1 podczas transportu przed uszkodzeniami mechanicznymi i zdeformo-
waniem.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1» Rodzaje badan

a) oznaczanie wytrzymatosci elektrycznej,

b) oznaczanie udamosci ebonitu,

Cc) oznaczanie wytrzymatosci na zginanie ebonitu,
d) oznaczanie temperatury mieknienia ebonitu,

€) oznaczanie zmiany masy ebonitu pod wptywem dziatania kwasu siarkowego,
) oznaczanie zawartosci zelaza,

g) oznaczanie zawartosci substancji redukujacych,
h) sprawdzanie wygladu zewnetrznego,

i) sprawdzanie wymiarow,

J) sprawdzanie gwintu.

4.2. Pobieranie probek. Wszystkie wyprodukowane naczynia nalezy pobra¢, do badani

wg 4.1 a). Z -dobowej produkcji na”iyCd "dznaczaA wg 4.1 b) r d) "wySraZ losowo co naj-
iej jedno naczynie lub wieczko. Raz w kwartale nalezy do oznaczan wg 4.1 €) t s)
;xgbraé losowo co najmniej jedno naczynie.
Prébki do badan wg 4.1 h) 7 j) nalezy pobiera¢ losowo z partii wg tabl. 4.

4.3. WielkoSC¢ partii. Partie stanowi 5 -F2500 sztuk naczyn lub wieczek wykonanyc

z ebonitu o jednakowym sktadzie.

Tablica 4
) ) Najwieksza liczba sztuk wadliwych
Liczba sztuk Liczba sztuk pobieranych do ba- w prébce pobranej do badan wg
w partii danwg 4.1 h) 7 j) 41 h) f i)
do 400 10 0
40141500 15 1
150142500 % 2

4.4. Opis badan

4.4.1. Oznaczanie wytrzymatoéci elektrycznej naczyn na Przebicie przeprowadzi¢ przy
napieciu znamionowym 20 kV za pomocag iskrownika. Badane naczynie potozy¢ na plycie me-
talowej o ksztalcie teownika tak, aby jedna ze Scianek i dno przylegaty do plyty. Phy-
te potaczy¢ z ujemnym biegunem, a do wnetrza naczynia wkozy¢ pret potgczony z biegunem
dodatnim iskrownika. Pret przesuwa¢ wzdduz i wszerz wewnetrznych sScianek naczynia i
dna tak, aby oba bieguny bydty oddzielone od siebie Scianka badanego naczynia. Naczy-
nia nalezy uzna¢ za nieszczelne, jezeli strumien iskier pomiedzy zaostrzonymi biegu-
nami iskrownika zniknie, a pojawi sie miedzy metalowg ptytg a pretem.

4.4.2» Oznaczanie udamosci ebonitu z naczyn lub wieczek przeprowadzi¢ wg PN-56/
C-04242.

4.4.3. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie ebonitu z naczyn lub wieczek przepro-
wadzi¢ wg PN-56/C-04243.

4.4.4. Oznaczanie temperatury mieknienia ebonitu z naczyn przeprowadzi¢ wg PN-54/
C-04260.
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4.4.5. Oznaczanie zmiany masy ebonitu z naczyh pod wptywem dziatania kwasu siarko-
wego (1,32) o temperaturze 50°C w czasie 72 godz przeprowadzi¢ wg PN-58/C-04181. Proéb-
ki po badaniu nie moga mie¢ wzda¢, peknig¢ i pecherzy dostrzegalnych nieuzbrojonym ckiem.

2
4.4.6. Oznaczanie zawartosci zelaza przechodzacego do roztworu z 1 dcm powierzchni
ebonitu-z naczynia

4.4.6.1, Odczynniki i roztwory

a) Kwas azotowy cz.d.a roztwér -10-procentowy.

b) Kwas siarkowy cz.d.a (1,32).

C) Bodanek amonowy cz.d.a roztwdr 15-prooentowy.

d) Wzorcowy roztwdr zelaza tréjwartosciowego przygotowany wg PN/C-06500 i rozcien-

czony w stosunku 1:99.

4.4.6.2. Wykonanie oznaczania. OdmierzyC¢ scisle 15 ml roztworu kwasu siarkowego otrzy-
manego po oznaczaniu wg 4*4.5, przenies¢ do kolby pomiarowej pojemnosci 250 ml zawie-
rajacej okoto 75 ml wody, Nastepnie ostudzi¢ do temperatury okoto 20°C, dope#nié¢ wodag
do kreski i1 wymiesza¢. Z otrzymanego roztworu pobra¢ Scisle 50 ml i przenies¢ do kol-
by stozkowej, doda¢ 0,5 ml kwasu azotowego i ogrzewa¢ utrzymujac w stanie wrzenia przez
34-5 min. Po ostudzeniu roztwdr przela¢ do cylindra pomiarowego pojemnosci 100 ml i
doda¢ 5 ml rodanku amonowego. Do takiego samego cylindra zawierajgacego 45 ml wody do-
da¢ 1 ml kwasu siarkowego nie zawierajacego zelaza i1 5 ml rodanku amonowego, a naste-
pnie wkrapla¢ z biurety rozcienczony roztwdér wzorcowy zelaza trdjwartosciowego do uzys-
kania jednakowej intensywnosci zabarwienia w obu cylindrach.

Zawartos¢ zelaza przechodzgcego z 1 dcm powierzchni ebonitu z naczynia do roztwo-
ru x 1obliczy¢ w gramach wg wzoru

\% \ *0,00001*250+50

1
w ktorym:
- objetos¢ rozcienczonego roztworu wzorcowego zelaza tréjwartosciowego zu-
zytego do miareczkowania, ml,
0,00001 - zawartos¢ zelaza tréjwartosciowego w 1 ml roztworu wzorcowego, g,
4250 - objetos¢, do ktorej rozcienczono 15 ml roztworu kwasu siarkowego po oma-

czaniu wg 4.4.5, ml,
50 - objetos¢ roz.cienczonego roztworu kwasu siarkowego po oznaczaniu wg 4.4.5
uzytego do miareczkowania, ml, 5
S - powierzchnia probek oznaczanych wg 4.4.5, dcm ,
v - objetos¢ kwasu siarkowego uzytego do oznaczania wg 4.4.5, ml,
15 - objetos¢ roztworu kwasu siarkowego uzytego do rozcienczania po oznacza-
* niu wg 4.4.5, ml,

4_4«6.3. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng z 00 najmniej trzech
rownolegtych oznaczan.

4.4.7. Oznaczanie zawartosci substancji redukujacych przechodzacych do roztworu z
1 dcm2 powierzchni naczynia

4.4.7.1. Y/ykonanie oznaczania. Odmierzy¢ scisle 25 ml roztworu kwasu siarkowego
otrzymanego po oznaczaniu wg 4.4.5 do zlewki zawierajgcej 60 ml wody i miareczkowac¢ w
temperaturze 60 4 70°C 0,1n roztworem nadmanganianu potasowego do powstania stabego
zabarwienia utrzymujgcego sie w ciagu jednej minuty.
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Zawartos¢ substancji redukujacych przechodzgacych do roztworu z powierzchni 1 dcm
x 2w przeliczeniu na 0,1n roztwér KMnO~ obliczy¢ w mililitrach wg wzoru
M_*25
X = —3——
w ktérym:
UF - objetos¢ kwasu siarkowego uzytego do oznaczania wg 4.4.5, ml,

25 - objetos¢ roztworu kwasu siarkowego po oznaczaniu wg 4.4.5 uzytego do miarecz-

kowania, ml,
v - objetos¢ 0,1ln roztworu nadmanganianu potasowe%o uzytego do miareczkowania, ml,

S - powierzchnia prdébek oznaczonych wg 4.4.5, dcm

4.4.7.2. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng z co najmniej trzech
rownolegtych oznaczaé.

4.4.8. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego naczyn lub wieczek przeprowadzi¢ nieuzbro-
jJjonym okiem.

4.4.9. Sprawdzanie wymiardw naczyn lub wieczek przeprowadzi¢ 2z dokdadnoscig do
0,1 mm.

4.4.10. Sprawdzanie gwintu wieczek przeprowadzi¢ za pomocg odpowiedniego spraw-
dzianu.

4.5. Ocena wynikéw badan. Partie naczyn lub wieczek nalezy uzna¢ za odpowiadajaca
wymaganiom normy, gdy wszystkie badania wg 4.1 bydy dodatnie, a liczba hztuk niedo-
brych nie przekroczyta liczby ustalonej w tabl. 4 kol. 3. Partie nalezy uzna¢ za nie-
odpowiadajgaca wymaganiom normy, gdy jakiekolwiek badanie wg 4.1 dato wynik ujemny Hlub
liczba wadliwych sztuk w partii przekroczy liczbe ustalong w tabl. 4 kol. 3.

4.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii naczyn lub wieczek nalezy dotgczyc
Swiadectwo stwierdzajgace zgodnos¢ partii z wymaganiami normy.

KOHIEC
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