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Z a m ia s ł1)

G ru p a  kata logow a X  6 0 1)

■ P r z e d m io t  n orm y. P r z e d m io te m  norm y s ą  wymia- cd . t a b l ic y
ry  i  n iedopuszcza lne  b łęd y  wykonania p ły t  gumo
wych wulkanizowanych odmiany W, Wp i  WB o raz  p ły t  
niew ulkanizow anych odmiany N.

2 . O k re ś le n ia  -  wg BN-73/6616-11 a r k .  01.

3, Wymiary -  wg t a b l i c y .

Odmiana p ły ty
wg BN-73/66l6-*l4 

ark . 01
Grubość

mm

O dchyłki gruboś
c i  p ł y t ,  mm D iczha

odmiany 
W, Wp, WB

odniany  
N

tkaninowych
sz tu k

i 2 3 1 5 6 7 8

W ¥B N 1 ± 0 ,2 ± o ,3 -
W wp WB N 2 1 0 .3 ± 0 ,1 1
w Wp ¥B N 3 ± 0 ,1 ± 0 ,5 1 , 2
w Wp WB N 1 ± 0 ,5 ± 0 ,6 1 , 2
w Wp WB N 5 ± 0 ,6 ± 0 ,7 1 . 2
¥ Wp 6 ± 0 ,7 2
W Wp 8 ± 0 ,8 2 ,  3
W Wp 10 ± 1 .5

- 0 ,5 2 .  3
w Wp 15

+ 2 ,0
- 1 .0 2 .  3

V wp 20 ł 
+

O
 o 2 ,  3 . 1

+ 1 ,0w 25 - s i o —

+ 1 ,0
¥ 30 - 2 ,0 “

Odmiany p ły ty  
wg B N -73/6616-11  

ark . 0 1

Grubość
O dchyłki gruboś

c i  p ł y t ,  mm
L iczba
przek ład ek

mm odmiany
V,Wp,WB

odmiany
N

tkaninowych
sz tu k

1 2 3 1 5 6 7 8

¥ 1 0

o
 o

Í
 7 -

¥ 50 +1 , 0
- 2 ,0 -

Szerokość p ły t  odmiany N co najm niej 0 ,7  m. D ługość  
i  szero k o ść  p ły t  odmiany W, Wp i  WB co najm niej 0 ,5  m.

1. n ied o p u szcza ln e  b łęd y  wkonania p ły t  odmiany 
W. Wp 1 WB na 1

a j  p ęch erze  pow ierzchniow e w l i c z b i e  ponad 10 
sz tu k  o p ow ierzchn i ponad 100 mm* 2 ,

b) w trą c e n ia  c i a ł  obcych o ś re d n ic y  ponad 0 ,5 mm, 
cJ wyraźne w trą c e n ia  gum in n e j barwy,
d) zmiana g ru b o śc i je d n e j p ły ty  powyżej toleran

c j i  'wymiarowych,
e) ry sy  na pow ierzchn i ponad za k res  t o l e r a n c j i  

g ru b o śc i.

5 . N iedopuszcżalne b łęd y  wykonania p ły t  odmia
ny N na 1 m

a ; pęcherze  pow ierzchniow e w l i c z b i e  ponad 10 
sz tu k  o g łę b o k o śc i ponad 1/3 g ru b o śc i p ły ty ,

b j  jo d e łk a  p o w sta ła  w p ro c e s ie  k a land row an ia  o
g łę b o k o śc i powyżej 10% g ru b o śc i p ły ty ,

YBN—66/ 661 6 -0 6 , BN -68/6616-07 w z a k r e s ie  wymiarów i  
błędów wykonania.

2)Symbole wg SWWi 1373-31 , 1373-32 , 1373-33 .

c ;  s k le je n ie  i  pofałdow anie p ł y t ,  
d) obecność grudek s i a r k i  i  za n ie cz y szc zeń  me

chan icznych  o ś re d n ic y  ponad 0 ,5  mm.

KONI EC

INFORMACJE DODATKOWE do B N -73/6616-11 ark . 02

1. I s to tn e  zmiany w stosunku do PN -61/C -91151. BN-68 /
6616-06  1 B N -68/6616-07

a) u ję to  w jednym arkuszu wymiary w szy stk ich  odmian płyt,
b) u je d n o lic o n o  od ch y łk i gru b o śc i p ły t  wulkanizowanych i  

niew ulkanizow anych,
c )  u je d n o lic o n o  n ied op u szcza ln e  b łęd y  wykonania,

D otychczas obow iązująca PN-6I /C - 9I 15 I  z o s ta je  uniew aż
n iona z dniem 1  s ty c z n ia  1 9 7 1  r .

2 .  Normy zagran iczn e

NRD TGL 1 2 7 6 1  B la t t  2 .  T ech nisch e G umm iplatten. Ausfäh
rung, Abmessungen

z s r r  rocT 7338-65 P e3HHa JIHCTOBEH TexHiraecKaH

Zjednoczenie Przem ysłu G um ow ego „S to m il"
Ustanow iona przez N aczelnego D yrekto ra  Z jednoczenia  Przem ysłu G um ow ego „S to m il"  dnia 15 czerw ca 19 7 3  r. 

jako norm a obow iązująca w zakres ie  p rodukcji i ob ro tu  od dnia 1 stycznia 19 74 r.

(Dz. N orm . i M ia r nr31 /19 7 3  poz. 9 8  )

WYDAW NICTW A N ORM ALIZACYJN E 1 9 7 3 . Wpływ do WN 2 3 .7 .7 3 . Oddono do ikładu 8 .9 .7 3 . Druk ukończono w listopadzie 7 3 .
Obi. 0,17 o. W. Nakłod 3 2 0 0  ♦ 5 0  egz. Zom. 3376/73

Cono zł 1,20
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