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Przedmiotem normy sg wymagania i badania
dotyczace sznur6w gumowych uszczelniajgcych,
powszechnego stosowania, z gumy petnej, w od-
cinkach i tagczonych, przeznaczonych gtéwnie dla
motoryzacji, budownictwa, kontenerow trans-
portowych, maszyn i urzadzen przemystowych
oraz do kontaktu z zywnoscia.

Norma nie dotyczy sznuréw o specjalnych wy-
maganiach.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od konstrukcji i trud-
nosci wykonania, rozroznia sie nastepujace typy
sznurdw gumowych uszczelniajgcych:

— sznury o profilu prostym, przekroju po-
przecznym geometrycznym okragte — O, kwa-
dratowe — K, prostokatne — P i trdjkatne — R,

— sznury o profilu rozwinietym, przekroju po-
przecznym w ksztatcie litery E, H, L, T, U, przy
czym utozenie $cianek powinno by¢ pod katem
prostym wzgledem siebie, a grubo$¢ Scianek po-
winna wynosi¢ co najmniej 3 mm,

— sznury o profilu skomplikowanym — S,
ktore nie moga by¢ objete wymienionymi po-
przednio.

2.2. Rodzaje. W zaleznoSci od przeznaczenia,
rozréznia sie nastepujgce rodzaje sznurow uszczel-
niajacych:

N — zwykle,

OL — olejoodporne,

TA — ozonoodporne,

Z — do kontaktu z zywnosci®

2.3. Odmiany. W rodzajach N, OL i TA, w za-
leznosci od wiasciwosci gumy, rozrdéznia sie na-
stepujgce odmiany:

N-I -j-N-1'4,

OL-1 -P OL-7,
TA 20-50, 20-60, 20-65, 20-70, 20-801).
2.4. Przykiad oznaczenia
a) sznura gumowego wyttaczanego (1373-2), do
srodkéw lokomocji (1), o profilu prostym (1),
0 przekroju okraggtym (1), z gumy olejoodpornej
uodpornionej na starzenie sie (4), o specyfikacji
(0-12) i liczbie kontrolnej (5); rodzaju OL, od-
miany 1:
KTM 1373-211-140-125
SZNUR GUMOWY USZCZELNIAJACY OL-1
BN-80/6613-04
b) sznura gumowego wyttaczanego (1373-2), do
aparatow i urzadzen przemystowych (2), o profilu
rozwinietym (2), nieztgczonego (1), z gumy
zwyktej uodpornionej na starzenie (2), o specy-
fikacji (0-01) i liczbie kontrolnej (6); rodzaju N,
odmiany 1
KTM 1373-222-120-016
SZNUR GUMOWY USZCZELNIAJACY N-I
BN-80/6613-04
c) sznura gumowego wyttaczanego (1373-2), do
Srodkéw lokomocji (1), o profilu rozwinietym (2),
taczonego w obwod zamkniety (3), z gumy ozono-
odpornej (9), o specyfikacji (0-01) i liczbie kon-
trolnej (6); rodzaju TA, odrpiany (20-60):
KTM 1373-212-390-016

SZNUR GUMOWY USZCZELNIAJACY TA 20-60
BN-80/6613-04

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia sznuréw uszczelniajagcych. Na
powierzchni sznuréw dopuszcza sie $lady #gczenia
odcinkéw i rysy od matryc.

3.2. Wymiary i odchytki wymiarédw. Wymiary
sznurow uszczelniajacych o profilach prostych O,
K iP powinny by¢ zgodne z BN-78/6613-03. Wy-f

1) Pierwsze dwie cyfry oznaczajg wydtuzenie przy

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,,Stomil”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil”
dnia 10 kwietnia 1980 r. jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1981 r.

oznaczaniu odpornosci na dziatanie ozonu, trzecia
i czwarta — twardos¢é.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1980 poz. 50)
Cena zt 7,20

WYDAWNICTWA NORMAI.IZACYJNE 1980. Wptyw do WN 254.90. Oddano do sktadu 20.5.80.

Druk ukoficzono w llpcu 80. Obj. 1,10 a. w. 'Naktad 4000+ 42 egz.

LZGraf. Z-d Nr 2 — 914
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miary sznuréw o profilu R oraz o profilach roz-
winietych i skomplikowanych powinny by¢ zgod-
ne z rysunkami konstrukcyjnymi uzgodnionymi
miedzy producentem i odbiorca.

Odchytki wymiaréw tolerowanych powinny by¢
zgodne z klasg 6 wg PN-66/C-94il26.

Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny
by¢ zgodne z klasg 7 wg PN-66/C-94126.

Odchytki wymiaréw sznuréw do uszczelniania
okien z tworzyw sztucznych — do uzgodnienia
miedzy producentem i odbiorca.

3.3.  Materiatl stosowany do produkcji sznuréw
uszczelniajacych

3.3.1. Guma stosowana do produkcji sznurow
uszczelniajgcych powinna by¢ jednorodna, bez za-
nieczyszczen.

3.3.2. Wiasciwosci gumy stosowanej
dukcji sznuréw zwyklych — wg tabl. 1

3.3.3. Wiasciwosci gumy stosowanej do produk-
cji sznuréw olejoodpornych — wg tabl. 2.

do pro-

3.3.4. Wiasciwosci gumy stosowanej do pro-
dukcji sznuréw ozonoodpornych — wg tabl. 3.

3.3.5. Wiasciwosci gumy stosowanej do produk-
cji sznurow stykajgcych sie z zywnoscia — wg
tabl. 4. Guma stosowana do produkcji sznuréw
Z powinna mie¢ atest PZH.

3.4. Wytrzymatos¢ sznura w miAscu tgczenia

a) sznury o profilu prostym i #aczeniu czoto-
wym powinny wytrzymaé rozciggniecie o 100®/0
w miejscu faczenia, bez widocznego rozdzielenia,

b) wytrzymatos¢ na rozcigganie w miejscu t3-
czenia sznurow pozostatych typéw powinna wy-
nosi¢ nie mniej niz:

—1,0 MPa (10 kG/cm2 dla sznurdw tgczonych
czotowo,

—0,6 MPa (6 kG/cm2 dla sznuréw #aczonych
pod katem.

3.5. Niedopuszczalne btedy wykonania — wg
tabl. 5.

Tablica 2

Wymagania

OL-1 OL-2

50 £5 50 £5

a) Twardos¢, °Sh
b) Wytrzymato$¢ na rozcigganie
MPa (kG/cm2), co najmniej
Wydtuzenie w chwili zerwa-
nia, »/, CO najmniej
Odporno$¢ na starzenie
cieplne, w temperaturze
70 + 1°C/144 h, °/o, najwyzej
SCnr
SCir
Odporno$¢ na starzenie gumy
poddanej  dziataniu  czyn-,
nikbw atmosferycznych w
ciggu 1 miesigca w okresie
wiosenno-letnim, stopien
spekania
Odporno$¢ na dziatanie cieczy
oznaczana metoda zmiany
masy:
— mieszanina benzyna-ben-
zen (95+ 5), oznaczana
w temperaturze
20 £1°C/22 h, b
— olej Lux s wg PN-73/
C-96085, oznaczana w
temperaturze
70 £1°C/22 h, W
i g) Temperatura kruchosci, °C

6(60) 6(60)

c)

400 300 250

d)

30
50

30
50

20

30
e)

f)

0, +30 0, +30

-40 -40

OL-3

60 +5

6(60)

0,+30

Odmianyl) Metoda

badania

OL-4 OL5  OLs oL-7 wg

i
605 70+5 1 PN-71/C-04238

60 +5 10: £5

6(60)  8(80)  6(60)  6(60) ! PN-71/C-04205

PN-71/C-04205

300 300 200 200

30 PN-72/C-04216

50

30
50

20

30

20

BN-63/6602-01

o, +30 0, +30 0,+30 0, +30  PN-74/C-04236

¢ i

-10, +15 -10, +15 -10, +15 -10, +15 -10, +15 -10, +15 -10,+15

-30 PN-73/C-04214

Sznury sa odporne na dziatanie temperatury w zakresie od —20°C do +60°C.
Zakres temperatury dotyczy rodzajéow gum, dla ktérych nie okre$la sig temperatury kruchosci i odporno$ci na starzenie

cieplne.
Do przeliczen przyjeto 1 kGfcm1'
>) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

0,1 MPa.
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Tablica 3
Odmiany) Metoda
Wymagania badania
TA 20-50 TA 20-60 TA 20-65 TA 20-70 TA 20-80 wg
a) Twardo$é, °Sh 50 £3 60 £3 65 +3 70 +3 80 +3 PN-71/C-0423S
; b) Wytrzymatej na rozcigganie
MPa (kG/cm2, co najmniej s (80) 8(80) 8(80) 8(80) 8(80) PN-71/C-04205
¢) Odpornos¢ na starzenie cieplne,
flo, najwyzej
— temperatura 70 £I°C/70 n
A°Sh +4» +3 +3 + 3 +3 PN-72/C-04216
sckR 25 20 20 20 20
d) Odksztatcenia  trwale przy
$ciskaniu, oznaczane metoda
statego odksztatcenia, °0, naj-
wyzej
e) Temperatura kruchosci, °C -35 -35 -35 -35 3 PN-73/C-04214
f) Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
N/mm (kG/cm) 30 30 30 30 PN-73/C-04254
; g) Odporno$¢ na dziatanie ozonu
o stezeniu 5%0,5X10-7 czeSci .
obj. (50 +5 pphm), przy 20-pro- ) ) )
centowym wydtuzeniu w tem- brak widocznych spekan przy powiekszeniu 2-krotnym PN-~C-05015
peraturze 50 £2°C/70 h, stopien vV
spekan
Do przeliczen przyjeto 1 kG/cm=' 0,1 MPa.
*) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.
Tablica 1 cd. tabl. 4
Metoda Metoda
Wymagania 2>) badania Wymagania Z) badania
wg wg
a) Twardosé¢, °3h 55 -4-70 PN-71/C-04238 i) Zawarto$é metali
b) Wytrzymato$¢ na ciezkich  ekstraho-
rozcigganie, MPa wanych kwasem
(kG/cm2, co naj- octowym, w przeli-
mniej 7(70) PN-71/C-04205 czeniu na cynk, %, PN-S7/C-04241
c) Wydtuzenie w chwili najwyzej 0,05 p. 231
zerwania, °/o, co j) Obecno$¢ tiuramu
najmniej’ 350 PN-71/C-04205 i dwutiokarbami-
d) Wydtuzenie trwate, . nianéw w wyciggu
%, najwyzej 60 PN-71/C-04205 sporzadzonym  przy
e) Elastyczno$é wg uzyciu roztworu nie dopuszcza PN-67/C-04241
Schoba, °0, co naj- fizjologicznego sie p. 2.3.7
mniej 35 PN-71/C-04255 k) Obecnos¢ amin w
f) Odporno$¢ na sta- wyciggu sporzadzo-
rzenie cieplne w nym przy uzyciu
temperaturze 70°C, roztworu fizjolo- nie dopuszcza PN-67/C-04241;
72 h, %, najwyzej gicznego sie p. 238
SCR 30 PN-72/C-04216 1) Obecnoé  pochod-
g) Utlenialnos$é Wyciq- . . nych fenolu w wy-
gu wodnego gumy ) b ciggu sporzadzonym
w mg tlenu na t g PN-S7/C-04241: przy uzyciu  roz-
gumy, najwyzej 15 p. 225 tworu fizjologicz- nie dopuszcza PN-67/C-04241
)h) Zawarto$¢ substan- nego sie p. 239
cji rozpuszczalnych m) Zmiana cech
W wodzie, %, naj- PN-67/C-04241 organoleptycznych

wyzej 0,6 p. 2.2.6
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cd. tabl. 4
Metoda
Wymagania 2) badan
wg
joztworéw modelo- najwyzej
wych  stykajacych ocena PK-67/C-04241
sie z gumg grupy A i p. 24

Sznury sg odporne na dziatanie temperatury w zakresie
od —20°C do +60°C.

Do przeliczen przyjeto 1 kG/cri2=0,1 MPa.
J) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

Lp

10

12

Tablica 5

Okreslenie biedu

Pochylenie $cianek do we-
wnatrz, powodujgce ich
sklejanie sie

Witracenia ciat obcych wy-
kruszajacych sie, o $red-
nicy 05 mm

Splaszczenie otwordw wy-
stepujace na catej dtugosci
sznura:

— dla sznuréw o grubosci
do 3 mm

— dla sznuréw o grubosci
ponad 3 mm

Woatebienia i wypuktosci na
powierzchni  zewnetrznej
o gtebokosci lub wy-
sokosci do 1 mm i po-
wierzchni do 10 mm2

Pecherze o powierzchni do
10 mm?2

Znieksztatcenia profilu na
taczeniu
Przewezenie  wystepujace
na zigczu uniemozliwia-
jace montaz:
- przy wymiarze nomi-
nalnym od 5 do 30 mm

— przy wymiarze nomi-
nalnym od 31 do 60 mm

Kat  skrecenia  sznuréw

taczonych

Siady po usuwaniu wyle-
wow w miejscu tgczenia
sznura 0 wysokosci

Uszkodzenia  mechaniczne
dyskwalifikujace przydat-
nos¢. wyrobu

Zaokraglenie ostrych kra-
wedzi

Roznice twardosci  zlgcza
sznura od pozostatej po-
wierzchni, °Sh

. Btad
niedopuszczalny
niedopuszczalne

wiecej niz 4 sztuki
na 1 mj)

powyzej 30%
powyzej 25%

* v

wiecej niz 10 sztuk
na 1 ml

wiecej niz 5 sztuk
na 1 mj

powyzej odchytek
wymiarowych

powyzej 8%
powyzej 5%

powyzej 90°

powyzej 1 mm

niedopuszczalne

powyzej f mm

wiecej niz 15

1) niedy dotyczy rowniez sznuréw tgczonych + w od-

cinkach o dtugosci mniejszej niz 1 m.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sznury jednego typu i rodzaju,
w odcinkach, zwiniete w kregi i zwigzane tasma
na obwodzie oraz sznury {aczone powigzane
w wigzki po 10 sztuk nalezy pakowac¢ w skrzynie,
kontenery UIC, pojemniki kolejowe lub wysytaé
bez opakowania.

Dopuszcza sie promien krzywizny najmniejsze-
go luku powstajgcego przy zwijaniu sznuréw
w odcinkach o wielko$ci do 200 mm.

Dopuszcza sie inny rodzaj opakowan, po uzgod-
nieniu miedzy producentem i odbiorcg, zabez-
pieczajacy wyrdb przed trwaltym odksztatceniem,
sklejeniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

Do kazdego kregu lub wigzki nalezy dolgczyé
etykiete zawierajgca co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.4,

c) liczbe sztuk, ilos¢ metrow lub kilogramow,

d) cene jednostkowa,

e) date produkcji,

f) numer rysunku, jezeli wystepuje,

g) numer atestu PZH (dla sznuréw stykajacych
sie z zywnoscig).

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych.
W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki
tadunkowe nalezy formowac¢ na paletach o wy-
miarach 800X1200 ram wg PN-75/M-78216. ta-
dunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony
przed przesuwaniem sie i deformacjg.

4.3. Przechowywanie — wg’ PN-715/C-94099.

4.4. Trar.-nort. Podczas transportu sznury po-
winny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi i substancjami chemicznymi dzia-
tajgcymi szkodliwie na gume. W transporcie kole-
jowym towar nalezy przewozi¢ zgodnie z Prze-
pisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagonow
towarowych w komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rozréznia sie dwa rodzaje
badan:

— badania peine,

— badania niepetne.

Do badan peinych nalezy:

a) sprawTHzenie wyglagdu zewmetrznego (3.1, 3.5
i4.1)/

b) sprawdzenie wymiarow (3.2),

c) oznaczanie twardosci (3.3.2a, 3.3.3a, 3.3.4a,
3.3.53),

d) oznaczanie wytrzymato$ci na rozcigganie
(3.3.2b, 3.3.3b, 3.3.4b, 3.3.5hb),
e) oznaczanie wydtuzenia w chwili zerwania

(3.3.2¢, 3.3.3c, 3.3.5),
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of) oznaczanie wydluzenia trwatego (3.3.2d,
3.3.5d),

g) oznaczanie elastycznosci wg Schoba (3.8.2e,
3'.3.5e),

h) oznaczanie odpornosci na starzenie cieplne
(3.3.2f, 3.3.3d, 3.3.4c, 3.3.5f),

i) oznaczanie odksztatcenia trwatego przy S$cis-
kaniu (3.3.2g, 3.3.4d),

i) oznaczanie odpornosci na dziatanie
nikow atmosferycznych (3.3.3¢),

k) oznaczanie odpornosci na dziatanie cieczy
(3.3.3f),

) oznaczanie
3.3*3g, 3.3.4e),

1) oznaczanie wytrzymatosci na
(3-3.4f),

m) oznaczanie odpornosci na dziatanie ozonu
(3.3.21, 3.3.49),

n) oznaczanie chtonnosci wody (3.3.2)),

0) oznaczanie utlenialnosci wyciggu wodnego
(3.3.59),

p) oznaczanie zawartosci
czalnych w wodzie (3.3.5h),

r) oznaczanie zawartosci metali ciezkich (3.3.51),

s) oznaczanie obecnosci tiuramu i dwutiokarba-
minian6éw, amin i pochodnych fenolu (3.3.5j, k, 1),

t) ocena organoleptyczna (3.i3J5m),

u) oznaczanie wytrzymato$ci sznura w miejscu
tagczenia (3.4).

Badania peine nalezy wykonywac przy kazdej
istotnej zmianie stosowanych surowcéw i metod
technologicznych, mogacych mieé¢ wptyw na wy-
niki badan, jak réwniez przy okresowej kontroli
produkcji, ktéra powinna by¢é wykonywana co
najmniej raz na po64 roku. Badania nalezy wyko-
nywa¢ tylko w zakresie wymagan obowigzuja-
cych dla danego rodzaju i odmiany gumy.

temperatury kruchosci (3.3.2h,

rozdzieranie

substancji rozpusz-

czyn-

Do badan niepetnych naleza badania sznuréw
wg 5.1a), b), u).

Badaniom niepeinym nalezy podda¢ kazda
partie wyprodukowanych sznuréw uszczelniajg-
cych.

Wiasciwosci mieszanki gumowej wg 5.1¢c)»-h t)
gwarantuje producent na podstawie badan prze-
prowadzonych w toku produkcji.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Liczno$¢ partii. Partia przedstawiona do
odbioru nie powinna przekraczac:

— 1200 sztuk sznuréw #gczonych,

— 150 kregébw sznuréw w odcinkach.

5.2.2. Spos6b pobierania prébek. Z partii przed-
stawionej do odbioru nalezy pobiera¢ prdbki
w sposob losowy, na S$lepo, wg PN/N-G3010.

5.2.3. Poziom kontroli

a) dla badan wg 5.la), b) — | ogdlny wg
PN-79/N-03021,
b) dla badan wg 5.1u) — S-1 wg PN-79/

N-03021.
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna iv2 maksimum:
a) dla badan wg 15la) —m6,5%,
b) dla badan wg 5.1b) — 2,5%,
c) dla badan wg 5.1u) — 4,0%.
5.2.5. Wybor i stosowanie planow badania. Plan
badania jednostopniowy dla kontroli normalnej —

wg tabl. 6.
Wybor i stosowanie planéw badania dla kontroli

obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia
z jednego rodzaju kontroli na inny — wg PN-79/
N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego sznu-
row uszczelniajgcych nalezy wykonywaé przez
ogledziny gotym okiem.

Tablica s
. L . Badania wg 5.la) Badania wg 5.1b) Badania wg 5.1u)
LicznoSC partii n m, m9 n m. mo n m, m
. kre- kre- kre- kre- kre- kre-
sztuk kregow sztuk géSv sztuk gow' sztuk gow sztuk 96w sztuk gow' sztgk gow sztuk
- do 15 - 2 - 0 — 1 — 5 — 0 — 1 — - —
— 16 -5 25 — 2 — 0 — — 5 — 0 — 1 _ —
- 26 4- 50 — 8 — — 2 — 5 — 0 — 1 — — _
do 90 51 -f90 8 8 1 1 2 2 5 5 0 0 1 1 3 0 1
91 4150 91 150 8 8 1 1 2 2 5 5 0 0 1 1 3 0 1
151 4- 280 — 13 — 2 — 3 — 20 — 1 — 2 — 3 0 X
B 0o — 20 — 3 — 4 — 20 — 1 — 2 — 3 0 1
501 -r-1200 — 32 — 5 — 6 — 32 — 2 — 3 — 3 0 X
n — liczno$¢ probki.
mXx — liczba kwalifikujaca.

m,, —= liczba dyskwalifikujaca.
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5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw sznuréw uszczel-
niajacych nalezy wykonywaé z doktadnoscig do
1cm dla diugosci, a dla pozostatych wymiar6w —
przyrzadami zapewniajacymi doktadnosé okres-
long na rysunku konstrukcyjnym.

Przy sprawdzaniu wymiardw sznurdw o prze-
kroju korytkowym, pomiar nalezy wykonywac
u podstawy sznura. Sznury w odcinkach nalezy
mierzy¢ po doprowadzeniu krawedzi do pozycji
réwnolegtej.

5.3.3. Oznaczanie wytrzymatosci sznura w miej-
scu tgczenia

a) W przypadku badania sznuréw wymienio-
nych w 3.4a), prébke ditugosci 50 mm nalezy
zamocowac w szczekach zrywarki tak, aby miejsce
taczenia znajdowato sie w S$rodku probki i roz-
cigga¢ jg do diugosci 100 mm z predkoscig
500 mm/min.

b) W przypadku badania sznur6w wymienio-
nych w 3.4b), nalezy wycigé probke o dtugosci
200 mm i zamocowa¢ w szczekach zrywarki tak,
aby miejsce fgczenia znajdowato sie w srodku
probki. Odczytang site zerwania prébki nalezy
podzieli¢ sprzez powierzchnie przekroju sznura.
Przekrdj sznura nalezy obliczy¢ nastepujaco: po-
wierzchnie przekroju sznura nalezy pokry¢ cienkg
warstwga tuszu i odcisng¢ na papierze milimetro-
wym,- policzy¢ liczbe pokrytych tuszem mm2
stosujgc poziomg metode liczenia.

W kazdym (poziomym) rzedzie obliczy¢ liczbe
mm2 (kratek) catkowicie pokrytych tuszeml od-

dzielnie — liczbe kratek pokrytych czesSciowo.

Kratki pokryte tuszem czesciowo (niezaleznie
od stopnia ich pokrycia) uwazaé¢ za pokryte
w 50°/a

W celu przeliczenia wyniku na centymetry
kwadratowe, uzyskang wielko$¢' nalezy podzielié

przez 100.

Powierzchnie przekroju (P) obliczy¢é w centy-
metrach kwadratowych wg wzoru

at+b
=- 0]
P 100 )
w ktérym:
a — liczba kratek peinych, mm2
b — liczba kratek pétpetnych, mm2
Za wynik nalezy przyjg¢ warto$¢ Srednig trzech
pomiaréw.
5.3.4. Oznaczanie chionnosci wody. Prébke

0 masie 54 10 g, wycietag z wyrobu gotowego,
nalezy zanurzy¢ w wodzie o0 temperaturze

20 £S°C na 24 h.
Chionnos¢ wody (G) obliczy¢ w procentach wg

wzoru

c= &%) 100 i)
w ktérym:
G2 — masa probki po wyjeciu z wody, g,
Gi — masa probki przed zanurzeniem w wa-
dzie, g.

Za wynik nalezy przyja¢ S$rednig arytmetyczng
trzech wynikéw oznaczan.

5.4. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli:

— wyniki ostatnio przeprowadzonych badan
mieszanki gumow®j w toku produkcji byty do-
datnie,

— liczba
mniejsza od
w tabl. 3.

5.5. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach ba-
dan. Do kazdej partii sznurdw uszczelniajgcych
nalezy dotgczy¢ Swiadectwo stwierdzajgce zgod-
nos$¢ partii z norma.

Na zgdanie odbiorcy wytworca obowigzany jest
przedstawi¢ wyniki ostatnio przeprowadzonych
badan petnych.

sztuk
liczby dyskwalifikujgcej

niedobrych w probce jest
podanej

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie
Przemyslu Gumowego ,,Stomil”.
2. Dotychczas obowigzujgce normy'. Niniejsza norma
zastepuje:
ZN-69/MPCh/G-153 Sznury gumowe uszczelniajgce. Wy-
magania i badania
WT-43/58 Uszczelnienia gumowe autoklawéw do wytwa-
rzania betonéw
WT-32/73 Wyroby gumowe.
z¥gcz rur zelbetowych
WT-74/£Z0G-1 Sznury uszczelniajgce do okien
TWT-75 Tasmy gumowe uszczelniajagce do okien
WT-199/76 Sznury gumowe dla budownictwa

Uszczelnienia gumowe do

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe.
wania

PN-66/C-94126 Wyroby gumowe i
wymiardw

PN-75/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoplytowe
czterowejsciowe bez skrzydet drewniane 800X1200 —
EUR

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.
bor sztuk do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

Wytyczne przechowy-

ebonitowe. Odchyiki

Losowy wy-



8 Informacje dodatkowe do BN-80/6613-04

BN-78/6613-03 Uszczelnienia gumowe wyttaczane. Sznury
o profilach prostych. Wymiary
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1-1-4.

Kod Towarowo-Materiatowy Wyrobéw Branzy Gumowej
Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil”. Przed-
siebiorstwo Obrotu Artykutami Przemystu Gumowego
,,Stomil”

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonow towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10
DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z p6zniej-
szymi zmianami.

4. Normy zagraniczne

Fiat 55297 Guma o zwiekszonej odpornosci na czynniki

atmosferyczne

5. Dodatkowe wymagania. W uzasadnionych przy-
padkach dopuszcza sie produkcje sznuréw z gum o in-
nych wiasciwosciach wg dokumentacji uzgodnionej
miedzy producentem i odbiorca.

Symbol wg SWW g |\J 866\%647

1373-21,
1373-22,
1373-23,
1373-24, 40000000343002

1373-29.

7. Autor projektu normy —mgr inz. Elzbieta Tylic-
ka— t d6dzkie Zaktady Przemystu Gumowego ,Stomil”,



