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NORMA BRANZOWA
BN-69
TRZCINA 6756-04
1WYROBY . o
TRZCINIARSKIE Plyty z trzciny pospolite]
Grupa kaialogowa VII 15
US0I o 1. WSTEP 5. WYMAGANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pra- 5.1. Materiaty
sowane ptyty z trzciny pospolitej ( Phragmites 5.1.1. Trzcina pospolita. Do podukcji pdyt w
communis Tria.) wykonane sposobem  maszynowym zaleznosci od klas jakosci nalezy stosowaé sorty-
i recznym. menty trzciny pospolitej wg BN-69/6750-09  zgod-
1.2. Okre$lenia - wg BN-69/6700-01 i BN-69/ nie z tabl. 1.
6750-08. Lodygi zaparzone, zbutwiate i sple$niate sanie-

; dopuszczalne.
1.3. Normy zwigzane

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglo- Tablica 1
wej ogo6lnego przeznaczenia

BN-69/6700-01 Trzcina pospolita. Podziat, nazwy Klasy jakos- Sortymenty trzciny pospolite]

i okreslenia ci pyt
BN-69/6750-08 Wyroby z trzciny pospolitej.  Po- sortowana czysta (SCZ):
dziat, nazwy i okreslenia I IIJiOZCS\{\/ey LiiéCiOWGJ' nie norma- bez Kkwla-
BN-69/6750-09 Trzcina pospolita. Wymagania i ba- ! ¢ tostanu
dania o niesortowana krétka (FKR)

i niesortowana diuga (NDL)

2. PODZIAL | OZNACZENIE

3.1.2, Drut - wg PN-67/M—80026, ocynkowany (pb)
normalnej doktadnosci (11) iw zaleznos$ci od spo-
sobu wykonania ptyt: drut o obnizonej wytrzymato-
§ci (pottwardy - Ow) o $rednicy 1,8 lub 2,0 nmdo
produkcji maszynowej i do 2,5 nmm do produkcji
recznej na druty prowadzacej drut o obnizonej wy-

2.1. Podziat

2.1.1» Typy. Bozréznia sie 2 typy prasowanych
ptyt z trzciny pospolitej:

a) ptyty wykonane sposobem maszynowym - PZ,

b; ptyty wykonane sposobem recznym - PR.

2.1.2. Bodza.ie. W zaleznosci od grubosci [r0Z- trzymatosci (péttwardy - Ow) o Srednicy 14- *
réznig sie w kazdym typie 5 rodzajow phyt: 1,8 mmna klamerki do produkcji maszynowej i do

a) ptyty grubosci 2 cm - rodzaj 2, 2,5 mmdo produkcji recznej.

b) ptyty grubosci 3 cm - rodzaj 3.

c) ptyty grubosci 3,5 cm - rodzaj 3.5, 3.P. Wykonanie ptyty

d) ptyty grubosci 5 cm - rodzaj 5* 3.2.1. Uktadanie todyg trzciny - warstwami, réw-

e) ptyty grubosci 7 cm - rodzaj 7. nolegle, przylegajaco do siebie naprzemianlegle

2.1.3.  Klasy jakosci. Wkazdym rodzaju ptytroz- odziomkami i wierzchotkami.

réznia sie 2 klasy jakos$ci: I i II.
¢ v 3.2.2. Prasowanie (ubijanie) - maksymalne, z za-

2.2. Przykfad oznaczenia chowaniem rurkowatej struktury todyg trzciny.

a) prasowanej pdyty z trzciny pospolitej wyko-
nanej sposobem maszynowym, grubos$ci 3*5 cm, Ikla- 5.2.5. Zszywanie - drutami, $ciegiem kiamerko-
sy jakosci: wym. Druty prowadzace powinny przebiegaé réwnole-
gle do podtuznych krawedzi ptyty na obydwéch jej

PLYTA Z TRZCINY POSPOLITEJ PZ-3,5-1 BN-69/6756-04 druz ‘ e R
stronach i nie powinny przesuwaé sie przy uzyciu

b) prasowanej ptyty z trzciny pospolitej wyko-

) ) sity reki.
nanej sposobem recznym, grubosci 7 cm, 11 klasy Kofice drutéw prowadzacych powinny by¢ zagiete i
Jakosci: podwiniete w miejscu styku z klamerkami tak, aby
PLYTA Z TRZCINY POSPOLITEJ PR-7-11 BN-69/675&-04 zabezpieczaty ptyte przed rozluznieniem. Po oby-

Centralne Biuro Studiow i Projektéw Przemys$lu Drobnego ,Drobprojekt”
Ustanowiona przez Przewodniczqcego Komitetu Drobnej Wytwérczos$ci dnia 19 wrzednia 1969 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1970 r.

(Mon. Pol. nr 51/1969 poz. 404)
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dwéch stronach ptyty skrajne druty prowadzace po-
winny by¢ spiete drutem z sasiednimi drutami pro-
wadzacymi w trzech miejscach w $Srodku dtugosci
ptyty 1 na jej krawedziach. Odlegtosci skrajnych

drutéw prowadzgcych od krawedzi p#yty oraz odleg-

+osci pomiedzy irutami prowadzacymi podano w
tabl. 2.
Tablica 2
Odlegtosci skrajnych  Odlegtosci pomiedzy
Typy piyt  drutow prowadzacych drutami prowadzacymi
od krawedzi ptyty
Ca
Pz 3,546,5 13+16
PK 448 13+20
3.2.4. Podstawowe wymiary, grubosci, dtugosci i

szerokosci - wg tabl. 3.

Tablica 3
Grubosé Dtugosé Szerokos$¢
Typ piyt Odchykki
cm

2,'0 0,2 150+300 85| 100; 125}
Pz 3.0 0,3 +2,0 150} 175} 200

3,5 0,3 +0,5

5.0 +0,4

70 %05 15C4200 150+200
PR oo +3,0 +0,5

Dopuszcza sie inne wymiary ptyt wedtug uzgodnien
odbiorcy z dostawca.

3.2.5. Ksztatt - naroza

tworzy¢ kat prosty.

prostokatny; powinny

3.2.6. Wyglad. Ptyta powinna mie¢ réwng powie-
rzchnie o krawedziach obcietych prostopadle do

dtugosci todyg, bez ubytkéw, nie ztamana, nie na-
cieta, nie wgnieciona, nie postrzepiona, z pet-
nym $ciegiem.

3.2.7. Trwate wichrowatosci i krzywizny - nie

wieksze niz 10 mm w kazdym punkcie odchylenia.

3.2.8. Wilgotnos$¢ - do 20%.

3.2.9. Zanieczyszczenia. Wptycie klasy X dopu-
szcza sie todygi: niedojrzate, wieloletnie i z o-
tworami poowadzimi — tgcznie wagowo do 1% masy
(wagi) badanej ptyty.

Woptycie klasy Il dopuszcza sie zanieczyszczenia
jak wklasie | - tgcznie wagowo do 20% masy (wagi)
badanej ptyty.

3.2.10. inna wymagania. Gesto$¢ pozorna (ciezar
objetosciowy), nasiakliwo$é, higroskopijno$é, prze-
wodno$¢ cieplna, wytrzymato$¢ na zginanie - wg
zadan odbiorcy, jezeli wymagania te zostaty w za-
mowieniu okre$lone i uzgodnione z dostawca.

4. ZNAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TBNASPORT

4.1. Znakowanie. Wpartii towaru do kazdej pie-
tnastej ptyty nalezy przymocowaé drutem, sznur-
kiem lub przyklei¢ zawieszke z kartonu,
jacg napisy wykonane w sposéb trwaty:

a) w obrocie krajowym,

- znak lub nazwe producenta,

- wymiary grubos$ci, dtugosci i

- o0znaczenie wg 2.2,

- cena za 1 m'.

b) do eksportu - wg wymagan odbiorcy.

zawiera-

szeroko$ci w cm,

4.2. Przechowywanie. Ptyty nalezy uktadaé ptas-

ko w stosy na podktadach, oddzielnie wg sorty-
mentow w sposdb zabezpieczajacy ptyty przed usz-
kodzeniem, zaparzeniem, zaple$nieniem i zamoknie-
ciem.

4.3. Transport. Ptyty nalezy transportowac $rod-
kami krytymi lub okrywanymi.

W érodkach transportu ptyty nalezy uktadac ptas-
ko w oddzielne stosy wg sortymentow. W wolnych
miejscach dopuszcza sie uktadanie ptyt w pozycji
stojacej dla petnego wykorzystania pojemnos$ci wa-
gonu.

5. BADANIA

5.1. Rodza.ie badan

a) sprawdzenie materiatdw i wykonania ptyt
(3.1.1, 3.1.2, 3.2.1, 3.2.2, 3.2.3 x 3.2.6),

b) sprawdzenie zanieczyszczen (3.2.9),

c) sprawdzenie wymiaréw (tabl. 2, 3 i 3.2.5),
d) sprawdzenie trwatych wichrowatosci i krzywign
(3.2.7),

e) sprawdzenie wilgotnosci
f) sprawdzenie znakowania i
(rozdz. 4),

g) sprawdzenie innych wymagan (3.2.10).

(3.2.8),
przechowywania

5.2. Przeprowadzanie badan

5.2.1, Partia ptyt - wg BN-69/6750-08 p. 3.2.8
o licznos$ci nie wiekszej niz 1000 sztuk ptyt.

5.2.2. PobiRT-arrie-prébek. Zpartii ptytnalezy do ba-
dan pobra¢ losowo, metoda na $lepo ptyty o licznos-
ci podanej w tabl. 4. Pobrane ptyty nalezy poto-
zy¢ na suchej, gtadkiej i rownej powierzchni.

Tablica 4

Licznos¢ probki ptyt, sztuk

do badan szcze-

Liczno$¢ partii ptyt C
g6towych wg

do badan wg 5.1

5.1«) 1 b)
1 2 3
do 63 5 5
64+160 10
161+400 15 6
401+1000 25



BN-69/6756-04 3

5.2.3. Opis badan

5.2.3.1. Sprawdzenie materiatéw i wykonaniaptyt
nalezy wykonaé¢ przez ogledziny ptyt pobranych, wg
tabl. 4 kol. 2, a w przypadku watpliwosci nalezy
pobra¢ z nich ptyty wliczbie wg tabl. 4 kol. 3
i podda¢ szczegdtowym badaniom:

a) drut —wg PN-67/M—80026,

b) todygi trzciny - wg BN-69/6750-09.

5.2.3.2. Sprawdzenie zanieczyszczen wykonaé
przez ogledziny ptyt pobranych w tabl. 4 kol. 2,
a w przypadku watpliwosci pobra¢ dodatkowo piyty
w liczbie wg tabl. 4 kol. 3. Kazdg pobrang ptyte
zwazy¢ z doktadnoscig do 1 dag, a nastepnie z
kazdej ptyty oddzielnie wybra¢ zanieczyszczenia,
zwazy¢ je i poda¢ wyniki wagowo w procentach.

5.2.3.3. Sprawdzenie wymiarow wykonaé odpowied-
nio: przymiarem liniowym z podziatkg centymetrowg
i milimetrowa, suwmiarka, katomierzem.

5.2.3.4. Sprawdzenie trwatych wichrowatosci i

5.2.3.5. Sprawdzenie wilgotnosci wykona¢ orga-
noleptycznie, a w przypadku watpliwosci lub na
zgdanie odbiorcy nalezy przeprowadzi¢ oznaczanie
metodg suszarkowo-wagowg. Wtym celu nalezy wyciac
z pieciu ptyt pobranych wg tabl. 4 kol. 2 po jed-
nej probce o wymiarach 10X10 cm i zabezpieczy¢
je w naczyniu szczelnie zamykanym.
Wilgotnos¢ (W) obliczy¢ w procentach
nie dla kazdej probki wg wzoru
mi - m0 #10Q
W ml

oddziel-

w ktérym:

m, - masa wycinka wilgotnego, g,

mQ- masa wycinka zupetnie suchego, g.

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng wy-
nikbw oznaczan badanych wycinkow.

5.2.3.6. Sprawdzenie znakowania i przechowywa-
nia wykonaé przez ogledziny.

5.2.3.7. Sprawdzenie innych wymagan na zgodnos¢
z 3.2.10 przeprowadza¢ wg metod badan uzgodnionych
miedzy dostawca i odbiorca.

krzywizn wykonaé przez potozenie kazdej badanej 5.3. Ocena wynikow badan. Ptyte nalezy uznaé za
plyty ptaszczyznie poréwnawczej i zmierzenie dobrg, jezeli badania wykonane wg p. 5 wykazuja
przymiarem liniowym z podziatkg milimetrowa kaz- zgodno$¢ z wymaganiami normy. Partie ptyt nalezy
dego odchylenia powierzchni ptyty od ptaszczyzny uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli dopu-
poréwnawczej. szczalna liczba ptyt wadliwych jest zgodna z
tabl. 5.
Tablica 5
Liczba phyt Rodzaj badania ptyt Liczba piyt Rodzaj badania ptyt
Klasa pobranych . . pobranych wg . . i
Typ piyt jakosci wg tabl. 4 trwa!g wichro- nlepr9§to- wg tabl. 4 wgniece- postrzepie- niepetny
kol. 2 wato$é i krzy- katno$¢ na- kol. 3 nia nia $cieg
wizna do 20 nm rozy do 2°
Najwieksze liczby sztuk wadliwych ptyt w probce, przy ktérych nalezy jeszcze uzna¢ partig ptyt za
zgodna z wymaganiami normy
5 1
5
I 10 1
15 2 c
25 4
PZ
1
° 5 2 1
1 10 2
15 3 6 3 1
25 5
5 2
2
| 10
4
15 6
25 6
PR
° 2 5 2 1
10 4
1
6
15 6 3 1
25 10
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6756-OA

1» Istotne zmiany w stosunku do PN-61/20110 40000000342969

a) uwzgledniono wszystkie typy i rodzaje ptyt z trzciny pospolitej,
b) wprowadzono 2 klasy jakoS$ci,

2. Symbol wg SWi 1776-12.



