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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-69

TR ZC IN A 
1 W YR O BY

Płyty z trzciny pospolitej

6 7 5 6 -0 4

TRZCINIARSKIE

Grupa kaialogowa VII 15

U 5 0 i  ,  i
1 . WSTĘP 5 .  WYMAGANIA

1 .1 .  P rzedm io t normy. Przedm iotem  normy s ą  p ra ­
sowane p ły ty  z t r z c in y  p o s p o l i t e j  ( Phragmites 
com m unis  T r i a . ) wykonane sposobem maszynowym 
i  ręcznym.

1 .2 .  O k re ś le n ia  -  wg BN-69/6700—01 i  BN-69/
6750- 0 8 .

1.3. Normy związane
PN-67/M-80026 D ruty o k rą g łe  ze s t a l i  n isk o w ęg lo - 

wej ogólnego p rz e z n a c z e n ia  
BN-69/6700-01 T rz c in a  p o s p o l i ta .  P o d z ia ł ,  nazwy 

i  o k r e ś le n ia
BN-69/6750-08 Wyroby z t r z c in y  p o s p o l i t e j .  Po­

d z i a ł ,  nazwy i  o k r e ś le n ia  
BN-69/6750-09 T rz c in a  p o s p o l i ta .  Wymagania i  b a­

d an ia

2 . PODZIAŁ I  OZNACZENIE

2 .1 .  P o d z ia ł

2 .1 .1 »  Typy. B o zróżn ia  s i ę  2 ty p y  prasow anych 
p ły t  z t r z c in y  p o s p o l i t e j :

a) p ły ty  wykonane sposobem maszynowym -  PZ, 
b ; p ły ty  wykonane sposobem ręcznym -  PR.

2 .1 .2 .  Bodza.ie. W 
r ó ż n ią  s i ę  w każdym

a) p ły ty  g ru b o śc i
b ) p ły ty  g ru b o śc i
c )  p ły ty  g ru b o śc i
d) p ły ty  g ru b o śc i
e) p ły ty  g ru b o śc i

zależności od grubości 
typie 5 rodzajów płyt:
2 cm - rodzaj 2,
3 cm - rodzaj 3»

3,5 cm - rodzaj 3,5,
5 cm - rodzaj 5*
7 cm - rodzaj 7.

roz-

2 .1 .3 .  K lasy  ja k o ś c i .  W każdym ro d z a ju  p ły t  roz­
r ó ż n ia  s i ę  2 k la s y  ja k o ś c i :  I  i  I I .

2 .2 .  P rz y k ład  o zn aczen ia
a) prasowanej płyty z trzciny pospolitej wyko­

nanej sposobem maszynowym, grubości 3*5 cm, I kla­
sy jakości:
PŁYTA Z TRZCINY POSPOLITEJ P Z -3 ,5 -1  BN-69/6756-04

b) prasowanej płyty z trzciny pospolitej wyko­
nanej sposobem ręcznym, grubości 7 cm, II klasy 
jakości:
PŁYTA Z TRZCINY POSPOLITEJ P R -7 -II  BN-69/675&-04

5.1. Materiały
5.1.1. Trzcina pospolita. Do podukcji płyt w 

zależności od klas jakości należy stosować sorty­
menty trzciny pospolitej wg BN-69/6750-09 zgod­
nie z tabl. 1.

Łodygi zap arzo n e , z b u tw ia łe  i  s p le ś n ia łe  s ą  n ie ­
d o p u szcza ln e .

T a b lic a  1

K lasy ja k o ś­
c i  p ły t Sortym enty t r z c in y  p o s p o l i t e j

I
sortow ana c z y s ta  (SCZ); 
pochwy l i ś c io w e j  n ie  norma­
l i z u j e  s i ę b ez  k w la- 

to sta n u

I I
n iesortow an a  krótka  (FKR) 
i  n iesortow an a d łu ga  (NDŁ)

3 .1 .2 ,  D rut -  wg PN-67/M—80026, ocynkowany (pb) 
norm alnej d o k ła d n o śc i (II) i w  z a le ż n o ś c i  od spo­
sobu wykonania p ł y t :  d r u t  o obn iżo n ej w ytrzym ało­
ś c i  (pó łtw ard y  -  Ow) o ś re d n ic y  1 ,8  lu b  2 ,0  mm do 
p ro d u k c ji  maszynowej i  do 2 ,5  mm do p ro d u k c ji  
r ę c z n e j  n a  d ru ty  prow adzącej d ru t  o o b n iżo n ej wy­
trz y m a ło śc i (p ó łtw ard y  -  Ow) o ś re d n ic y  1,4- * 
1 ,8  mm n a  k la m erk i do p ro d u k c ji  maszynowej i  do 
2 ,5  mm do p ro d u k c ji  r ę c z n e j .

3 .P . Wykonanie p ły ty

3 .2 .1 .  U kładanie łodyg t r z c in y  -  w arstw am i, rów­
n o le g le ,  p rz y le g a ją c o  do s ie b ie  n ap rzem ian leg le  
odziomkami i  w ierzcho łkam i.

3 .2 .2 .  Prasow anie ( u b i ja n ie )  -  maksymalne, z za­
chowaniem ru rk o w a te j s t r u k tu r y  łodyg t r z c in y .

5 .2 .5 .  Zszywanie -  d ru ta m i, śc ieg iem  k łam erko- 
wym. D ruty prowadzące powinny p rz e b ie g a ć  rów nole­
g le  do pod łużnych  k raw ędzi p ły ty  n a  obydwóch j e j  
s tro n a c h  i  n ie  powinny przesuw ać s i ę  p rz y  u ży c iu  
s i ł y  r ę k i .

Końce drutów  prowadzących powinny być z a g ię te  i  
p odw in ię te  w m ie jsc u  s ty k u  z klam erkam i t a k ,  aby 
z a b e z p ie c z a ły  p ły tę  p rz e d  ro z lu ź n ie n ie m . Po oby-

C entra lne  Biuro S tudiów i P ro jektów  Przemyślu D robnego „D ro b p ro je k t”  
Ustanow iona przez P rzew odniczqcego Kom itetu D robnej W ytw órczości dnia 19 w rześnia 19 6 9  r. 

jako norm a obow iqzujqca w zakresie p rodukcji i ob ro tu  od dnia 1 lipca 19 7 0  r.
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dwóch stronach płyty skrajne druty prowadzące po­
winny być spięte drutem z sąsiednimi drutami pro­
wadzącymi w trzech miejscach w środku długości 
płyty i na jej krawędziach. Odległości skrajnych 
drutów prowadzących od krawędzi płyty oraz odleg­
łości pomiędzy irutami prowadzącymi podano w 
tabl. 2.

T a b lica  2

Typy p ły t
O d le g ło śc i skrajnych  
drutów prowadzących  
od kraw ędzi p ły ty

O d le g ło śc i pomiędzy 
drutami prowadzącymi

CIa

PZ 3 , 5 4 6 ,5 1 3 + 1 6

PK 448 13 + 2 0

3.2.4. Podstawowe wymiary, grubości, d łu g o śc i i  
s z e ro k o śc i -  wg t a b l .  3 .

T a b lica  3

Grubość D ługość Szerok ość

Typ p ły t O dchyłki

cm

PZ
2,'0 ± 0 ,2
3 .0  ± 0 ,3  
3 ,5  ± 0 ,3
5 .0  ± 0 ,4
7 .0  ± 0 ,5

150+300
± 2 ,0

8 5 | 100; 125} 
150} 175} 200  

± 0 ,5

PR
15C4200

± 3 ,0
150+200

± 0 ,5

D opuszcza s i ę  in n e wymiary p ły t  w edług uzgodnień  
od b iorcy  z dostaw cą.

3 .2 .5 .  K s z ta ł t  -  p ro s to k ą tn y ; n a ro ż a  powinny 
tw orzyć k ą t  p r o s ty .

3 .2 .6 .  W ygląd. P ły ta  powinna m ieć równą powie­
rz c h n ię  o k raw ędziach  o b c ię ty c h  p ro s to p a d le  do 
d łu g o ś c i  ło d y g , bez  ubytków, n ie  złam ana, n ie  na­
c i ę t a ,  n ie  w g n iec io n a , n ie  p o s tr z ę p io n a ,  z p e ł ­
nym śc ie g ie m .

3 .2 .7 .  Trwałe w lch ro w ato śc i i  krzyw izny -  n ie  
w iększe n iż  10 mm w każdym punkcie o d c h y le n ia .

3 .2 .8 .  W ilgo tność -  do 20%.

3 .2 .9 .  Z a n ie c z y sz c z e n ia . W p ły c ie  k la s y  X dopu­
sz c z a  s i ę  ło d y g i: n ie d o j r z a ł e ,  w ie lo le tn ie  i  z o -  
tworam i poowadzim i — łą c z n ie  wagowo do 1% masy 
(w agi) bad an ej p ły ty .

W p ły c ie  k la s y  I I  dopuszcza s ię  z a n ie c z y sz c z e n ia  
ja k  w k l a s i e  I  -  łą c z n ie  wagowo do 20% masy (wagi) 
b ad an e j p ły ty .

3 .2 .1 0 .  inna  wymagania. G ęstość pozorna ( c ię ż a r  
o b ję to śc io w y ), n a s ią k l iw o ś ć , h ig ro sk o p ijn o ść , prze­
wodność c ie p ln a ,  w ytrzym ałość n a  z g in a n ie  -  wg 
żądań o d b io rc y , j e ż e l i  wymagania t e  z o s ta ły  w za­
mówieniu o k re ś lo n e  i  uzgod n ione z dostaw cą.

4 . ZNAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TBNASPORT

4 .1 .  Znakowanie. W p a r t i i  tow aru  do k ażd e j p ię ­
t n a s t e j  p ły ty  n a le ż y  przymocować dru tem , sz n u r­
kiem lu b  p r z y k le ić  zaw ieszkę z k a r to n u , zaw iera­
ją c ą  n a p isy  wykonane w sposób trw a ły :

a) w o b ro c ie  krajowym,
-  znak lu b  nazwę p ro d u c e n ta ,
-  wymiary g ru b o śc i,  d łu g o ś c i i  s z e ro k o śc i w cm,
-  ozn aczen ie  wg 2 .2 ,

?-  cena  za  1 m .
b) do e k sp o rtu  -  wg wymagań o d b io rcy .

4 .2 .  Przechowywanie. P ły ty  n a le ż y  uk ładać p ła s ­
ko w s to s y  na podk ładach , o d d z ie ln ie  wg s o r ty ­
mentów w sposób za b e z p ie c z a ją c y  p ły ty  p rze d  u sz ­
kodzeniem , zaparzen iem , zap le śn ien iem  i  zamoknię­
ciem .

4 .3 .  T ra n sp o r t.  P ły ty  n a le ż y  tran sp o rto w a ć  ś ro d ­
kami k ry tym i lu b  okrywanymi.

W śro d k ach  t r a n s p o r tu  p ły ty  n a le ż y  u k ła d ać  p ła s ­
ko w o d d z ie ln e  s to s y  wg sortym entów . W wolnych 
m ie jsc ac h  dopuszcza s i ę  u k ła d a n ie  p ły t  w p o z y c ji  
s to j ą c e j  d la  pełnego  w y k o rzy stan ia  po jem ności wa­
gonu.

5. BADANIA

5 .1 . Rodza.ie badań
a) spraw dzenie m a te ria łó w  i  wykonania p ły t  

(3 .1 .1 , 3 .1 .2 , 3.2.1, 3 .2 .2 , 3.2.3 X 3.2 .6),
b) spraw dzenie za n ie cz y szc zeń  ( 3 .2 .9 ) ,
c) spraw dzenie wymiarów ( t a b l .  2 , 3 i  3 .2 .5 ) ,
d) spraw dzenie trw a ły c h  w ich ro w ato śc i i  krzywiąn 

(3 .2 .7),
e) spraw dzenie w ilg o tn o ś c i  ( 3 .2 .8 ) ,
f )  spraw dzenie znakowania i  przechowywania 

( ro ż d z . 4 ) ,
g) spraw dzenie innych  wymagań ( 3 .2 .1 0 ) .

5 .2 .  P rzeprow adzanie badań

5 .2 .1 ,  P a r t i a  p ły t  -  wg BN-69/6750-08 p . 3 .2 .8  
o l ic z n o ś c i  n ie  w ięk sze j n iż  1000 sz tu k  p ł y t .

5 .2 .2 .  PobiRT-arrie-próbek. Z p a r t i i  p ły t n ależy  do ba­
dań pob rać  losow o, metodą n a  ś le p o  p ły ty  o l ic z n o ś ­
c i  podanej w t a b l .  4 . Pobrane p ły ty  n a le ż y  p o ło ­
żyć na s u c h e j ,  g ła d k ie j  i  rów nej p o w ie rz ch n i.

T a b lic a  4

L iczn ość  p a r t i i  p ły t

L iczn o ść  próbki p ł y t ,  sz tu k

do badań wg 5 .1
do badań sz c z e ­
gółow ych wg 
5 .1 « )  1 b )

1 2 3

do 63 5 5

64+160 10

6161+400 15

401+1000 25
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5 .2 .3 .  Opis badań

5 .2 .3 .1 .  Spraw dzenie m a te ria łó w  i  w ykonaniap ły t 
n a le ż y  wykonać p rz e z  o g lę d z in y  p ły t  pobranych, wg 
t a b l .  4 k o l .  2 , a w przypadku w ą tp liw o śc i n a leż y  
pob rać  z n ic h  p ły ty  w l i c z b i e  wg t a b l .  4  ko l. 3 
i  poddać szczegółowym badaniom :

a) d r u t  — wg PN—67/M—80026,
b )  ło d y g i t r z c in y  -  wg BN-69/6750-09.

5 .2 .3 .2 .  Spraw dzenie za n ie cz y szc zeń  wykonać 
p rz e z  o g lę d z in y  p ły t  pobranych  w t a b l .  4  k o l .  2 , 
a  w przypadku w ą tp liw o śc i pob rać  dodatkowo p ły ty  
w l i c z b i e  wg t a b l .  4  k o l .  3 . Każdą pob raną p ły tę  
zważyć z d o k ła d n o śc ią  do 1 dag , a n a s tę p n ie  z 
k aż d e j p ły ty  o d d z ie ln ie  wybrać z a n ie c z y sz c z e n ia , 
zważyć je  i  podać w ynik i wagowo w p ro c e n ta c h .

5 .2 .3 .3 .  Spraw dzenie wymiarów wykonać odpowied­
n io :  przym iarem  liniowym  z p o d z ia łk ą  centym etrow ą 
i  m ilim etrow ą, suwm iarką, kątom ierzem .

5 .2 .3 .4 .  Spraw dzenie trw a ły c h  w ich ro w ato śc i i  
k rzyw izn wykonać p rz e z  p o ło ż e n ie  k aż d e j b ad an ej 
p ły ty  p ła sz c z y ź n ie  porównawczej i  zm ie rzen ie  
przym iarem  liniowym  z p o d z ia łk ą  m ilim etrow ą każ­
dego o d ch y len ia  p ow ierzchn i p ły ty  od p ła szc zy z n y  
porównawc z e j .

5 .2 .3 .5 .  Spraw dzenie w ilg o tn o ś c i  wykonać orga­
n o le p ty c z n ie , a w przypadku w ą tp liw o śc i lu b  na 
żąd an ie  o d b io rcy  n a le ż y  p rzep ro w ad z ić  oznaczan ie 
m etodą suszarkowo-wagową. W tym c e lu  n a le ż y  wyciąć 
z p ię c iu  p ły t  pobranych wg t a b l .  4 k o l .  2 po je d ­
n e j  p róbce o wymiarach 10X 10 cm i  zabezp ieczyć  
je  w n aczy n iu  s z c z e ln ie  zamykanym.

W ilgo tność  (W ) o b lic z y ć  w p ro c e n ta c h  o d d z ie l­
n ie  d la  k a ż d e j p ró b k i wg wzoru

mi -  m0 # 10Q 
vv m1

w którym :
m, -  masa w ycinka w ilg o tn e g o , g ,
mQ -  masa w ycinka z u p e łn ie  suchego, g .

Za wynik n a le ż y  p rz y ją ć  ś r e d n ią  a ry tm ety czn ą  wy­
ników oznaczań badanych wycinków.

5 .2 .3 .6 .  Spraw dzenie znakowania i  przechowywa­
n ia  wykonać p rz e z  o g lę d z in y .

5 .2 .3 .7 .  Spraw dzenie innych  wymagań na zgodność 
z 3 .2 .1 0  przeprow adzać wg metod badań uzgodnionych 
m iędzy dostaw cą i  o d b io rc ą .

5 .3 . Ocena wyników badań . P ły tę  n a le ż y  uznać za 
d o b rą , j e ż e l i  b a d a n ia  wykonane wg p . 5 w ykazują 
zgodność z wymaganiami normy. P a r t i ę  p ł y t  n a leż y  
uznać za  zgodną z wymaganiami normy, j e ż e l i  dopu­
sz c z a ln a  l ic z b a  p ły t  wadliwych j e s t  zgodna z 
t a b l .  5 .

T a b lic a  5

L iczba  p ły t Rodzaj badan ia  p ły t L iczb a  p ły t Rodzaj b ad an ia  p ły t

Typ p ły t
K lasa
ja k o śc i

pobranych  
wg t a b l .  4  
k o l .  2

tr w a ła  w ich ro -  
w atość i  krzy­
w izna do 20 mm

n ie p r o s to -  
k ątn ość  na­
roży  do 2°

pobranych wg 
wg t a b l .  4  
k o l .  3

w gniece­
n ia

p o s tr z ę p ie ­
n ia

n ie p e łn y
ś c ie g

N ajw iększe l i c z b y  sz tu k  wadliwych p ły t  w 
zgodną z wymaganiami normy

p ró b ce , przy k tórych  n a le ż y  j e s z c z e uznać p a r t ię  p ły t  za

5 1
5

I 10 1

15 2 c

PZ
25 4

5 1
5 2 1

I I 10 2

15 3
6 3 1

25 5

5 2

I 10 2

15 4
6

PR
25 6

5 2
5 2 1

II
10 4

15 6
6 3 1

25 10

KONI EC



INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6756-OA

1» I s t o t n e  zm iany w s to s u n k u  do PN -61/20110

a) u w zg lęd n io n o  w s z y s tk ie  ty p y  i  r o d z a je  p ł y t  z t r z c i n y  p o s p o l i t e j ,

b )  wprowadzono 2 k la s y  j a k o ś c i ,

2 . Symbol wg S W i 1 7 7 6 -1 2 .

BG PW

BN. 004614

40000000342969


