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X.  W STĘP

1.1. Przedm iot norm y. Przedm iotem  norm y są 
żywice fenolowe techniczne typu  nowolako'wego.

1.2. Określenia

1.2.1. Nowolak FM — żywica otrzym ana w  w y
niku w spółkondensacji fenolu i m elam iny z for
m aldehydem  w  środow isku kw aśnym  m odyfiko
w ana an ty  utleniaczam i, stosow ana do produkcji 
lakierów i emalii spirytusow ych, przeznaczonych 
dla przem ysłu m eblarskiego i elektrotechnicz
nego.

1.2.2. Nowolak ex tra  — żywica otrzym ana w 
wyniku kondensacji fenolu z form aldehydem  w 
środowisku kw aśnym , stosow ana do produkcji le- 
piszcz organicznych.

1.2.3. Nowolak SE — żywica otrzym ana w  w y
niku kondensacji fenolu z form aldehydem  iw śro
dowisku kwaśnym , stosowana do produkcji 
spoiw epoksydowych.

1.2.4. Nowolak T — żywica otrzym ana w w yni
ku kondensacji fenolu z form aldehydem  w  śro
dowisku kwaśnym , stosowana jako składnik 
spoiw organicznych m ateriałów  ściernych.

1.2.5. Nowolak NS — żywica otrzym ana w w y
niku kondensacji fenolu z form aldehydem  w śro
dowisku kw aśnym  Stosowana do produkcji farb  
graficznych.

1.2.6. Nowolak TS — żywica otrzym ana w w y
niku kondensacji fenolu z form aldehydem  w  śro
dowisku kwaśnym , stosowana do produkcji ży
wicy TS.

1.2.7. Nowolak 18 — żywica otrzym ana w w y
niku kondensacji fenolu z form aldehydem  w  śro
dowisku kw aśnym  stosow ana do produkcji tło 
czyw fenolowych.

1.2.8. Nowolak FK  — żywica otrzym ana w  w y
niku kondensacji fenolu i krezolu z form aldehy
dem w  środow isku kw aśnym  stosow ana do p ro 
dukcji tłoczyw fenolowych.

1.2.9. Nowolak 50 — żywica otrzym ana w  w y
niku kondensacji fenolu z form aldehydem  w  śro
dowisku kwaśnym , m odyfikowana fta lanem  dw u- 
butylu , stosowana do p rodukcji tłoczyw  fenolo
wych.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE
2.1. Rodzaje. Ze względu n a  własności i zasto

sowanie rozróżnia się 9 rodzajów  żywic:

’Nowolak FM,
Nowolak Extra,
Nowolak SE,
Nowolak T,
NcWolak NS,
Nowolak TS,
Nowolak 18,
NoWolak FK,
Nowolak 50.

2.2. Przykład oznaczenia żywicy nowolakowej 
extra:

NOWOLAK EXTRA BN-78/6311-16

3. WYMAGANIA

3.1. W ygląd zew nętrzny. Nowolaki powinny 
mieć postać b ry ł n ieregularnego ksz ta łtu  o b a r
wie od słomkowej do ciem nobrązowej.

3.2. W ymagania fizyczne i chemiczne —  wg
tabl. 1.

3.3. Okres trw ałości. Nowolaki przechow yw ane 
w w arunkach  podanych w  4.3 powinny zachować 
w ym agania podane w  3.1 i  3:2 w  ciągu 1 roku 
od da ty  w yprodukow ania.

Zgłoszona Iprzez Z jednoczenie Przem yślu  Tw orzyw  i F arb  
Ustanowiona przez Naczelnego D yrek tora Zjednoczenia P rzem ysłu  'Tworzyw i F arb  

PLASTOPARB dn ia 28 październ ika '1978 r. jako norm a obow iązująca 
od dnia 11: października 1979 r.

(Dz. Norrti. i M iar n r  2/1979 poz. 9)

WiYUAWIN'ICXWA NOIHADAtUIZIAdYinNE M1T9. W lplyw do WtSTi 27.M.78. O d d an o  do sk ła d u  31.1.7S. 
D ru k  ukończono  w  k w ie tn iu  ?9. O b j. 0,65 a. w . N a k ła d  3700+42 egz. ILIZGraf. Z -d NT 2 — 348

C ena z ł 5,40



o BN-78/631H-16

Tablica 1
Rodzaje

W ym agania Nowel ak Nowo- Nowo- Nowo- Nowo- Nowo- Nowo- Nowo- Nowo-

FM lak lak lak lak lak lak lak lak
ex tra SE ¡T NS TS 18 FK ¡50

IL '2
o 4 5 6 7 8 9 1 0

a) T em peratu ra  top-
n ienia, °C, co n a j-
m niej 80 83 85 85 ■80 85 60 -r- 75 60 -4- 70 60 -4 -  70

b) Z aw artość isubstan-
Cji nierozpuszczal
nych  iw alkoholu 
etylowym, %>, n a j 
w yżej 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0,5 0,4 0,4 0,3

c) B arw a 25-;procento-
iwego roztw oru  w  
alkoholu etylowym  
¡według skali jodo-
twej, najw yżej ¡30 45 nie norm alizuje się

d) Zm iana (barwy rotz-
(tworu pod w p ły 
w em  w ody u tlen io 
n e j w edług skali
jodowej, najw yżej 50 nie norm alizuje się

e) W ygląd (powłoki la - ¡przezroczysta nie ¡normalizuje się
kierow ej ¡bez ¡zmętnień 

i  pęknięć
f) Licziba kw asow a

, 2 0
nie norm alizuje się

¡(LK), najw yżej

g) Czas U tw ardza- nie nor,mali-
mia, s żu je  się 80 -4 -  200 80 -4- 2 0 0 80 -i- 2 0 0 80 -4 - 200 30 -i- 2 0 0 40-4-150 £- O + Li O 40 -4- 150

h) Lepkość 59-tproccn-
itcwego roztw oru 
żyw icy w  alkoholu 
etylowym,, m P a-s nie norma,li-
(cP), co najm niej izuje się ' 1 0 0 1 0 0 , 1 2 0 75 1 , 0 0 1 0 0 1 0 0 50

i) Zaw artość wolnego
fenolu, °/o, n a jw y 
żej 12 0 , 1 0 , 8 2 oo 6 6 6 6

j) Droga płynięcia,
imm nie norm alizu je się

0
 

i

1o
 

i

h ie norm alizuje się

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakow anie. Nowolaki należy pakować do 
bębnów ze sklejk i w g BN-76/7162-02, o w ym ia
rach  zgodnych z PN -65/0-79030, bębnów lekkich 
ocynkowanych z dnem  zdejm owanym , o pojem noś
ci 50 dm 3 wg BN-76/5046-02, do w orków  z tw o
rzyw  sztucznych wg BN-70/6414-06, w kładanych 
do czterowarstwoiwych worków papierow ych k le
jonych o tw artych  wg PN-76/P-79005, o w ym ia
rach  1000X600X220 m m  wg PN-68/O-79027 lub 
innych odpowiednich opakowań uzgodnionych 
m iędzy odbiorcą a dostawcą, o ile zabezpieczają 
produkt nie gorzej niż wym ienione opakowania 
i m ają  w ym iary  zgodne z zasadam i sydtemu w y 
miarowego opakowań w g PN-78/O-79021.

K ażde opakowanie powinno być zaopatrzone w 
etykietkę zaw ierającą co najm niej:

a) nazwę lub  znak w ytw órni,
b) oznaczenie wg 2.'2,
c) num er partii i datę  produkcji,
d) m asę b ru tto  i netto ,
e) okres trwałości.

Znakowanie należy wykonać w g PN-76/ 
0-79252.

4.2. Form ow anie jednostek ładunkow ych. W
przypadku stosow ania paletyzacji jednostki ładun 
kowe należy form ować na paletach  o w ym iarach 
800X 1200 mm. Ładunek n a  palecie powinien być 
zabeżpieczony przed  przesuw aniem  się i defor
m acją.
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4.3. Przechowywanie. Nowolaki powinny być 
przechowyw ane w pomieszczeniach o tem peratu 
rze nie wyższej niż 25°C, suchych i mienasłonecz- 
nionych.

4.4. Transport. Nowolaki m ożna transportow ać 
dowolnymi k ry tym i środkam i transportu . Opako
w ania pow inny być układane ściśle obok siebie, 
tak  aby stanow iły zw artą całość zabezpieczoną 
klinam i przed przesuw aniem  się.

W transporcie kolejow ym  należy stosować P rze
pisy o ładow aniu i wyładowyw aniu wagonów to 
warowych w  kom unikacji w ew nętrznej.

W transporcie samochodowym należy stosować 
analogiczny sposób załadunku 'i zabezpieczenia jak 
w transporcie koleją.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne polegają na spraw dzeniu 
zgodności z w ym aganiam i podanym i w 3.1 i 3.2. 
Badania te należy przeprowadzać przy każdej 
zmianie stosow anych surowców i m etod techno
logicznych m ogących mieć w pływ  na w yniki ba
dań, jak  również przy  okresowej kontroli, k tóra 
dla nowolaku 18, FK  i 50 powinna obejmować co 
50 partię, a dla pozostałych żywic co 20 partię.

5.1.2. Badania niepełne obejm ują:
a) spraw dzenie w yglądu zewnętrznego (3.1),
b) oznaczanie tem pera tu ry  topnienia (3.2a),
c) oznaczanie barw y (3.2c),
d) oznaczanie czasu utw ardzania (3.2g).
Badania niepełne przeprowadza się na każdej

partii produktu.

5.2. Wielkość partii. P artię  stanow i do 5000 kg 
poszczególnych rodzajów nowolaków w yproduko
w anych w edług takich sam ych param etrów  tech
nologicznych.

5.3. Pobieranie próbek. Próbki do badań nale
ży pobrać wg PN-67/C-04500.

Z każdej partii pobierać w  sposób losowy, w 
zależności od liczności partii, liczbę opakowań po
daną w tab l. 2.

Tablica 2

Liczba opakow ań 
w  p artii

Liczba opakow ań, k tó rą  należy 
wziąć do pobierań ia próbek

do 5 w szystkie

6 -M S 5

16 H-25 7

26 -r- 63 8

Z każdego wylosowanego opakowania należy 
pobrać dwie próbki pierw otne o m asie co n a j
m niej 200 g.

Z próbki ogólnej przygotow anej wg PN -67/ 
C-04500 p. 5.7.1 należy pobrać średnią próbkę la 
boratory jną w  ilości co najm niej 1 kg.

PakoWańie i przeznaczenie średniej próbki la
boratory jnej — wg PN-67/C-04500.

5.4. Opis badań
5.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego. W y

gląd zew nętrzny żywicy sprawdzić gołym okiem.
5.4.2. Oznaczanie temperatury topnienia nale

ży wykonać wg PN-76/C-04513.
Za w ynik przyjąć dolną tem p era tu rę  topnienia, 

tzn. tem peratu rę , w  k tó re j następu je  zwilżenie 
substancji i stapianie kryształków  przylegających 
zwykle do ścianek kapilary  nad ubitą  w arstw ą.

Rozbieżność m iędzy w ynikam i dwóch oznaczań 
nie może przekraczać 3°C.

5.4.3. Oznaczanie substancji nierozpuszczalnych 
w alkoholu etylowym . 50 g żywicy rozpuścić w 
150 g alkoholu etylowego, a następnie pobrać p i
petą z górnej w arstw y  50 cm3 otrzym anego roz
tw oru  potrzebnego do wykonania badania wg
5.4.4, pozostałość sączyć przez sączek ilościowy 
miękki, uprzednio p rzem yty  alkoholem  etylowym , 
i suszyć w tem peratu rze 100 -c 105 C do stałej 
masy.

Zawartość substancji nierozpuszczalnych w al
koholu etylow ym  (Xj) obliczyć w  procentach wg 
wzoru

mi
= ------  • 100 (i)

m
w którym :

m i — m asa wysuszonej pozostałości, g,
m — odważka próbki, g.

5.4.4. Oznaczanie barwy roztworu. Przygoto
w any roztw ór wg 5.4.3 w lać do probówki i w yko
nać oznaczanie wg PN-58/C-04526.

5.4.5. Oznaczanie zmiany barwy roztworu pod 
wpływem  wody utlenionej. Do probów ki wlać 
15 cm 3 roztw oru przygotowanego w g 5.4.3, dodać 
z m ikropipety 0,2 cm3 3-procentcw ej wody u tle 
nionej. Probów kę zatkać korkiem  gumowym 
i umieścić w term ostacie lub na łaźni wodnej w 
tem peraturze 40 ±2°C na 5 h. N astępnie ozna
czać barw ę wg PN-58/C-04526.

5.4.6. Oznaczanie wyglądu powłoki lakierowej.
1 cm3 roztw oru przygotowanego w g  5.4.3 wylać 
na p ły tkę  szklaną o w ym iarach 6X 9 cm i suszyć 
przez 24 h  w  pom ieszczeniu o tem peraturze 20 
±2°C i w ilgotności w zględnej pow ietrza 65 ±5% .

Pow łoka lakierow a oglądana gołym okiem w 
rozproszonym  św ietle dziennym  z odległości 50 cm 
powinna mieć połysk i nie opalizować.
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5.4.7. Oznaczanie liczby kwasowej
5.4.7.1. Odczynniki
a) Alkohol etylowy rektyfikow any, 96-procen- 

towy,
b) Czerwień m etylow a, roztw ór alkoholowy 1- 

-procentowy,
c) W odorotlenek potasowy cz., roztw ór 0,1N.

5.4.7.2. Wykonanie oznaczania. Około 2 g roz
drobnionej próbki odważonej z  dokładnością do 
0,001 g umieścić w  kolbie stożkowej pojemności 
200 cm3, dodać 50 cm 3 alkoholu etylowego i ogrze
wać pod chłodnicą zw rotną (w ciągu 50 min. N a
stępnie zaw artość kolby ostudzić i m iareczkować 
roztw orem  w odorotlenku potasowego wobec czer
w ieni m etylow ej do chw ili przejścia początkowe
go zabarw ienia w  jasnożółte.

kiczbę kwasową (X 2) Obliczyć w  m g KOH/g 
produktu  wig w zoru

m

w którym :
5,011 — ilość w odorotlenku potasowego odpo

w iadająca 1 cm3 ściśle 0,1N roztwo
ru  w odorotlenku potasowego,

V  — objętość ściśle 0,1N roztw oru wodo
ro tlenku  ipo'tasowego zużytego do m ia
reczkowania, cm3, 

m  — odważtka próbki, tg.
5.4.7.3. Wynik. Za w ynik  iprzyjąć średnią a ry t

m etyczną w yników  dwóch oznaczań nie różnią
cych się m iędzy sobą więcej niż 1 m g KOH/g.

5.4.8. Oznaczanie czasu utwardzania
5.4.8.1. Przyrządy. Przyrząd  do oznaczania cza

su 'Utwardzania (rysunek) składa się z okrągłej 
płytki m etalow ej zaopatrzonej iw 3 zagłębienia 
do przeprow adzenia pom iaru oraz w  2 otwory na 
term om etry  (kontrolny i kontaktow y), oraz m iej
sca do um ocowania pierścienia ochronnego. Całość 
umieszczona na elektrycznej płytce grzejnej o tej 
samej średnicy co p ły tka przyrządu.

IRN-yg/6311-tSl-
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5.4.8.2. Przygotow anie żywicy. Odważyć 100 g 
żywicy i 10 g u ro tropiny  i rozdrobnić na m łyn
ku udarow ym  lub w  moździerzu. Całość przesiać 
przez sito o boku ocztka 'kwadratowego 0,2 mm.

Pozostałość na sicie nie pow inna ¡przekraczać
10%.

5.4.8.3. W ykonanie oznaczania. Odważyć 0,2 g 
próbki przygotowanej w g 5.4.8.2, umieścić w za
głębieniu p ły tk i grzejnej ogrzanej do tem peratu 
ry  150 ± ’2°C i włączyć sekundom ierz. Przez ca
ły  czas oznaczania, od m om entu w sypania prób
ki, żywicę należy mieszać pręcikiem  z szybkością 
około 1 obrotu  n a  sekundę, obserw uj ąca kiedy ży
wica przestanie wyciągać się w  nitk i. W chwili, 
gdy n itk i zaczną się uryw ać, wyłączyć sekundo
m ierz. T em peratura p ły tk i przez cały czas po
m iaru powinna wynosić 150 ±'2°C.

5.4.9. Oznaczanie lepkości 50-procentowego 
roztworu żywicy w alkoholu etylowym . 100 g ży
wicy nowolakowej rozpuścić w  100 g alkoholu 
etylowego i oznaczyć lepkość wg PN-68/C-04019 
w tem peraturze 20 ±0,5°C.

5.4.10. Oznaczanie zawartości wolnego fenolu
wykonać wg PN-75/C-89044 m etodą brom ianom e- 
tryćzną, a w nowolaku ex!tra m etodą ’kolorym e
tryczną.

5.4.11. Oznaczanie drogi płynięcia. Odważyć 
0,5 g żywicy przygotowanej w g 5.4.8.2 i uform o
wać tab letkę o średnicy 12 mm i wysokości 5 mm. 
Tabletkę należy form ować w  form ie stalow ej, 
ręcznie za pomocą m łotka o m asie 1 kg lub w 
prasie laboratory jnej gw arantującej uzyskanie 
wyżej podanych wym iarów. Należy uform ować 3 
tab letk i i umieścić na  p łytce szklanej o w ym ia
rach 120X 50X !2 mim świeżo prze tarte j d en a tu 
ratem . P ły tkę  z tab le tkam i umieścić poziomo w 
suszarce o tem peraturze 12!5°C, a po upływie 
5 m in ustaw ić pod kątem  60° na 15 min. Po tym  
czasie p ły tkę w yjąć i zmierzyć drogę płynięcia 
nowolaku w m ilim etrach.

Za drogę płynięcia przyjąć całą sm ugę żywicy 
baz odejm ow ania średnicy tabletki.

Za w ynik przyjąć średnią arytm etyczną z trzech 
pomiarów.

5.5. Ocena w yników badań. P artię  żywicy n a 
leży uznać za, zgodną z norm ą, jeżeli w yniki w szy
stkich badań odpowiadają w ym aganiom  norm y.

W przypadku uzyskania w yników  niezgodnych 
z w ym aganiam i nońmy, badanie, k tóre dało w ynik 
negatyw ny, należy powtórzyć ina podwójnej licz
bie losowo pobranych próbek. Jeżeli ponownie 
uzyska Się w ynik  negatyw ny, p a rtię  należy za- 
bra'kówać.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE

1. Insty tucja opracow ująca norm ę — Zakłady Two
rzyw  i F arb  w  Pustkow ie. 2 3

2. Istotne zm iany w stosunku do BN-68/6311-03 
i BN-74/6311-10

a) norm ą objęto  9 rodzajów  żywic nowolakowych,

b) w prow adzono badanie czasu u tw ardzan ia  i  lep
kości SO-procentowego roztw oru żywicy w  alkoholu e ty 
lowym d la  (Wszystkich rodzajów  żywic z w yjątk iem  no- 
w olaku EM,,

c) ujednolicono w ym agania i m etody badań.
Niniejsza norm a zastępuje również następujące n o r

my zakładowe:

ZN-GO/MPCh/TSL-331 Żywice syntetyczne. Żywica TS 
ZN-715/MPCh/TS-00C8 Żywice syntetyczne. Nowolak 50

3. Normy i dokum enty związane

PN -08/0-04:019 P om iar lepkości dynam icznej lepkościo
m ierzem  Hoptplera

PN-67/C-04500 P roduk ty  chemiczne. W ytyczne pobierania 
i przygotow yw ania próbek

PN-76/C-0415118 Oznaczanie granic ¡tem peratury topnienia 
lub  tem p era tu ry  rozkładu substancji organicznych w  
kapiilarze

PN-58/C-045I26 O kreślanie barw y za pomocą skali jodowej

PN-75/C-89044 Tw orzyw a sztuczne. Żywice fenclo-for- 
mailidehydciwe. ¡Oznaczanie ¡wolnego fenolu

PN478/O-'790;21 O pakow ania. System  w ym iarow y

PlN-GB/O-79027 O pakow ania ¡transportowe. W orki pap ie
rowe. ¡Szeregi w ym iarow e

PN-ń5/!0-J?80,30 ¡Opakowania transportow e. Bębny d rew 
n iane  i  tekturow e. Szereg w ym iarow y

PN-76/0-79252 T ransportow e jednostki opakowaniowe. 
Znaki i  znakow anie. W ym agania podstaw ow e

PN-76/(P-790:0i5 O pakow ania ¡transportowe. W orki pap ie
rowe

PN1-7I6/5I046-02 O pakow ania transportow e m etalow e. Bęb
n y  lekkie

BNt-70/6)4U4-0i6 O pakow ania transportow e z tw orzyw  sz tu 
cznych. Woifci polietylenow e otw arte , płaskie bez fałd 
¡bocznych, zgrzew ane

BN-76/7102-02 O pakow ania transportow e drew niane. B ęb
n y  ze sk le jk i

Przepisy o  ładow aniu ¡i w yładow yw aniu wagonów tow a
row ych w  kom unikacji w ew nętrznej. Załącznik inr 10 
do DKP (Dz. TiZK z 1968 t . n r  4, poz. 10) w raz
z późniejszym i zm ianam i.

4. Symbol wg SWW 1232-123.



BG PW

BN. 002463
»lllllllllllllllllllll

40000000340818

'

. < 7 0 . !


