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1. Przedmiot arkusza normy. P r z e d m i o t e m  a r k u s z a  

n o r m y  s ą  n a s t ę p u j ą c e  b a d a n i a  f i z y k o m e c h a n i c z n e :

a )  o z n a c z a n i e  g r a n i c y  p l a s t y c z n o ś c i ,

b )  o z n a c z a n i e  n a p r ę ż e n i a  z g i n a j ą c e g o ,

c )  o z n a c z a n i e  t w a r d o ś c i ,

d )  o z n a c z a n i e  u d a r n o ś c i  z  k a r b e m ,

e )  o z n a c z a n i e  t e m p e r a t u r y  m i ę k n i e n i a  w g  V i c a t a .

2. Przygotowanie kształtek do badań. K s z t a ł t k i  d o  

b a d a ń  n a l e ż y  w y k o n a ć  n a  w t r y s k a r c e ,  z a c h o w u j ą c  k i e 

r u n e k  w t r y s k u  z g o d n y  z  k i e r u n k i e m  n a j d ł u ż s z e j  ś c i a n k i  

k s z t a ł t k i .  Z a w a r t o ś ć  w o d y  w  b a d a n y m  T a r n a m i d z i e  n i e  

p o w i n n a  p r z e k r a c z a ć  0 .2 % .

W  p r z y p a d k u  w y ż s z y c h  z a w a r t o ś c i  w o d y  p r ó b k ę  d o  

b a d a ń  p r z e d  w y k o n a n i e m  k s z t a ł t e k  n a l e ż y  w y s u s z y ć  

w  t e m p e r a t u r z e  1 ( ) 5 ° C  p r z e z  6 ' h ,  a  n a s t ę p n i e  o s t u d z i ć  

w  c k s y k a t o r z e  n a d  P 2O 5.

P r z y  w y k o n y w a n i u  k s z t a ł t e k  n a l e ż y  s t o s o w a ć  w y t y c z 

n e  w y k o n a n i a  k s z t a ł t e k  d o  b a d a ń  z  t w o r z y w  t e r m o 

p l a s t y c z n y c h  w g  P N - 7 5 / C - 8 9 0 1 2 .

P r z y  w t r y s k u  n a l e ż y  z a c h o w a ć  n a s t ę p u j ą c e  p a r a m e 

tr y :

a )  t e m p e r a t u r ę  w t r y s k u  o d  2 4 0 ° C  d o  2 6 0 ° C ,

b )  t e m p e r a t u r ę  f o r m y  o k o ł o  7 0 ° C ,

c )  c i ś n i e n i e  w t r y s k u  o d  6 0  M P a  d o  1 2 0  M P a ,

d )  c y k l  w t r y s k u  o d  5 0  s  d o  6 0  s .

')  W  zakresie p. 5.5.

K s z t a ł t k i  d o  b a d a ń  b e z p o ś r e d n i o  p o  w t r y s k u  n a l e ż y  

u m i e ś c i ć  u' s u c h y m  n a c z y n i u  s z c z e l n i e  z a m k n i ę t y m .

P r z e d  p r z y s t ą p i e n i e m  d o  b a d a ń  k s z t a ł t k i  n a l e ż y  k l i 

m a t y z o w a ć  p r z e z  2 4  h w  t e m p e r a t u r z e  2 0  ± 2 ° C .  a l e  

n i e  d ł u ż e j  n i ż  4 8  h .  N a c z y n i e  z  k s z t a ł t k a m i  o t w i e r a ć  

b e z p o ś r e d n i o  p r z e d  w y k o n a n i e m  b a d a ń .

3. Oznaczanie granicy plastyczności w y k o n a ć  w g  

P N - 6 8 / C - 8 9 0 3 4  p r z y  p r ę d k o ś c i  r o z c i ą g a n i a  5 0  ± 5  m m /  

m i n  n a  k s z t a ł t k a c h  t y p u  2 .  o  g r u b o ś c i  4  ± 0 , 2  m m .  

W y n i k  n a l e ż y  o b l i c z y ć  w g  P N - 6 8 / C - 8 9 0 3 4  p. 2 . 4 . 3 .

4. Oznaczanie naprężenia zginającego w y k o n a ć  w g  

P N - 7 9 / C - 8 9 0 2 7  n a  k s z t a ł t c e  o  w y m i a r a c h :  d ł u g o ś ć  

1 2 0  ± 0 , 5  m m ,  s z e r o k o ś ć  1 5 , 5  ± 0 . 5  m m ,  w y s o k o ś ć  

6  ± 0 , 2  m m ,  p r z y  s t r z a ł c e  u g i ę c i a  9  m m .  W y n i k  o b l i 

c z y ć  w g  P N - 7 9 / C - 8 9 0 2 7  p .  2 . 4 . 2  w z ó r  ( 5 ) .

5. Oznaczanie twardości w y k o n a ć  w g  P N - 6 8 / C - 8 9 0 3 0  

n a  k s z t a ł t c e  o  g r u b o ś c i  6  ± 0 . 2  m m .  O b c i ą ż e n i e  p o d s t a 

w o w e  p o w i n n o  w y n o s i ć  4 9 0  N .

6. Oznaczanie udarności z karbem w y k o n a ć  w g  

P N - 6 8 / C - 8 9 0 2 9  n a  k s z t a ł t c e  m a ł e j  z  k a r b e m  p r z y  u ż y 

c i u  m ł o t a  o  m a k s y m a l n y m  z a k r e s i e  p r a c y  I J .

7. Oznaczanie temperatury mięknienia w g  Vicata w y 

k o n a ć  z g o d n i e  z  P N - 6 9 / C - 8 9 0 2 4  w g  m e t o d y  B ,  w a r i a n t  

I I ,  s t o s u j ą c  o l e j  s i l n i k o w y  j a k o  c z y n n i k  g r z e w c z y .

8. Interpretacja wyników. W a r t o ś c i  l i c z b o w e  w y s t ę 

p u j ą c e  w  n o r m i e  o r a z  w y n i k i  o b l i c z e ń  n a l e ż y  i n t e r p r e 

t o w a ć  z g o d n i e  z  P N - 7 0 / N - 0 2 1 2 0 ,  m e t o d a  Z .

k o n i  1: c

IN F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1. Instytucja opracowująca normę —  Zakłady Azotowe im. 
F. Dzierżyńskiego. Tarnów .

2. Normy związane
P N -7 5 /C -8 9 0 I2  Tw orzyw a sztuczne. W ytyczne wykonania kształtek 

do badań z tworzyw termoplastycznych metodą wtrysku  
P N -69 /C -8 90 24  Tw orzyw a sztuczne. Oznaczanie tem peratury m ięk

nienia tworzyw termoplastycznych według Yieata  
P N -7 9 /C -8 9 0 2 7  Tw orzyw a sztuczne. Oznaczanie cech w ytrzym ałoś

ciowych przy statycznym zginaniu 
P N -68 /C -8 90 29  Tw orzyw a sztuczne. Oznaczanie udarności metodą 

C ltarpy

P N -6 8 /C -8 9 0 3 0  Tw orzyw a sztuczne. Oznaczanie twardości metodą 
wciskania kulki

P N -6 8 /C -8 9 0 3 4  Tw orzyw a sztuczne. Oznaczanie cech w ytrzym ałoś
ciowych przy statycznym rozciąganiu  

P N -7 0 /N -0 2 I2 0  Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb
3. Normy zagraniczne i zalecenia międzynarodowe

N R D  T G L  20 (155/1-70 Plastc. Polyam id (P A ). Formmasscn. Prii 
lung

ISO  D P  1874 Plastics. Polyam ide hom opolymers lo r m oulding and 
extrusion. Part I I .  D eterm ination  ok properties
4. Autor projektu normy —  mgr in /. Krystyna Szymczak Z a 

kłady A zotow e im. F. Dzierżyńskiego, Tarn ów .

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA 

dnia 25 sierpnia 1980 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1980 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE I960. Druk Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,15 Nakł. 3700 + 55 Zam. 3150/80 Cena /.ł 1,80



1. W punkcie 2, wiersz 3 od końca, zamiast: 20 ±2°C, powinno być: 23 ±2°C.

2. W punkcie 3, wiersz 2, zamiast: PN-68/C-89034, powinno być: PN-81/C-89034,
wiersz 4, powinno być: wg PN-81/C-89034, p. 2.4.1 (wzór 3).

3. W punkcie 4, pierwsze i drugie zdanie zastępuje się następująco: wykonać 
wg PN-79/C-89027, przy umownej strzałce ugięcia wynoszącej 1,5 grubości próbki
1 prędkości posuwu trzpienia naciskającego 2 mm/min. Rozstaw podpór powinien 
wynosić 60 ±0,5 mm.

Jako wynik przyjąć średnią arytmetyczną wyników oznaczeń i wynik zapisać 
do trzech miejsc znaczących.

4. W punkcie 5, wiersz 2, zamiast: o grubości 6-i-0,2 mm, powinno być: o gru
bości 4 mm.

5. W punkcie 6, od wiersza 2 treść zmienia się następująco:
PN-81/C-89029 na kształtce typu 3, z karbem typu A, o wymiarach Jak w tabl.

2 i 3, przy użyciu młota o energii udaru 1 J. Wynik obliczyć wg PN-81/C-89029 
p. 2.5.2.

6. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, w p. 2,
— zamiast: PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarności metodą 

Charpy, powinno być: PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarności 
metodą Charpy

— zamiast: PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzym ałoś
ciowych przy statycznym rozciąganiu, powinno być: PN-81/C-89034 Tworzywa 
sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymałościowych przy statycznym rozciąganiu

(B iu letyn  PKNM iJ nr 6/83 poz. 43)
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