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1. Przedmiot normy. P r z e d m i o t e m  n o r m y  j e s t  m e t o d a  

o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  s p o i n y  k l e j o w e j  n a  o d d z i e r a -  

n i e  d l a  k l e j ó w  d o  m a t e r i a ł ó w  p o d ł o g o w y c h  z  t w o r z y w  

s z t u c z n y c h .  Z a k r e s  s t o s o w a n i a  n o r m y  w g  B N - 8 1 /  

6 3 0 1 - 1 0 / 0 0 .

2. Zakres stosowania metody. M e t o d a  o z n a c z a n i a  w y 

t r z y m a ł o ś c i  s p o i n y  k l e j o w e j  n a  o d d z i e r a n i e  m o ż e  b y ć  

s t o s o w a n a  w y ł ą c z n i e  w  p r z y p a d k u  p r z y k l e j a n i a  m a t e 

r i a ł ó w  p o d ł o g o w y c h  e l a s t y c z n y c h .  M e t o d a  n i e  m o ż e  

b y ć  s t o s o w a n a  w  o d n i e s i e n i u  d o  k l e j ó w  d o  m a t e r i a ł ó w  

s z t y w n y c h .

3. Zasada metody. M e t o d a  p o l e g a  n a  m e c h a n i c z n y m  

o d d z i e r a n i u  m a t e r i a ł u  p o d ł o g o w e g o  p r z y k l e j o n e g o  k l e 

j e m  d o  p o d k ł a d u  z  z a p r a w y  c e m e n t o w e j ,  p r z y  c z y m  

o b c i ą ż e n i e  j e s t  s k u p i o n e  w z d ł u ż  l i n i i  p o ł ą c z e n i a  m a 

t e r i a ł u  p o d ł o g o w e g o  z  p o d k ł a d e m .  W y t r z y m a ł o ś ć  n a  

o d d z i e r a n i e  w y r a ż a  s i ę  w  d a N  n a  1 c m  s z e r o k o ś c i  

z ł ą c z a .

4. Przyrządy i materiały
a )  Z r y w a r k a  o  d o k ł a d n o ś c i  p o m i a r u  d o  0 , 1  d a N .

b )  S z p a c h e l k a  s t a l o w a  z ą b k o w a n a  o  g ł ę b o k o ś c i  

w c i ę ć  w  m m  z g o d n i e  z  r y s .  1 d l a  k l e j ó w  d y s p e r s y j n y c h  

w o d n y c h  l u b  s z p a c h e l k a  s t a l o w a  g ł a d k a  d l a  k l e j ó w  

r o z p u s z c z a l n i k o w y c h ,  k a u c z u k o w y c h .

c )  P ł y t k i  z  z a p r a w y  c e m e n t o w e j  m a r k i  1 0 0  w g  

B N - 6 5 / B - 1 4 5 0 4 ,  p r z y g o t o w a n e  i p r z e c h o w y w a n e  z g o d 

n i e  z  P N - 7 1 / B - 0 4 5 0 0  o w y m i a r a c h  5 0  m m  X 1 5 0  m m  X 
X 15  m m  —  5  s z t u k .

d )  O b c i ą ż n i k i  o  m a s i e  1 ,5  k g  i p o w i e r z c h n i  p o d s t a 

w y  5 0  X 1 0 0  m m .

e )  P a s k i  w y c i ę t e  z  m a t e r i a ł u  p o d ł o g o w e g o  o  w y m i a 

r a c h  5 0  X 2 6 0  m m  —  5  s z t u k .

f j  1 0 %  ( m / m )  r o z t w ó r  w o d n y  w o d o r o t l e n k u  s o d o 

w e g o  ( N a O H ) .

g )  K a m i e ń  k o r u n d o w y .

h )  S z c z o t k a  d o  o c z y s z c z a n i a  p ł y t e k .

i )  B e n z y n a  e k s t r a k c y j n a .

5. Przygotowanie próbek do oznaczania. P ł y t k i  z  z a 

p r a w y  c e m e n t o w e j  m a r k i  1 0 0  p o  z a k o ń c z e n i u  o k r e s u  

p r z e c h o w y w a n i a  w g  P N - 7 1 / B - 0 4 5 0 0  n a l e ż y  z m y ć ,  

w  p r z y p a d k u  z a t ł u s z c z e n i a ,  1 0 %  ( m / m )  r o z t w o r e m  

w o d n y m  w o d o r o t l e n k u  s o d o w e g o  ( N a O H ) ,  a  n a s t ę p n i e  

s p ł u k a ć  d o k ł a d n i e  c z y s t ą  w o d ą .  P ł y t k i  n a l e ż y  p r z e c h o 

w y w a ć  w  t e m p e r a t u r z e  2 0  ± 2 ° C  i w i l g o t n o ś c i  w z g l ę d 

n e j  p o w i e t r z a  6 5  ± 5 %  p r z e z  c o  n a j m n i e j  6  d ó b ,  a  n a 

s t ę p n i e  p r z e t r z e ć  i c h  p o w i e r z c h n i ę  k a m i e n i e m  k o r u n d o 

w y m  i o c z y ś c i ć  z  p y ł u  s z c z o t k ą .  R ó w n i e ż  p a s k i  w y 

c i ę t e  z  m a t e r i a ł u  p o d ł o g o w e g o  o  w y m i a r a c h  z g o d n y c h  

z  4 c )  i k l e j  p r z e z n a c z o n y  d o  b a d a n i a  p o w i n n y  b y ć  

p r z e c h o w y w a n e  w  t e m p e r a t u r z e  2 0  ± 2 ° C  w  c i ą g u  c o  

n a j m n i e j  2 4  h  b e z p o ś r e d n i o  p r z e d  w y k o n a n i e m  s k l e j e 

n i a .

P r z e d  s k l e j e n i e m  n a l e ż y  p o w i e r z c h n i ę  p ł y t e k  c e m e n 

t o w y c h  o r a z  s t r o n ę  s p o d n i ą  p a s k ó w  z  m a t e r i a ł u  p o d ł o 

g o w e g o  p r z e m y ć  b e n z y n ą  e k s t r a k c y j n ą .

P o  u p ł y w i e  3 0  m i n ,  p a s k i  z  m a t e r i a ł u  p o d ł o g o w e g o  

n a l e ż y  p r z y k l e j a ć  d o  p ł y t e k  z  z a p r a w y  c e m e n t o w e j  

z g o d n i e  z  i n s t r u k c j ą  w ł a ś c i w ą  d l a  d a n e g o  k l e j u ,  p o d a n ą  

p r z e z  p r o d u c e n t a .  P o n a d t o  n a l e ż y  s t o s o w a ć  o d p o w i e d n i  

d l a  d a n e g o  k l e j u  c z a s  s c h n i ę c i a  o t w a r t e g o .

S k l e j e n i e  n a l e ż y  w y k o n a ć  w  t e n  s p o s ó b ,  a b y  p o w i e r z 

c h n i a  s k l e j e n i a  w y n o s i ł a  5 0  c m 2 ( 5  X 1 0  c m ) , ' a  w o l n e ,  

n i e  s k l e j o n e  k o ń c e  ł ą c z o n y c h  m a t e r i a ł ó w  z w r ó c o n e  b y ł y  

w  t y m  s a m y m  k i e r u n k u  ( r y s .  2 ) .
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Rys. 2

S k l e j o n ą  p o w i e r z c h n i ę  k a ż d e j  p r ó b k i  n a l e ż y  o b c i ą ż y ć  

o b c i ą ż n i k i e m  w g  4 d )  p r z e z  2 4  h .  P o  t y m  c z a s i e  n a l e ż y
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o b c i ą ż e n i e  u s u n ą ć  i p r z y g o t o w a n e  d o  b a d a ń  p r ó b k i  

p r z e c h o w y w a ć  w  s t a n i e  n i e o b c i ą ż o n y m  p r z e z  9  d n i  

w  p r z y p a d k u  s t o s o w a n i a  k l e j ó w  d y s p e r s y j n y c h  w o d 

n y c h ,  a  p r z e z  4  d n i  —  w  p r z y p a d k u  s t o s o w a n i a  k l e 

j ó w  r o z p u s z c z a l n i k o w y c h ,  j e ż e l i  w  n o r m a c h  p r z e d m i o 

t o w y c h  n i e  p o s t a n o w i o n o  i n a c z e j ,

D o  b a d a n i a  n a l e ż y  p r z y g o t o w a ć  r ó w n o l e g l e  5  p r ó 

b e k .

6. Wykonanie oznaczania. W o l n y  k o n i e c  p ł y t k i  c e 

m e n t o w e j  n a l e ż y  u m o c o w a ć  w  u c h w y c i e  s t a ł y m  z r y -  

w a r k i ,  a  p r z y k l e j o n y  k o n i e c  m a t e r i a ł u  p o d ł o g o w e g o ,  

p o  o d g i ę c i u  g o  o  1 8 0 ° ,  w  u c h w y c i e  r u c h o m y m .

Z a k r e s  s k a l i  z r y w a r k i  p o w i n i e n  b y ć  t a k  d o b r a n y ,  

a b y  o d c z y t  s i ł y  z r y w a j ą c e j  m i e ś c i ł  s i ę  w  g r a n i c a c h  

10 -b  8 0 %  z a k r e s u  s k a l i .  N a s t ę p n i e  n a l e ż y  u r u c h o m i ć  

z r y w a r k ę ,  p o w o d u j ą c  o d d z i e r a n i e  p r z y k l e j o n e g o  p a s k a  

m a t e r i a ł u  p o d ł o g o w e g o  o d  p ł y t k i  c e m e n t o w e j  z  s z y b 

k o ś c i ą  5 0  m m / m i n .  W  o d s t ę p a c h  c o  15  s  n a l e ż y  o d 

c z y t y w a ć  n a  s k a l i  a p a r a t u  w i e l k o ś c i  s i ł y  z  d o k ł a d n o ś 

c i ą  d o  0 , 1  d a N  a ż  d o  c a ł k o w i t e g o  o d d a r c i a  p a s k a .

7. Obliczanie wyników. W y t r z y m a ł o ś ć  s p o i n y  k l e j o 

w e j  n a  o d d z i e r a n i e  (F )  n a l e ż y  o b l i c z y ć  w  d a N / c m  w g  

w z o r u

w  k t ó r y m :

P  —  s i ł a  o d d z i e r a n i a  o b l i c z a n a  j a k o  ś r e d n i a  a r y t m e 

t y c z n a  z  p o s z c z e g ó l n y c h  o d c z y t ó w  d l a  b a d a n e j  

p r ó b k i  ( p o  o d r z u c e n i u  o d c z y t u  p i e r w s z e g o  

i o s t a t n i e g o ) ,  d a N ,

b  —  s z e r o k o ś ć  o d d z i e r a n e g o  p a s k a  m a t e r i a ł u  p o d ł o 

g o w e g o ,  5 c m .

8. Wynik końcowy oznaczania. Z a  w y n i k  k o ń c o w y  

n a l e ż y  p r z y j ą ć  ś r e d n i ą  a r y t m e t y c z n ą  w y n i k ó w  5 o z n a -  

c z a ń  r ó w n o l e g ł y c h .  D o p u s z c z a l n a  r ó ż n i c a  m i ę d z y  ś r e d 

n i ą  a  p o s z c z e g ó l n y m i  w y n i k a m i  n i e  m o ż e  p r z e k r a c z a ć  

2 0 % .  W y n i k i  o z n a c z a ń  n i e  s p e ł n i a j ą c e  t e g o  w a r u n k u  

n a l e ż y  o d r z u c i ć  z  t y m ,  ż e  ś r e d n i a  p o w i n n a  b y ć  w y l i c z o 

n a  c o  n a j m n i e j  z  3  w y n i k ó w .  J e ś l i  p o  o d r z u c e n i u  l i c z b a  

w y n i k ó w  j e s t  m n i e j s z a  n i ż  3 ,  n a l e ż y  b a d a n i e  p o w t ó r z y ć .  

W y n i k  p o w t ó r n e g o  b a d a n i a  n a l e ż y  u z n a ć  z a  o s t a t e c z n y .
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INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę —  Instytut Techniki B udow la
nej, W arszawa.

2. Normy związane
P N -71 /B -0 45 00  Zapraw y budowlane. Badania cech fizycznych i wy

trzymałościowych
P N -65 /B -14504  Zapraw y budowlane cementowe 
B N -8 1 /630 1 -1 0 /0 0  Kleje do m ateria łów  podłogowych z tw orzyw  

sztucznych. M etoda badań. Postanowienia ogólne i zakres norm y

DODATKOWE

3. Normy zagraniczne

R F N  D IN  53278 (A p ril 1976) Prüfung von Klebstoffen für 
Bodenbeläge. Prüfung des Schälwiderstandcs von Verklebungen. 
Dispersionklebstoffe

4. Autorzy projektu normy —  mgr A lic ja  Szurek, inż. Jerzy 
Skrzypkowski —  Instytut Techniki Budowlanej, W arszawa.

BG PW

BN. 002337
iiiiniiiiiiiiiiii

40000000340692


