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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. P r z e d m i o t e m  n o r m y  s ą  w y m a 

g a n i a  k w a l i f i k a c y j n e  i m e l o d y  b a d a ń  w ł a s n o ś c i  w y t r z y 

m a ł o ś c i o w y c h  i t r w a ł o ś c i  k l e j ó w  p r z e z n a c z o n y c h  d o  

ł ą c z e n i a  s t o p ó w  a l u m i n i u m  w  k o n s t r u k c j a c h  w y s o k o  

w y t r z y m a ł y c h .

1.2. Zakres stosowania normy. N o r m ę  s t o s u j e  s i ę  d o  

o c e n y  p r z y d a t n o ś c i  k l e j ó w  d l a  k o n s t r u k c j i  w y s o k o  w y 

t r z y m a ł y c h .

2. WYMAGANIA

2.1. Zestawienie wymagań własności fizykomechanicz- 
nych spoin klejowych —  w g  t a b l .  1.

Tablica 1

W ym agania

a) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie wg
P N -69 /C -8 93 00 , M P a , nie mniej niż:

—  w tem peraturze 20 ± 2°C 35,0
—  w tem peraturze -6 0  ± 2°C 30,0
—  w tem peraturze 80 ± 2°C 28,0

b) W ytrzym ałość spoiny klejowej na oddzieranie wg
P N -69 /C -8 93 02 , K N /m , nie mniej niż:

—  w tem peraturze 20 ± 2°C 3,5
—  w tem peraturze -6 0  ±2°C 2,0
—  w tem peraturze 80 ± 2°C 3,0

c) W ytrzym ałość spoiny klejowej na oddzieranie przy
zastosowaniu uchwytu rolkowego, K N /m , nie
mniej niż:

—  w tem peraturze 20 ± 2°C 5,0
—  w tem peraturze -6 0  ±2°C 4,5
—  w tem peraturze 80 ± 2°C 4,5

d) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie udaro-
we, .I/c m 2, w tem peraturze 20 ± 2°C  nie m niej niż 3,5

cd. tabl. 1

W ym agania

e) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie, M P a , 
w tem peraturze 20 ±2°C , po próbie długotrwałej 
prowadzonej:

—  w tem peraturze 20 ±  °C  w czasie moczenia 
w wodzie, nie mniej niż 28,0

—  w tem peraturze 80 ± 2°C  bez moczenia w wodzie, 
nie mniej niż 30,0

—  w tem peraturze 80 ± 2 °C  po przyspieszonym sta
rzeniu, nie mniej niż 20,0

f) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie, M P a , 
w tem peraturze 20 ±2°C , po próbie długotrwałej 
prowadzonej w cyklicznych zmianach tem peratury  
i wysokiej wilgotności pow ietrza, nie mniej niż 25,0

2.2. Zestawienie wymagań dotyczących odporności 
spoin klejowych na czynniki chemiczne, klimatyczne i na 
starzenie —  w g  t a b l .  2 .

Tablica 2

W ym agania

a) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie, M P a , 
w tem peraturze 20 ±2°C , po badaniach korozyj
nych, nie m niej niż 28,0

b) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie, M P a , 
w tem peraturze 20 ± 2°C  po moczeniu w paliw ie, 
nie mniej niż 31,0

c) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie, M P a , 
w tem peraturze 20 ± 2°C  po moczeniu w olejach 
nie mniej niż 31,0

d) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie, M P a , 
w tem peraturze 20 ±2°C  po naturalnym  starzeniu 
w warunkach atmosferycznych, nie m niej niż:

—  po 1 roku starzenia 28,0
—  po 2 latach starzenia 28,0

e) W ytrzym ałość spoiny klejowej na ścinanie, M P a , 
w tem peraturze 20 ±2°C , po przyspieszonym sta
rzeniu, nie mniej niż 28,0
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3. METODY BADAŃ

3.1. Rodzaje metod badań
3.1.1. Zestawienie metod badań własności fizykome- 

chanicznych spoin klejowych —  w g  t a b l .  3 .

Tablica 3

Badapia M etody badań 
wg

Statyczne oznaczanie wytrzymałości na 
ścinanie w tem peraturze  
20 ± 2 °C , -6 0  ± 2 °C , 80 ±2°C

P N -69 /C -8 93 00

oznaczanie wytrzym ałości na 
oddzieranie w tem peraturze  
20 ±2°C , -6 0  ± 2 °C , 80 ±2°C

3 .2 .Ib ) , 3.2.5b) 
oraz

P N -69 /C -8 93 02

Dynam iczne oznaczanie udarności 3.2.1c), 3.2.2 
oraz

P N -81 /C -8 90 29

D ługotrw ałe oznaczanie wytrzymałości d łu
gotrw ałej przy ścinaniu:
—  w tem peraturze 20 ± 2°C  
w czasie moczenia w wodzie
—  w tem peraturze 80 ±2°C  
bez moczenia w wodzie
—  w tem peraturze 80 ±2°C  
po przyspieszonym starzeniu

3.2.7

oznaczanie wytrzymałości d łu
gotrwałej przy ścinaniu w cza
sie cyklicznych zm ian tempe
ratur 20 -S- 60 ± 2°C  przy w y
sokiej wilgotności powietrza

3.2.8

3.2. Badanie własności fizykomechanicznych spoin kle
jowych

3.2.1. Próbki do badań
a )  d o  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  ś c i n a n i e  n a l e ż y  

s t o s o w a ć  p r ó b k ę  w y k o n a n ą  z  b l a c h y  p l a t e r o w a n e j  k o n 

s t r u k c y j n e j  z e  s t o p u  a l u m i n i u m  P A 7 t a ,  o d p o w i a d a j ą c e j  

w y m a g a n i o m  w g  P N - 7 4 / H - 9 2 7 4 5 .  K s z t a ł t  i w y m i a r y  

p r ó b k i  p o w i n n y  b y ć  z g o d n e  z  P N - 6 9 / C - 8 9 3 0 0 ;

b )  d o  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  o d d z i e r a n i e  n a l e 

ż y  s t o s o w a ć  p r ó b k i  z  b l a c h y  j a k  w  p o z .  a ) :

—  o  k s z t a ł c i e  i w y m i a r a c h  w g  P N - 6 9 / C - 8 9 3 0 2  

o r a z

—  o  k s z t a ł c i e  i w y m i a r a c h  w g  r y s .  1;

0'5-ggg
________________ »»160 _

**130

c )  d o  o z n a c z a n i a  u d a r n o ś c i  n a l e ż y  s t o s o w a ć  p r ó b k ę  

3.1.2. Zestawienie metod badań odporności spoin kle- '  b l a c h y  z e  s t o p u  a l u m i n i u m  j a k  w  p o z .  a ) ,  o  k s z t a ł c i e  

jowych na czynniki chemiczne, klimatyczne i na starze- * w y m i a r a c h  w g  r y s .  2 .  

nie —  w g  t a b l .  4 .

Tablica 4

Badania M etody badań 
wg

Odporności
chemicznej

oznaczanie wytrzymałości na 
ścinanie w tem peraturze  
20 ± 2°C  po badaniach koro
zyjnych

P N -7 6 /H -0 4 6 0 3

oznaczanie wytrzymałości na 
ścinanie w tem peraturze  
20 ± 2°C  po moczeniu w p a li
wie

3.3.5

oznaczanie wytrzymałości na 
ścinanie w tem peraturze  
20 ± 2°C  po moczeniu w ole
jach

3.3.5

Odporności 
na starzenie

oznaczanie wytrzymałości na 
ścinanie w tem peraturze  
20 ± 2°C  po naturalnym  sta
rzeniu w warunkach atm osfe
rycznych

3.3.6

oznaczanie wytrzymałości na 
ścinanie w tem peraturze  
20 ± 2°C  po przyspieszonym  
starzeniu

3.3.7
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3.2.2. Przygotowanie próbek. P ł y t k i  l u b  p a s k i  b l a c h y  

p r z e z n a c z o n e  d o  s k l e j a n i a  n a l e ż y  o c z y ś c i ć  z e  s m a r u  

o c h r o n n e g o  i z a n i e c z y s z c z e ń  m e c h a n i c z n y c h ,  z m y w a j ą c  

n a s t ę p n i e  b e n z y n ą  z a  p o m o c ą  l i g n i n y  l u b  f l a n e l i .  N a 

s t ę p n i e  p r z e m y ć  a c e t o n e m  a ż  d o  u z y s k a n i a  c a ł k o w i c i e  

c z y s t e g o  t a m p o n u .  O c z y s z c z o n e  w  t e n  s p o s ó b  p ł y t k i  

l u b  p a s k i  b l a c h y  n a l e ż y  a n o d o w a ć  w  k w a s i e  s i a r k o 

w y m  w  n a s t ę p u j ą c y c h  w a r u n k a c h :

a )  t r a w i e n i e  n a l e ż y  w y k o n a ć  w  t e m p e r a t u r z e  

4 5  -b  6 0 ° C  w  c i ą g u  m i n i m u m  2  m i n  w  r o z t w o r z e  

w o d n y m  s p o r z ą d z o n y m  p r z e z  r o z p u s z c z e n i e  5 0  -f- 6 0  g  

w o d o r o t l e n k u  s o d o w e g o  w  1 d m 3 w o d y ,

b )  p r z e j a ś n i a n i e  n a l e ż y  w y k o n a ć  w  t e m p e r a t u r z e  

2 0  ± 5 ° C  w  c i ą g u  2  m i n  w  2 0  -b  4 0 %  r o z t w o r z e  k w a s u  

a z o t o w e g o  t e c h n i c z n e g o ,

c )  a n o d o w a n i e  n a l e ż y  w y k o n a ć  w  t e m p e r a t u r z e  

1 0  - r  1 5 ° C  w  c i ą g u  21  ± 1  m i n  w  r o z t w o r z e  w o d n y m  

s p o r z ą d z o n y m  p r z e z  r o z p u s z c z e n i e  1 8 0  -b  2 0 0  g  k w a s u  

s i a r k o w e g o  c z .  ( 1 , 8 2 )  w  1 d m 3 w o d y .  G ę s t o ś ć  p r ą d u  

w  c z a s i e  a n o d o w a n i a  p o w i n n a  w y n o s i ć  1 - r  1 ,3  A / d m 2,

d )  u s z c z e l n i a n i e  n a l e ż y  w y k o n a ć  w  t e m p e r a t u r z e  

7 0  -i- 8 0 ° C  w  c i ą g u  8  -b  1 0  m i n  w  r o z t w o r z e  w o d n y m  

s p o r z ą d z o n y m  p r z e z  r o z p u s z c z e n i e  4 0  -b  5 5  g  d w u c h r o 

m i a n u  p o t a s o w e g o  w  1 d m 3 w o d y .

P o z o s t a ł e  w y m a g a n i a  d o t y c z ą c e  p r o c e s u  a n o d o w a n i a  

w  k w a s i e  s i a r k o w y m  p o w i n n y  b y ć  z g o d n e  z  P N - 7 2 /  

M - 6 9 8 5 0 .

K l e j e n i e  p o w i n n o  b y ć  w y k o n a n e  w  z a s a d z i e  b e z p o 

ś r e d n i o  p o  z a k o ń c z e n i u  p r o c e s u  p r z y g o t o w a n i a  p o 

w i e r z c h n i .  D o p u s z c z a  s i ę  p r z e c h o w y w a n i e  p ł y t e k  l u b  

p a s k ó w  p r z y g o t o w a n y c h  d o  k l e j e n i a  p r z e z  o k r e s  n i e  

p r z e k r a c z a j ą c y  3  d n i ,  w  s u c h e j  i b e z p y ł o w e j  a t m o s f e r z e  

w  s p o s ó b  u n i e m o ż l i w i a j ą c y  z a n i e c z y s z c z e n i e  p o w i e r z 

c h n i  p r z y g o t o w a n y c h  d o  k l e j e n i a .

K l e j e n i e  n a l e ż y  w y k o n a ć  w g  w s k a z a ń  p o d a n y c h  

w  n o r m a c h  p r z e d m i o t o w y c h  n a  p o s z c z e g ó l n e  k l e j e .

3.2.3. Przyrządy
a )  d o  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  ś c i n a n i e  i o d d z i e -  

r a n i e  n a l e ż y  s t o s o w a ć  m a s z y n y  w y t r z y m a ł o ś c i o w e  s p e ł 

n i a j ą c e  w y m a g a n i a  w g  P N - 6 9 / C - 8 9 3 0 0  i P N - 6 9 /  

C - 8 9 3 0 2 ,  z a o p a t r z o n e  w  k o m o r ę  d o  b a d a ń  w  z a k r e s i e  

t e m p e r a t u r  o d  - 6 0 ° C  d o  + 8 0 ° C ,

b )  d o  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  u d a r n o ś ć  n a l e ż y  

s t o s o w a ć  m ł o t  w a h a d ł o w y  C h a r p y ’e g o  w g  P N - 8 1 /  

C - 8 9 0 2 9 ,

c )  d o  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  d ł u g o t r w a ł e j  n a l e ż y  

s t o s o w a ć  u r z ą d z e n i e  z a p e w n i a j ą c e  ż ą d a n ą  w i e l k o ś ć  o b 

c i ą ż e n i a  i j e g o  s t a ł o ś ć  w  c z a s i e  t r w a n i a  p r ó b y  z  d o 

k ł a d n o ś c i ą  d o  ± 1 %  o b c i ą ż e n i a  n o m i n a l n e g o  o r a z  o s i o 

w e  o b c i ą ż e n i e  p r ó b k i  b e z  w s t r z ą s ó w  i u d e r z e ń .  U r z ą 

d z e n i e  p o w i n n o  b y ć  t a k  u s t a w i o n e ,  a b y  d r g a n i a  

i w s t r z ą s y  p o c h o d z ą c e  z  z e w n ą t r z  n i e  p r z e n o s i ł y  s i ę  

n a  u k ł a d  u r z ą d z e n i a  i p r z y r z ą d y  p o m i a r o w e .  U r z ą d z e 

n i e  p o w i n n o  b y ć  z a o p a t r z o n e  w  k o m o r ę  d o  b a d a ń  

w  t e m p e r a t u r z e  d o  8 0 ° C .

3.2.4. Oznaczanie wytrzymałości na ścinanie n a l e ż y  

w y k o n a ć  z g o d n i e  z  P N - 6 9 / C - 8 9 3 0 0 .  W y t r z y m a ł o ś ć  

w  t e m p e r a t u r z e  - 6 0 ° C  i + 8 0 ° C  o z n a c z a  s i ę  n a  p r ó b 

k a c h  u m i e s z c z o n y c h  w  k o m o r z e  z a m o c o w a n e j  n a  m a 

s z y n i e  w y t r z y m a ł o ś c i o w e j .  O g r z e w a n i e  l u b  o z i ę b i a n i e

p r ó b k i  d o  w y m a g a n e j  t e m p e r a t u r y  p o w i n n o  o d b y w a ć  

s i ę  o d  t e m p e r a t u r y  2 0  ± 2  w  c z a s i e  n i e  d ł u ż s z y m  

n i ż  1 h .

C z a s  o z i ę b i a n i a  l u b  o g r z e w a n i a  p r ó b e k  w  k o m o r z e  

p r z e d  o z n a c z a n i e m  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  ś c i n a n i e  w y n o s i  

3 0  m i n  o d  c h w i l i  u z y s k a n i a  w y m a g a n e j  t e m p e r a t u r y .

^  3.2.5. Oznaczanie wytrzymałości na oddzieranie n a 

l e ż y  w y k o n a ć :

a )  z g o d n i e  z  P N - 6 9 / C - 8 9 3 0 2 ,

b )  n a  p r ó b c e  w g  r y s .  1 ,  p r z y  z a s t o s o w a n i u  u c h w y t u  

r o l k o w e g o  w g  r y s .  3 .

4
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O z n a c z a n i e  w y t r z y m a ł o ś c i  i o b l i c z a n i e  w y n i k ó w  n a 

l e ż y  w y k o n a ć  w g  P N - 6 9 / C - 8 9 3 0 2 .  W y t r z y m a ł o ś ć  

w  t e m p e r a t u r z e  - 6 0 ° C  i + 8 0 ° C  n a l e ż y  o z n a c z a ć  w  w a 

r u n k a c h  o k r e ś l o n y c h  w  3 . 2 . 4 .

3.2.6. Oznaczanie udarności n a l e ż y  w y k o n a ć  w g  

P N - 8 1 / C - 8 9 0 2 9  n a  p r ó b c e  o  k s z t a ł c i e  i w y m i a r a c h  w g  

3 . 2 . l c )  r y s .  2 .

3.2.7. Oznaczanie wytrzymałości długotrwałej przy 
ścinaniu n a l e ż y  p r o w a d z i ć  p r z y  s t a ł y m  o b c i ą ż e n i u  w y -  

n o s z ą c y n r $ 6  d a N  w  c z a s i e  n i e  k r ó t s z y m  n i ż  1 0 0 0  h 

n a  c o  n a j m n i e j  3 p r ó b k a c h  i p r z y  w a r t o ś c i a c h  t e m p e 

r a t u r y  p o d a n y c h  w  t a b l .  3 .  D o  b a d a ń  w  w o d z i e  s t o 

s o w a ć  o b c i ą ż e n i e  2 9 4  d a N .  P r z e d  u p ł y w e m  1 0 0 0  h  o b 

c i ą ż e n i a ,  ż a d n a  z  b a d a n y c h  p r ó b e k  n i e  m o ż e  u l e c  z n i s z 

c z e n i u .  P o  z a k o ń c z e n i u  b a d a ń  n a  p r ó b k a c h  o z n a c z a  s i ę  

w y t r z y m a ł o ś ć  n a  ś c i n a n i e  w  k r ó t k o t r w a ł e j  p r ó b i e  s t a 

t y c z n e j .  D o  b a d a ń  n a l e ż y  s t o s o w a ć  p r ó b k ę  s t a n d a r d o 

w ą  w g  3 . 2 . l a ) .

D o  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  d ł u g o t r w a ł e j  w  t e m p e 

r a t u r z e  2 0  ± 2 ° C  w  c z a s i e  m o c z e n i a  w  w o d z i e  w o d o 

c i ą g o w e j  m o ż n a  s t o s o w a ć  p o j e m n i c z k i  n a  w o d ę  o  r ó ż 

n y c h  k s z t a ł t a c h  i w y m i a r a c h ,  u m o ż l i w i a j ą c y c h  m o c o w a 

n i e  i c h  n a  p r ó b c e  i z a p e w n i a j ą c y c h  c a ł k o w i t e  z a n u r z e 

n i e  s p o i n y  k l e j o w e j  w  w o d z i e .  P r z y k ł a d  z a s t o s o w a n i a  

p o j e m n i c z k a  l a m i n a t o w e g o  p o k a z a n o  n a  r y s .  4 .
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D o  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  d ł u g o t r w a ł e j  w  t e m p e 

r a t u r z e  8 0  ± 2 ° C  p o  p r z y s p i e s z o n y m  s t a r z e n i u  n a l e ż y  

s t o s o w a ć  p r ó b k i  p o d d a n e  u p r z e d n i o  b a d a n i o m  w g  3 . 3 . 7  

p o  z a k o ń c z e n i u  l e t a p u .

3.2.8. Oznaczanie wytrzymałości długotrwałej przy 
stałym obciążeniu i cyklicznych zmianach temperatury 
oraz wysokiej wilgotności powietrza n a l e ż y  p r o w a d z i ć  

w g  n a s t ę p u j ą c e g o  c y k l u  d o b o w e g o :

—  7  h  o b c i ą ż e n i a  w  t e m p e r a t u r z e  6 0  ± 2 ° C  /  p o  w y 

ł ą c z e n i u  o g r z e w a n i a 4

—  17 h  o b c i ą ż e n i a  w  t e m p e r a t u r z e  2 0  ± 2 ° C .

P r z e z  c a ł y  c z a s  p r ó b y  w i l g o t n o ś ć  w z g l ę d n a  p o w i e t r z a

o t a c z a j ą c e g o  p r ó b k ę  p o w i n n a  b y ć  100 % .

D o  b a d a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  d ł u g o t r w a ł e j  w  p o d w y ż 

s z o n e j  t e m p e r a t u r z e  i w i l g o t n o ś c i  p o w i e t r z a  m o ż n a  s t o 

s o w a ć  p o j e m n i c z k i  z a k ł a d a n e  b e z p o ś r e d n i o  n a  p r ó b k ę ,  

j a k  p r z y  o z n a c z a n i u  w y t r z y m a ł o ś c i  t r w a ł e j  w  c z a s i e  m o 

c z e n i a  p r ó b k i  w  w o d z i e ,  l e c z  b e z  z a n u r z e n i a  s p o i n y  

w  w o d z i e .

Z a s t o s o w a n e  p o j e m n i c z k i  p o w i n n y  z a p e w n i ć  s z c z e l 

n o ś ć  g w a r a n t u j ą c ą  u t r z y m y w a n i e  s i ę  w o d y  n a  d n i e  p o -  

j e m n i c z k a  p r z e z  c a ł y  c z a s  p r ó b y .

S p o s ó b  z a m o c o w a n i a  p o j e m n i c z k a  n i e  m o ż e  o g r a n i 

c z a ć  p e ł z a n i a  s p o i n y  k l e j o w e j  p o d  o b c i ą ż e n i e m .

3.3. Badanie odporności spoin klejowych na czynniki 
chemiczne, klimatyczne i na starzenie

3.3.1. Próba do badań wytrzymałości na ścinanie — 
w g  3 . 2 . l a )

3.3.2. Przygotowanie próbek —  w g  3 . 2 . 2 .

^"¡^3.3.3. Przyrządy
a )  d o  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  ś c i n a n i e  w  t e m 

p e r a t u r z e  2 0  ± 2 ° C  n a l e ż y  s t o s o w a ć  m a s z y n ę  w y t r z y m a 

ł o ś c i o w ą  —  w g  3 . 2 . 3 a ) ,

f a J t - r z ,  - P M - E N  2 i H b -  5 "

b )  d o  b a d a ń  k o r o z y j n y c h  n a l e ż y  s t o s o w a ć  k o m o r y  

s p e ł n i a j ą c e  w y m a g a n i a  w g  P N - 7 6 / H - 0 4 6 0 3 ,

c )  b a d a n i e  n a t u r a l n e g o  s t a r z e n i a  s p o i n  k l e j o w y c h  

w  w a r u n k a c h  a t m o s f e r y c z n y c h  n a l e ż y  p r o w a d z i ć  n a  s t a 

c j i  t e r e n o w e j .  U s y t u o w a n i e  s t a c j i  t e r e n o w e j  o r a z  w y 

t y c z n e  o g ó l n e  d o t y c z ą c e  k o n s t r u k c j i  s t o j a k ó w  —  w g  

P N - 8 2 / C - 8 1 5 4 4 .

d )  d o  p r z y s p i e s z o n y c h  b a d a ń  s t a r z e n i o w y c h  n a l e ż y  

s t o s o w a ć  k o m o r y  w i l g o t n o ś c i o w e  u m o ż l i w i a j ą c e  s t a r z e 

n i e  p r ó b e k  w  t e m p e r a t u r z e  d o  6 0 ° C  i d u ż e j  w i l g o t 

n o ś c i  p o w i e t r z a  o r a z  m a j ą c e  u r z ą d z e n i e  d o  w y t w a r z a 

n i a  w  k o m o r z e  m g ł y  w o d n e j  d l a  z r a s z a n i a  p r ó b e k .
/

3.3.4. Badanie korozyjne w obojętnej mgle solnej n a 

l e ż y  p r z e p r o w a d z a ć  w g  P N - 7 6 / H - 0 4 6 0 3 .

O d p o r n o ś ć  s p o i n  k l e j o w y c h  n a  d z i a ł a n i e  m g ł y  s o l n e j  

n a l e ż y  o c e n i a ć  p o  u p ł y w i e  4 8 0  h  t r w a n i a  b a d a n i a .

3.3.5. Badanie odporności spoin klejowych na działa
nie paliwa i oleju n a l e ż y  p r z e p r o w a d z a ć  w  p a l i w i e  

P S M 2  w g  P N - 7 2 / C - 9 6 0 2 6  o r a z  w  o l e j u  A M G - 1 0 " .  B a 

d a n i e  p o w i n n o  p r z e b i e g a ć  w  t e m p e r a t u r z e  6 0  ± 2 ° C .  

D o  p r ó b  n a l e ż y  s t o s o w a ć  n a c z y n i a  s z k l a n e  z a b e z p i e 

c z a j ą c e  p r z e d  z m i a n ą  o b j ę t o ś c i  p a l i w a  p o d c z a s  p r o w a 

d z e n i a  b a d a ń .

O z n a c z a n i e  w y t r z y m a ł o ś c i  s p o i n  k l e j o w y c h  n a l e ż y  

w y k o n a ć  p o  1 0 ,  2 0  i 3 0  d o b a c h  p r z e t r z y m y w a n i a  w  p a 

l i w i e  i o l e j u .  P o  k a ż d y c h  d z i e s i ę c i u  d n i a c h  n a l e ż y  p a 

l i w o  i o l e j  w  n a c z y n i a c h  w y m i e n i ć  n a  ś w i e ż e .  L i c z b a  

p r ó b e k  k o n i e c z n y c h  d o  b a d a ń  o r a z  p r z y g o t o w a n i e  i c h  

p r z e d  o z n a c z a n i e m  w y t r z y m a ł o ś c i  s p o i n  k l e j o w y c h  n a  

ś c i n a n i e  p o  d z i a ł a n i u  p a l i w a  i o l e j u  —  w g  P N - 7 8 /  

C - 8 9 0 6 7 .  B a d a n i e  m o ż n a  p r z e p r o w a d z i ć  w  i n n y c h  p a l i 

w a c h  i o l e j a c h  w  z a l e ż n o ś c i  o d  w a r u n k ó w  p r a c y  s p o i n  

k l e j o w y c h .

3.3.6. Badanie starzenia spoin klejowych na stacji te
renowej n a l e ż y  p r o w a d z i ć  w g  P N - 8 2 / C - 8 1 5 4 4 .  W p ł y w  

d z i a ł a n i a  w a r u n k ó w  a t m o s f e r y c z n y c h  n a  w y t r z y m a ł o ś ć  

s p o i n  k l e j o w y c h  n a l e ż y  s p r a w d z a ć  p o  1 r o k u  i p o  2  l a 

t a c h  s t a r z e n i a .

3.3.7. Badania przyspieszonego starzenia w komorze 
wilgotnościowej n a l e ż y  p r o w a d z i ć  w g  n a s t ę p u j ą c e g o  

c y k l u  d o b o w e g o :

—  6  h  o g r z e w a n i a  w  t e m p e r a t u r z e  5 5  - 4  6 0 ° C  z e  z r a 

s z a n i e m  c o  2  h  p r z e z  15  m i n  w o d ą  d e s t y l o w a n ą ,  p r z y  

w i l g o t n o ś c i  w z g l ę d n e j  p o w i e t r z a  8 0  4 -  1 0 0 % ,

—  18 h  s t a r z e n i a  p r z y  z a m k n i ę t e j  k o m o r z e ,  w  t e m 

p e r a t u r z e  20  ± 2 ° C  i w i l g o t n o ś c i  w z g l ę d n e j  p o w i e t r z a  

o k o ł o  100% .

W p ł y w  d z i a ł a n i a  w a r u n k ó w  p r z y s p i e s z o n e g o  s t a r z e 

n i a  n a  w y t r z y m a ł o ś ć  s p o i n  k l e j o w y c h  n a l e ż y  o k r e ś l i ć  

w  d w ó c h  e t a p a c h :

I —  p o  4 1  c y k l a c h ,  c o  o d p o w i a d a  2 5 0  h  o g r z e w a 

n i a  p r ó b e k  w  t e m p e r a t u r z e  5 5  - 4  6 0 ° C ,

II  —  p o  8 2  c y k l a c h ,  c o  o d p o w i a d a  5 0 0  h  o g r z e w a 

n i a  p r ó b e k  w  t e m p e r a t u r z e  5 5  - 4  6 0 ° C .

W p ł y w  w a r u n k ó w  p r z y s p i e s z o n e g o  s t a r z e n i a  n a  w y 

t r z y m a ł o ś ć  s p o i n  k l e j o w y c h  n a l e ż y  o k r e ś l a ć  p o  p e ł n y m

11 Patrz Inform acje dodatkow e p. 4.
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c y k l u  k o ń c z ą c y m  d a n y  e t a p  s t a r z e n i a ,  n a  p r ó b k a c h  

w y j ę t y c h  b e z p o ś r e d n i o  z  k o m o r y .  D o  o z n a c z a n i a ,  w y 

t r z y m a ł o ś c i  p o  s t a r z e n i u  n a l e ż y  p r z y g o t o w a ć  c o  n a j 

m n i e j  1 0  p r ó b e k  d l a  k a ż d e g o  e t a p u  b a d a n i a .

3 . 4 .  O c e n a  w y n i k ó w  b a d a ń .  K l e j  n a l e ż y  u z n a ć  z a  

z g o d n y  z  n o r m ą ,  j e ż e l i  w y n i k i  b a d a ń  o d p o w i a d a j ą  w y 

m a g a n i o m  n o r m y .  W  p r z y p a d k u  u z y s k a n i a  w y n i k ó w  

n i e z g o d n y c h  z  n o r m ą ,  b a d a n i e ,  k t ó r e  d a ł o  w y n i k  n e g a 

t y w n y  n a l e ż y  p o w t ó r z y ć ,  s t o s u j ą c  p o d w ó j n ą  l i c z b ę  p r ó 

b e k .  J e ś l i  p o n o w n i e  u z y s k a  s i ę  w y n i k  n i e z g o d n y  z  n o r 

m ą ,  k l e j  n i e  m o ż e  b y ć  s t o s o w a n y  d o  ł ą c z e n i a  s t o p ó w  

a l u m i n i u m  w  k o n s t r u k c j a c h  w y s o k o  w y t r z y m a ł y c h .

K O N

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę — Instytut Lotn ictw a, W a r
szawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/6301-08
a) rozszerzono zakres norm y, wprowadzając w ym agania dla  

spoin klejowych,
b) w części dotyczącej metod badań w prow adzono udarowe ści

nanie spoiny klejowej na młocie C harpy’ego,
c) badania starzenia w warunkach atmosferycznych spoin klejo

wych ograniczono do próby bez obciążenia.

3. Normy związane
P N -82 /C -8 15 44  W yroby lakierowe. Określanie stopnia zniszczenia 

pokryć w w yniku działania czynników  atmosferycznych 
P N -81 /C -8 90 29  Tw orzyw a sztuczne. Oznaczanie udarności metodą 

C harpy

I E C

DODATKOWE

P N -78 /C -8 90 67  Tw orzyw a sztuczne. Oznaczanie odporności na dzia
łanie substancji chemicznych

P N -69 /C -8 93 00  Kleje do m etali. Oznaczanie wytrzymałości na ścina
nie

P N -69 /C -8 93 02  Kleje do metali. Oznaczanie wytrzym ałości na od- 
dzieranie p j)  P{ - J  Ł iU  K  K W  V U 0

P N -^ /C -9 6 0 2 6  Przetwory naftowe. Pa li wg1 lotnicze do-silników _od- 
rzu to w y c h 'A |A  û  W i t ' l w t A

P N -7 6 /H -0 4 6 0 3  K orozja m etali. Badanie laboratoryjne przyspieszo
ne w obojętnej mgle solnej

P N -7 4 /H -9 2 7 4 5  A lum in ium  i stopy alum inium . Blachy dla lotnictw a  
P N -7 2 /M -6 9 8 5 0  Klejenie m etali. Przygotowanie powierzchni a lu m i

nium i jego stopów do klejenia
4. Autor projektu normy —  dr inż. Zdzisław  K rukow ski.
5. Materiał. O lej A M G -1 0  —  wg Z S R R  T O C T  6794-75 M acno  

, A M T - IO .
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