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1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 

żywica krezolowo-form aldehydowa, estryfikow ana 
butanolem  i plastyfikow ana olejem  tungowym , 
o nazwie handlow ej K reodur 105.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. K reo
dur 105 jest stosowany do produkcji lakierów pie
cowych, do powlekania blach i innych przedm io
tów m etalowych.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ze względu na zastosowanie roz
różnia się dwa rodzaje Kreoduru 105:

K reodur 105-S do produkcji specjalnej,
K reodur 105 do ogólnego przeznaczenia.

2.2. Przykład oznaczenia K reoduru 105 do ogól
nego przeznaczenia:

KREODUR 105 BN-77/63U-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wygląd zewnętrzny. K reodur 105 powinien 
być jednorodną klarow ną cieczą o barw ie od ja 
sno- do ciemnobrązowej.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg
tabl. 1.

3.3. Okres trwałości. K reodur 105, przechowy
wany w w arunkach podanych w 4.2, powinien za
chować wym agane własności w ciągu 6 miesięcy 
od daty  wyprodukowania.

W okresie gw arancji dopuszcza się wzrost lep
kości najw yżej o 20% lepkości początkowej.

T ablica 1

W ym agania

a)

b)

Lepkość m ierzo
na kubkiem  
Forda, s 
Z aw artość su 
chej substancji, 
»/#

c) Rozpuszczalność 
w  ksylenie w 
stosunku 1 : 100

d) W ygląd powłoki 
lakierow ej

e) Elastyczność po
włoki lakierow ej

f) Ścieralność po
w łoki lakierow ej 
kg/pm, co n a j
m niej

g) Odporność po
włoki lakierow ej 
na zm atow ienie 
pod w pływem  
działania wody 
w ciągu 72 h

h) Odporność po
włoki lakierow ej 
na ety linę 94 
(czas zanurzenia 
280 h)

i) Odporność po
w łoki lakierow ej 
na olej Selektoł 
SCSAE 20W/30 
(czas zanurzenia 
280 h)

j) T em peratu ra  za
płonu, °C, co 
najm niej

Rodzaje

K reodur 105-S K reodur 105

170-+250

56 -T- 64

bez zm ętnienia

przezroczysta, bez opalescencji, 
k ra te ró w  i pom arszczeń

1,9 1,5
dopuszczalne lekkie zm atow ie
nie znikające po upływ ie 2 h

w ygląd powłoki lakierow ej bez 
zm ian

w ygląd powłoki lakierow ej bez 
zm ian

25
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^  4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. K reodur 105 należy pakować 
w bębny stalowe wg BN-76/5046-01 lub BN-76/ 
5046-03 albo inne opakowania zastępcze uzgodnio
ne między producentem  i odbiorcą, zapewniające 
bezpieczny transport i magazynowanie.

4.2. Znakowanie, przechowywanie i transport —
wg PN-73/C-81400.

5. BADANIA

5.1. Program  badań

5.1.1. Badania pełne polegają na spraw dzeniu 
zgodności z w ym aganiam i wg 3.1 i 3.2. Badania te 
należy przeprowadzać przy każdej zmianie stoso
w anych surowców i m etod technologicznych mo
gących mieć wpływ na w yniki badań, jak również 
przy okresowej kontroli, k tóra powinna obejmo
wać co 50 partię. Badania odporności na etylinę 94 
(3.2h) i olej Selektol SCSAE 20W/30 (3.2i) należy 
wykonywać tylko przy zmianie stosowanych su
rowców i m etod technologicznych.

5.1.2. Badania niepełne obejm ują:
a) spraw dzenie wyglądu zewnętrznego (3.1),
b) oznaczanie lepkości (3.2a),
c) oznaczanie zawartości suchej substancji 

(3.2b),
d) oznaczanie rozpuszczalności w ksylenie (3.2c),
e) określanie wyglądu powłoki lakierowej 

(3.2d),
f) oznaczanie elastyczności powłoki lakierowej 

(3.2e),
g) oznaczanie ścieralności powłoki lakierow ej 

(3.2f).
Badania niepełne przeprowadza się na każdej 

partii produktu.

5.2. Pobieranie próbek. Próbki do badań należy 
pobrać stosując wytyczne podane w PN-67,/ 
C-04500. Z każdej podlegającej odbiorowi partii 
należy w ybrać w sposób losowy, w zależności od 
liczności opakowań w partii, liczbę opakowań jed
nostkow ych podaną w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakow ań 
w  p artii

Liczba opakow ań, 
z k tórych należy 

pobrać próbki

do 5 w szystkie
64-15 6

164-25 9
264-63 12

Z każdego wylosowanego opakowania należy 
pobrać próbnikiem  nr 1 wg PN-74/C-60008 z ca
łej grubości w arstw y produktu  próbkę o masie co

najm niej 200 g. Z próbki ogólnej przygotowanej 
wg PN-67/C-04500 p. 5.7.1 należy pobrać średnią 
próbkę laboratory jną w ilości co najm niej 1 kg.

Pakowanie i przeznaczenie średniej próbki la
boratoryjnej —■ wg PN-67/C-04500.

5.3. Opis badań

5.3.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego ży
wicy w stanie handlowym  wykonać wg BN-74/ 
6111-05 p. 2.la).

5.3.2. Oznaczanie lepkości wykonać wg PN-75/ 
C-81508 metodą A.

5.3.3. Oznaczanie zawartości suchej substancji.
W płaskodennym  naczynku m etalow ym  lub szkla
nym  o średnicy 5-h6 cm i wysokości 0,5-Pl,0 cm 
uprzednio wysuszonym do stałej m asy w suszarce 
o tem peraturze 100-kl05°C, odważyć 2-F3 g ży
wicy z dokładnością do 0,001 g, umieścić w su
szarce i suszyć w tem peraturze 100-P105°Ć przez 
2 i V2 h.

Zawartość suchej substancji (X) obliczyć w pro
centach wg wzoru

X =  - ^ i — 100 
m

w którym :
TOj — m asa próbki po wysuszeniu, g,
to — odważka żywicy, g.

5.3.4. Oznaczanie rozpuszczalności w ksylenie.
Do cylindra pojemności 100 cm 3 wlać 1 cm3 K reo- 
duru  105 i uzupełnić ksylenem  do łącznej pojem 
ności 100 cm 3. Całość wymieszać i sprawdzić jed
norodność roztworu. O trzym any roztw ór powinien 
być jednorodny i klarowny. Obserwacje należy 
przeprowadzić nieuzbrojonym  okiem w świetle 
przechodzącym, po upływie 30 min.

5.3.5. Określanie wyglądu powłoki lakierow ej

5.3.5.1. Przygotow anie płytek do badań. 3 płytki 
z blachy do tłoczenia o w ym iarach 100X50X 
X0,3 mm i 6 płytek  o w ym iarach 100X 50X 0,6-F 
0,8 mm, przygotow anych wg PN-74/C-81513 
p. 2.1, pokryć m etodą natrysku  wg PN-70/C-81514 
K reodurem  105 uprzednio rozcieńczonym alkoho
lem  butylow ym  do lepkości 25-F35 s wg kubka 
Forda n r 4. P ły tk i sezonować 15 m in w pozycji le
żącej w tem peraturze otoczenia, a następnie su
szyć w tem peraturze 176-bl80oC przez 60 min. 
Grubość powłoki lakierow ej powinna wynosić 
20-F25 pm.

Po w ysuszeniu próbki należy klim atyzować 
przez 2-t-3 h  w  tem peraturze otoczenia.

5.3.5.2. W ygląd powłoki lakierow ej. Pow łoka la
kierowa otrzym ana wg 5.3.5.1 powinna być prze
zroczysta, bez opalescencji.
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5.3.6. Oznaczanie elastyczności powłoki lakiero
wej należy wykonać na przyrządzie A wg PN-76/ 
C-81528, na płytkach przygotow anych wg 5.3.5.1, 
o grubości 0,3 mm.

5.3.7. Oznaczanie ścieralności wykonać wg 
PN-76/C-81516 metodą A, na płytkach przygoto
w anych wg 5.3.5.1.

5.3.8. Oznaczanie odporności powłoki lakierow ej 
na zmatowienie pod wpływem  działania wody w y
konać wg PN-76/C-81521 p. 2.1. Do badania sto
sować płytki przygotowane wg 5.3.5.1, o grubości 
0,6-f-0,8. P ły tk i należy zanurzyć na 72 h.

Po tym  czasie p łytki w yjąć i osuszyć. Powłoka 
nie powinna wykazywać zmian. Dopuszczalne jest 
lekkie zmatowienie znikające po 2 h.

5.3.9. Oznaczanie odporności powłoki lakierow ej 
na etylinę 94 i olej Selektol SCSAE 20W/30. 
6 płytek stalowych, przygotow anych w sposób po
dany w 5.3.5.1, zabezpieczyć kitem  epoksydowym 
bezrozpuszczalnikowym wg BN-70/6112-24.

Trzy płytki zanurzyć w etylinie 94 wg PN-66/ 
C-96025, a trzy  w oleju  Selektol SCSAE 20W/30 
wg PN-75/C-96091.

Tem peratura cieczy powinna wynosić 20 ± 2°C.

W ygląd powłoki lakierow ej spraw dzić po upły
wie 280 h. Powłoka nie pow inna wykazywać 
zmian.

5.3.10. Oznaczanie tem pera tu ry  zapłonu wyko
nać wg PN/C-04007.

5.4. Ocena wyników badań. P artię  żywicy na
leży uznać za zgodną z wym aganiam i norm y, je
żeli w yniki badań odpowiadają w ym aganiom  nor
my.

W przypadku uzyskania w yników niezgodnych 
z wym aganiam i normy, badanie, k tóre dało w ynik 
negatyw ny, należy powtórzyć na podwójnej ilości 
losowo pobranych próbek. Jeżeli ponownie uzyska 
się w ynik negatyw ny, partię  należy zabrakować.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. In sty tuc ja  opracow ująca norm ę — Zakłady Tworzyw 
i F arb  w Pustkow ie.

2. Isto tne zm iany w stosunku do BN-66/6311-07
a) w prow adzono podział K reoduru  105 na:
— K reodur 105-S do produkcji specjalnej,
— K reodur 105 ogólnego przeznaczenia;

b) w prow adzono badania:
— rozpuszczalność w  ksylenie w  stosunku 1 :100,

— ścieralność powłoki lakierow ej,
— odporność powłoki lakierow ej na zm atow ienie pod 

w pływ em  działania wody w  ciągu 72 h,
— odporność powłoki lakierow ej n a  ety linę 94,
— odporność powłoki lakierow ej na olej Selektol 

SCSAE 20W/30.

3. Norm y związane
PN/C-04007 P rzetw ory  naftow e. T em peratu ra  zapłonu.

P om iar m etodą A bla P ensky’ego 
PN-67/C-04500 P roduk ty  chemiczne. W ytyczne pobierania 

i przygotow yw ania próbek
PN-74/C-60008 P róbn ik i do pobieran ia próbek produktów  

bezkształtnych
PN-73/C-81400 W yroby lakierow e. Pakow anie, przechow y

w anie i tran sp o rt
PN-75/C-81508 W yroby lakierow e. Oznaczanie czasu w y

pływ u kubkam i w ypływ ow ym i (lepkość um owna)

PN-74/C-81513 W yroby lakierow e. P ły tk i do badań  
PN-70/C-81514 W yroby lakierow e. Sposoby o trzym yw ania 

powłok do badań
PN-76/C-81516 W yroby lakierow e. Oznaczanie ścieralności 

powłok lakierow ych
PN-76/C-81521 W yroby lakierow e. B adanie odporności po

włok lakierow ych n a  działanie wody oraz oznaczanie 
nasiąkliw ości

PN-76/C-81528 W yroby lakierow e. Oznaczanie elastyczno
ści powłok lakierow ych przez zginanie 

PN-66/C-96025 P rzetw ory  naftow e. P a liw a silnikow e b en 
zynowe

PN-75/C-96091 P rzetw ory  naftow e. Olej silnikow y w ielo- 
sezonowy. Selektol SCSAE 20W/30 

BN-76/5046-01 O pakow ania transportow e m etalow e. Bębny 
ciężkie z obręczam i w ytłaczanym i 

BN-76/5046-03 O pakow ania transportow e m etalow e. Bębny 
ciężkie z obręczam i nasadzanym i 

BN-74/6111-05 Żywice ftalow e. M etody badań  
BN-70/6112-24 K ity  szpachlowe epoksydowe bezrozpu- 

szczalnikowe

4. Symbol wg SWW — 1262-114.

5. Autor projektu normy — inż. S tan is ław a Różak —• 
Z akłady  Tw orzyw  i F arb , Pustków .
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