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1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
emalie ftalowe specjalne na m etale lekkie m atowe 
stanowiące zawiesinę zdyspergowanych pigm en
tów i wypełniaczy w roztworze żywicy ftalowej 
i rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem  sy
katyw  oraz środków przeciw osadzaniu i kożusze- 
niu.

1.2. Zakres stosowania przedm iotu normy. Ema
lie stosowane są do ostatnieg malowania uprzed
nio zagruntowanych powierzchni elementów w y
konywanych ze stali, stopów ze stali lub stopów 
aluminiowych.

2. O ZNACZENIE

E M A L IA  F T A L O W A  S P E C J A L N A  N A  M E T A L E  
M A T O W A  C Z A R N A  BN-76/6113-29 S W A  3169-424-991

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie w'ymagań i metody badań

W ym agania M etody badań 
w g

a) W stępne próby tech
niczne zgodnie z PN-72/C-81503

—  pozostałość na si
c ie o boku oczka 
kw adratow ego 
0,063 mm, % wag., 
na jw yżej 0,20 PN-72/C-81503

b) Lepkość m ierzona 
kubkiem Forda, s

OT—<•I'Oco PN-75/C-81508

c) Roztarcie pigm entów, 
um, na jw yżej 55 BN-72/6110-09

d) Gęstość, g/cm3, n a j
w yże j 1,35 BN-64/6110-11

e) K ry c ie  ilościowe, 
g / m2, na jw yżej

W ym agania M etody badań 
w g

—  dla em alii jasno
n iebieskiej 100

—  dla em alii szaro
zielonej 90

—  dla em alii khaki, 
ciemnoszarej, b rą 
zow ej 60

— dla em alii czarnej 30 PN-70/C-81536

f) Czas schnięcia 
—  w  tem peraturze 20 PN-69/C-81519

±2 °C  i  w ilgotnoś
ci w zg lędnej po
w ietrza  65 ±5% , 
godz, n a jw yżej

stopień 1
dla em alii czarnej 8
dla em alii pozo
stałych 3

stopień 3
dla em alii czarnej 36
dla em alii pozo
stałych 30

—  w  tem peraturze PN-69/C-81519

70 -f- 80°C, do osią
gnięcia 3 stopnia 
wyschnięcia, godz,
n a jw yżej

d la em alii czarnej 4
dla em alii pozo
stałych 3

g) W yg ląd  i barw a po pow łoka g ład 
w łok i ka bez pom ar-

szczeń, zacie
ków, barw a i 3.6

h) Twardość w zględna 
powłoki, co najm niej

połysk zgodne 
z wzorcem

0,05 PN-73/C-81530

i) Elastyczność pow łoki 
w g  aparatu typ  A 2 PN-69/C-81528

j) Odporność pow łoki 
na działanie benzyny 
lotniczej B-70 zgodnie z 3.7
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W ym agania M etody badań 
w g

k ) Odporność pow łoki 
na zm atow ien ie pod 
w p ływ em  działania 
w ody  o tem peraturze 
20 ±2 °C

—  dla em alii czarnej

—  dla em alii pozo
stałych

1) Odporność pow łoki 
na spęcherzenia pod 
w p ływ em  18-godzin- 
nego działania w ody  
o tem peraturze 20 
±2 °C

po 2 godz za
nurzenia po
w łoka  bez 
zm ian

po 4 godz za
nurzenia po
w łoka bez 
zmian

pow łoka bez 
pęcherzy, nie 
odstaje od po
dłoża

PN-66/C-81521

PN-66/C-81521

3.2. Trwałość. Emalie powinny odpowiadać w y
maganiom norm y w czasie 12 miesięcy, licząc od 
daty  produkcji. Dopuszczalny jest w tym  czasie 
wzrost lepkości nie przekraczający 20% w stosun
ku do górnej granicy lepkości podanej w 3.1, któ
ry  powinien ustąpić po dodaniu benzyny do lakie
rów C wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500, po przeprowadzeniu prób wg PN-72/ 
C-81503.

3.4. Program badań

3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkim i wym aganiami wym ienio
nymi w 3.1, k tóre należy wykonywać co najm niej 
raz na 6 miesięcy oraz przy każdej zmianie stoso
wanych surowców i m etod technologicznych m o
gących mieć w pływ na w yniki badań i w przy
padku badań rozjemczych.

3.4.2. Badania niepełne polegają na spraw dzeniu 
zgodności z wym aganiam i wym ienionymi w 3.1, 
z w yjątkiem  3.1j)-r-l). Badania niepełne należy 
wykonywać dla każdej partii produkcyjnej w y
robu.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykona
niem powłok badany w yrób należy przygotować 
zgodnie z PN-70/C-81514, rozcieńczając do le p 
kości roboczej 25-4-35 s benzyną do lakierów C 
wg PN-66/C-96023.

3.5.2. Wykonanie powłok. Płytki szklane i płytki 
stalowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 
oraz płytki z blach ze stopów alum iniowych PA6N, 
PA7N wg PN-74/H-92745 p. 2.2c) dokładnie od
tłuszczone pokryć badaną emalią sposobem na
trysku  zgodnie z PN-70/C-81514 i wysuszyć w 
tem peraturze 70 -4- 80 C zgodnie z 3.l f ) do osiąg
nięcia 3 stopnia wyschnięcia.

Powłoki wykonane na płytkach ze stopów alu
miniowych przeznaczyć do badania odporności na 
spęcherzenie pod wpływem wody, odporności na 
benzynę oraz odporności na zmatowienie pod 
wpływem wody.

3.5.3. Liczba powłok do badań. Do badań należy 
przygotować co najm niej 3 powłoki na płytkach 
szklanych, 3 powłoki na płytkach stalowych oraz 
6 powłok na płytkach aluminiowych.

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Przed wykonaniem 
badań powłoki wykonane wg 3.5.2 należy aklim a- 
tyzować przez 24 godz w tem peraturze 20 ± 2°C 
i wilgotności względnej powietrza 65 ± 5%.

3.5.5. Pomiar grubości wykonać metodami poda
nymi w PN-74/C-81515 lub inną metodą o zbliżo
nej dokładności pomiaru.

3.6. Ocena wyglądu i barwy powłoki. Ocenę w y
glądu i barw y powłoki wykonać nieuzbrojonym  
okiem w rozproszonym świetle dziennym  na po
włokach przygotowanych na płytkach szklanych, 
porównując badaną powłokę z wzorcem katalogu 
wyrobów lakierow ych dla lotnictwa.

3.7. Badanie odporności powłoki na działanie 
benzyny lotniczej B-70. Powłoki przygotowane na 
płytkach alum iniowych polać benzyną lotniczą 
B-70 i suszyć przez 1 godz w tem peraturze 20 
± 2°C. Po tym  czasie porównać w ygląd powłoki 
z powłoką nie poddaną działaniu benzyny.

Badana powłoka nie powinna zmieniać wyglą
du oraz nie powinna wykazywać odlepu przy dot
knięciu brzuśćcem palca.

3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Producent obowiązany jest dostarczyć odbiorcy 
świadectwo kontroli jakości wyrobu.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE  
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-81400 w hoboki uniw ersalne pojemnoś
ci 25 i 50 dm 3 lub inne opakowania uzgodnione 
pomiędzy producentem  i odbiorcą.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z 
PN-73/C-81400.

K O N I E C

In form acje  dodatkowe
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IN F O R M A C JE  D O D A TK O W E

1. Instytucja opracowująca norm ę —  Radomska F a 
bryka Farb i Lak ierów .

2. Istotne zm iany w  stosunku do BN-66/6115-39
a) wprowadzono nazew nictw o i  sym bolikę zgodnie 

z SW A ,
b) wprowadzono aktualne m etody badań dotyczące 

wstępnych prób technicznych, czasu schnięcia, tw a r
dości.

3. W ym agania dotyczące benzyny lotn iczej B-70 
Destylacja

—  początek destylacji, °C, nie m niej niż 40,
—  10% oddestylowuje do tem peratury, °C, n a jw y 

że j 88,
—  50% oddestylow uje do tem peratury, °C, n a jw yżej - 

105,
—  90% oddestylow uje do tem peratury, °C, n a jw y 

że j 145,
—  97,5% oddestylow uje do tem peratury, °C, n a jw y 

żej 180,
—  pozostałość po destylacji, %>, n a jw yżej 1,5. 

W ym agania fizyko-chem iczne
—  liczba kwasowa, m g K O H  na 100 cm 3 benzyny, 

na jw yżej 1,
—  tem peratura początkowa krystalizacji, °C, n a jw y 

żej — 60,
—  liczba jodowa, g jodu na 100 cm8 benzyny, nie 

w iększa niż 10,
—  zawartość w ęg low odanów  arom atycznych, %, nie 

w ięce j niż 20,

—  zawartość smół w  100 cm3 benzyny, mg, n ie w ięce j 
niż 2,

—  zaw artość siarki, °/o, nie w ięce j niż 0,05,
-— kw asy i  zasady rozpuszczalne w  w odzie  —  brak,
—  zawartość zanieczyszczeń m echanicznych i  w ody  —  

brak,
—  przezroczystość •—  przezroczysta,
—  barw a —  bezbarwna.

4. N orm y i dokumenty zw iązane
PN-73/C-81400 W yroby  lakierowe. Pakowanie, przecho

w yw an ie  i transport 
PN-74/C-81500 W yroby  lak ierow e. Pob ieran ie próbek 

i przygotow an ie średniej próbki laboratory jnej 
PN-72/C-81503 W yroby  lakierowe. W stępne próby tech

niczne
PN-74/C-81513 W yroby  lak ierow e. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 W yrob y  lak ierow e. Sposoby o trzym yw a

nia pow łok do badań 
PN-74/C-81515 W yroby  lak ierow e. N ien iszczące pom iary 

grubości pow łok 
PN-66/C-96023 P rzetw ory  naftowe. Benzyna do lak ierów  
PN-74/H-92745 A lum inium  i  stopy aluminium. B lachy 

dla lotnictwa.
Pozostałe norm y zw iązane podano w  3.1 w  tablicy. 
K ata log  w zorców  w yrobów  lak ierow ych  dla lo tn ictw a 

w ydany przez Radom ską Fabrykę Farb  i  Lak ierów .

5. Au tor projektu  norm y —  m gr inż. Halina K o s 
trzewa, Radom ska Fabryka Farb  i Lak ierów .
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