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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-75

W Y R O B Y
L A K IE R O W E

Emalie 
ftalowe modyfikowane

6115-42

Zam iast

dla okrętownictwa B N -68/6115-42

kabinowe niepalne G ru pa  kata logow a
X  24

1. W STĘP

1.1. Przedm iot riormy. Przedm iotem  norm y są em alie fta low e m odyfikow ane 
dla okrętow n ictw a kabinowe niepalne —  zaw iesina p igm entów  w  roztw orze 
żyw icy  fta low e j i m aleinow ej z dodatkiem  substancji zabezpieczających przed 
rozprzestrzenianiem  się płom ienia, sykatyw  oraz środków przeciw  kożuszeniu 
i osadzeniu.

1.2. Zakres stosowania przedm iotu normy. Emalie fta low e m odyfikow ane 
dla okrętow n ictw a kabinowe niepalne stosuje się do ostatecznego m alowania 
pomieszczeń w ew nątrz statku, uprzednio pom alowanych farbą fta low ą do 
gruntowania dla okrętow n ictw a kabinową niepalną.

2. P O D Z IA Ł  1 O Z N A C Z E N IE

2.1. Rodzaje. W  zależności od połysku pow łoki rozróżnia się dwa rodzaje 
em alii:

A  —  em alia fta low a m odyfikow ana kabinowa niepalna,
B —  em alia fta low a  kabinowa niepalna matowa.
2.2. Przykład oznaczenia
a) em alii fta low e j m odyfikow anej d la okrętow n ictw a kabinow ej niepalnej 

b ia łe j:
E M A L IA  F T A L O W A  M O D Y F IK O W A N A  D L A  O K R Ę T O W N IC T W A  

K A B IN O W A  N IE P A L N A  —  B IA Ł A  BN-75/6115-42 
S W A  3262-056-010

b) em alii fta low e j kabinowej niepalnej m atow ej białej:

E M A L IA  F T A L O W A  D L A  O K R Ę T O W N IC T W A  K A B IN O W A  
N IE P A L N A  —  B IA Ł A  M A T O W A  BN-75/6115-42 

. S W A  3262-056-010

Zgłoszona przez Z jednoczenie Przem yślu Farb i Lak ierów  
Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora Zjednoczenia Przem ysłu Farb 
i Lak ierów  dnia 28 listopada 1975 r. jako norma obow iązującą w  zakre

sie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i M iar nr 7/1976 poz. 23)

-W Y D A W N IC T W A  N O p M A L IZ A C Y J N E  1976. W p ty w  do W N  17.1.76. O ddano do  sk ładu  28.1.76. 
D ru k  ukończono' w  m aju  76. O b j. 0,35 a. w . N ak ład  3800 t 42 egz. Cena zł 1,20

K D A  W Kaliszu zam. 702
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3. W Y M A G A N IA  1 B A D A N IA

3.1. Zestaw ien ie wym agań i m etody badań

Rodzaje M etody badań
W ym agania

A B w g

1 2 3 4

a) W stępne próby techniczne zgodnie z P N - 72/C-81503
—  pozostałość na sicie o boku

oczka kw adratow ego 0,070
mm, °/o wag., na jw yżej 0,05 PN-72/C-81503

b) Lepkość m ierzona kubkiem
Forda, s 90 -4- 120 PN-75/C-81508

c) Gęstość, g/cm3, na jw yżej 1,40 1,70 BN-64/6110-11

d) Roztarcie pigmentów, (im, na j
w yże j 45 55 BN-72/6110-09

e) Tem peratura zapłonu, °C, co
najm niej 26 PN-49/C-04007

f) Rozlewność, stopień co n a j
m niej 6 4 PN-67/C-81507

g) K ryc ie  jakościowe:
—  dla kolorów  jasnych II PN-70/C-81536
—  dla kolorów  pozostałych I PN-69/C-81519

h) Czas schnięcia pow łoki w  tem 
peraturze 20 ±2 °C  i w ilgotnoś
ci w zg lędnej pow ietrza 65 ±5%>,
h, n a jw yżej:
—  1 stopień 16
—  3 stopień 24

i) W ygląd  i barwa pow łoki pow łoka gładka,
bez pomarszczeń
i zacieków kolor
zgodny z odpo
w iednim  wzorcem
karty  ko lorów  lub
z wzorcem ustalo-
nym m iędzy do
stawcą i odbiorcą 3.6

i) Połysk powłoki, stopień, co
najm niej 7 BN-66/6110-18

k) Elastyczność pow łoki w g  apa
ratu typ A 3 PN-69/C-81528

1) Odporność pow łoki na uderze
nie, cm spadku ciężarka, co
najm niej 40 PN-54/C-81526

ł) Twardość w zględna powłoki.
w g  wahadła Persoza, co n a j
m niej 0,12 PN-73/C-81530

m) Przyczepność powłoki, stopień
przyczepności 2 PN-73/C-81531
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cd. tablicy

W ym agania
Rodzaje M etody badań 

w gA B

1 2 3 4

n) Odporność pow łoki na 24-go- 
dzinne działanie prom ieni lam 
py kw arcow ej 

o) W łasności ognioochronne po
w łoki:
—- strata na masie, %>, n a jw y
żej

p) Odporność pow łoki na działa
nie m gły  solnej (7 cyk li)

pow łoka bc 

pow łoka tru 

20

powłoka 
bez spęche- 
rzeń; do
puszczalna 
nieznaczna 
utrata po
łysku zn i
kająca po 
24 godz

:z zmian 

dno palna

bez
zm ian

BN-66/6110-33

BN-68/6110-25

PN-61/C-81523

3.2. Trwałość. Emalie fta low e kabinowe niepalne pow inny odpow iadać w y 
maganiom  norm y w  ciągu 6 m iesięcy, licząc od daty produkcji. Dopuszczalne 
w  tym  czasie zgęstnienie w yrobu powinno ustąpić po dodaniu n a jw yżej 5% 
benzyny do lak ierów  C zgodnie z PN-66/C-96023.

3.3. Program  badań
3.3.1. Badania pełne polega ją  na sprawdzeniu zgodności ze w szystk im i w y 

m aganiam i w ym ien ionym i w  3.1. N a leży  je  w ykonyw ać co najm niej raz na 
kw artał oraz przy każdej zm ianie stosowanych surowców i metod techno
logicznych jak  rów n ież w  przypadku badań rozjem czych.

3.3.2. Badania niepełne polega ją  na sprawdzeniu zgodności z wym agan iam i 
w ym ien ionym i w  3.1 a) H- d), f )  -H j).

Badania niepełne należy w ykonyw ać dla każdej partii wyrobu.
3.4. Pob ieran ie próbek i p rzygotow an ie średniej próbki laboratory jnej należy 

wykonać zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prób w g  PN-72/ 
C-81503.

3.5. P rzygotow an ie  pow łok do badań
3.5.1. W ykonanie powłok. P ły tk i szklane i  sta lowe w g  PN-74/C-81513 na

leży  pom alować jednorazowo badaną em alią za pomocą pędzla lub ap lika- 
tora zgodnie z PN-74/C-81514, po czym  suszyć w  tem peraturze 20 ±2 °C  i w il
gotności w zględnej pow ietrza 65 ±5 %  do osiągnięcia 3 stopnia wyschnięcia. 
P ły tk i z pow łokam i przeznaczonym i do oceny w yglądu, w  czasie suszenia 
pow inny być ustawione pod kątem  45°. Do badania odporności na działanie 
m gły  solnej, p łytk i stalowe należy pom alować dwustronnie a brzegi zabez
p ieczyć przez zanurzenie w  para fin ie  o tem peraturze 80°C na głębokość około 
5 mm.
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Do badania własności ognioochronnych powłok p łytk i drewniane w g  PN-74/ 
C-81513 należy pom alować trzykrotn ie badaną em alią w g  PN-70/C-81514 
w  odstępach 24-godzinnych.

Łączna grubość trzech w arstw  powinna wynosić 75 ~r-120 um.
P ow łok i do pozostałych badań pow inny m ieć grubość 25 H- 40 |xm.

3.5.2. A k lim atyzacja  powłok. Pow łok i do badań należy ak lim atyzować zgod
nie z PN-66/C-81510 w  ciągu 96 godz.

W  przypadku badania własności ognioochronnych pow łoki należy ak lim a
tyzow ać do czasu osiągnięcia stałej masy, przy czym  sprawdzenie masy należy 
rozpocząć po 21 dniach aklim atyzacji.

3.5.3. Pom iar grubości powłok należy wykonać przyrządem  elektrom agne
tycznym  w g  PN-74/C-81515 lub innym  zapew niającym  dokładność pomiaru 
do 2 jim.

3.6. Ocena wyglądu i barwy pow łoki. Ocenę w yglądu  i barw y pow łoki na
leży  wykonać nieuzbrojonym  okiem  w  rozproszonym  św ietle  dziennym.

4. P A K O W A N IE , P R Z E C H O W Y W A N IE  1 T R A N S P O R T

1.1. Pakowanie. Em alie fta low e m odyfikow ane dla okrętow n ictw a kabinowe 
niepalne należy pakować w  hoboki o pojemności 25 i 50 dm8 zgodnie 
z PN-73/C-81400.

4.2. Przechow yw an ie i transport —  zgodnie z PN-73/C-81400.

K O N I E C
I

IN F O R M A C JE  D O D A TK O W E

1. Instytucja opracowująca normą —  W rocławska Fabryka Farb i Lak ierów .
2. Istotne zm iany w  stosunku do BN-68/6115-42
a) w prow adzono aktualne m etody badań dotyczące: wstępnych prób tech

nicznych, roztarcia pigm entów, czasu schnięcia powłoki, elastyczności, p rzy 
czepności, światłoodporności,

b) zm ieniono sposób przygotow ania pow łoki do badań własności ogn io
ochronnych.

3. N orm y i dokumenty zw iązane
PN-73/C-81400 W yroby  lak ierow e. Pakowanie, przechow yw an ie i transport 
PN-74/C-81500 W yroby lak ierow e. Pobieranie próbek i p rzygotow an ie średniej

próbki laboratory jnej 
PN-72/C-81503 W yroby lak ierow e. W stępne próby techniczne 
PN-66/C-81510 W yroby  lak ierow e. W arunki aklim atyzacji pow łok do badań 
PN-74/C-81513 W yroby  lak ierow e. P ły tk i do badań
PN-70/C-81514 W yroby  lak ierow e. Sposoby otrzym yw ania pow łok do badań 
PN-74/C-81515 W yroby lak ierow e. N ieniszczące pom iary grubości powłok 
PN-66/C-96023 P rzetw ory  naftowe. Benzyna do lak ierów
K arta  ko lo rów  „F arby  okrętow e O liva ” wydana przez Gdańską Fabrykę Farb

i  Lak ierów .
Pozostałe norm y zw iązane podano w  tablicy.
4. K o lo ry  jasne. Do kolorów  jasnych zalicza się: biały, kość słoniową, .kre

m owy.
5. Au tor projektu  norm y: G enow efa  Szymańska —  W rocławska Fabryka 

Farb i Lak ierów . > •
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