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?*//« fekc 1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
emalia ftalowa m odyfikowana specjalna schnąca 
w piecu marszczona czarna, stanowiąca zawiesinę 
sadzy w spoiwach ftalowych modyfikowanych 
olejem tungowym  z dodatkiem  sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalię ftalową modyfikowaną specjalną schnącą 
w piecu marszczoną czarną stosuje się do osta
tecznego malowania dekoracyjnego maszyn pre
cyzyjnych, przyrządów pomiarowych i przedmio
tów galanteryjnych.

2. OZNACZENIE

E M A L IA  F T A L O W A  M O D Y F IK O W A N A  S P E C J A L N A  

S C H N Ą C A  W  P IE C U  M A R S Z C Z O N A  C Z A R N A  

BN-76/6115-36 S W A  3263-612-990

3. W Y M A G A N IA  I BA D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

W ym agania
M etody badań 

w g

a) W stępne próby te  zgodnie z PN-72/C-81503

chniczne

—  pozostałość na sicie
o boku oczka k w a
dratowego 0,063 mm,
% wag., na jw yżej 0,3 PN-72/C-81503

b) Lepkość m ierzona
kubkiem  Forda, s 90-120 PN-75/C-81508

c) Roztarcie p igm en
tów, (im, na jw yżej 45 BN-72/6110-09

d) Gęstość, g/cm3, na j
w yże j 1,35 BN-64/6110-11

e) K ryc ie  jakościowe I PN-70/C-81536

W ym agania M etody badań 
w g

f) Czas schnięcia po
w łok i w  tem pera
turze 100 ±5 °C  po 
w yw ołan iu  efektu  
marszczenia do osią
gnięcia 7 stopnia 
wyschnięcia, godz, 
na jw yżej

g ) W ygląd  pow łoki

h) Elastyczność po
w łok i w g  aparatu 
typu A

i) Odporność pow łoki 
na zm iany tem pe
ratur

2 PN-69/C-81519

zgodnie z 3.5

PN-69/C-81528

w ytrzym u je
próbę 3,6

3.2. Trwałość. Emalia ftalowa modyfikowana 
specjalna schnąca w  piecu marszczona czarna po
winna odpowiadać wymaganiom norm y w czasie 
6 miesięcy, licząc od daty  produkcji.

Dopuszczalny jest w  tym  czasie wzrost lepkości 
emalii do 25%, w  stosunku do górnej granicy lep
kości podanej w  3.1, k tóry  powinien ustąpić po 
dodaniu benzyny do lakierów C wg PN-66/ 
C-96023.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500 po przeprowadzeniu badań wg PN-72/ 
C-81503.

3.4. Przygotowanie powłok do badań
3.4.1. Przygotowanie emalii. Do nanoszenia po

włok badaną emalię należy starannie wymieszać 
i rozcieńczyć benzyną do lakierów C do lepkości 
roboczej 40 -f- 50 s wg kubka Forda, a następnie 
przefiltrować przez sito o boku oczka kw adrato
wego 0,063 mm.

3.4.2. Wykonanie powłok. Płytk i stalowe wg 
PN-74/C-81513 pomalować emalią jednorazowo 
sposobem natrysku  zgodnie z PN-70/C-81514.
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Pły tk i pokryte emalią umieścić na 25-4-40 min 
w suszarce elektrycznej o tem peraturze 80 ± 2°C 
dla uzyskania efektu marszczenia. Po uzyskaniu 
efektu marszczenia p łytki suszyć 2 godz w tem 
peraturze 100 ±5°C.

3.4.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wy
konaniem badań aklimatyzować 2 godz w tem pe
raturze 20 ± 2°C i wilgotności względnej powie
trza 65 ±5%.

3.5. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu 
powłoki wykonać nieuzbrojonym  okiem w rozpro
szonym świetle dziennym z odległości około 30 cm. 
W ygląd powłoki porównać z odpowiednim wzor
cem znajdującym  się w  Katalogu Wyrobów Lakie
rowych dla Lotnictwa wydanym  przez Radomską 
FFiL.

3.6. Badanie odporności powłok na zmiany tem 
peratur. Powłoki przygotowane wg 3.4 umieścić 
na 2 godz w tem peraturze 60 ± 5°C. Po wyjęciu 
z suszarki badane powłoki pozostawić przez 30 min 
w tem peraturze 20 ± 2°C i wilgotności powietrza

65 ± 5%, po czym umieścić w tem peraturze 
60 ±5°C  na 2 godz. Badanie wykonać na co naj
mniej 2 powłokach, dwukrotnie, w  odstępie czasu 
nie dłuższym niż 2 godz. Emalię należy uznać za 
odpowiadającą wymaganiom norm y jeśli powłoka 
nie wykazuje zmian elastyczności.

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
W ytwórca jest obowiązany dostarczyć odbiorcy 
orzeczenie kontroli o jakości wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalię ftalową modyfikowaną 
specjalną schnącą w piecu marszczoną czarną na
leży pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki 
uniw ersalne pojemności 25 i 50 dm 3.

Dopuszcza się stosowanie innych opakowań 
uzgodnionych pomiędzy producentem  i odbiorcą.

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-73/ 
C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  Zakład Dośw iad
czalny Drobnotonażowej Produkcji W yrobów  Lak ierow ych  
przy  Radom skiej F F iL

2. Normy i dokumenty związane
PN-73/C-81400 W yroby  lak ierow e. Pakowanie, przecho

w yw an ie  i transport 
PN-74/C-81500 W yroby  lak ierow e. Pobieran ie próbek 

i przygotow an ie średniej próbki laboratory jnej 
PN-72/C-81503 W yroby  lak ierow e. W stępne próby tech

niczne
PN-74/C-81513 W yroby  lakierowe. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 W yroby  lak ierow e. Sposoby otrzym yw ania 

pow łok  do badań

PN-66/C-96023 P rzetw ory  naftowe. Benzyna do lak ierów  
K ata log W yrobów  Lak ierow ych  dla Lotn ic tw a  wydany

przez Radomską F F iL

3. Istotne zmiany w  stosunku do BN-66/6115-36

a) wprowadzono aktualne m etody badań dotyczące 

wstępnych prób technicznych, roztarcia p igm entów , czasu 

schnięcia, elastyczności,

b) wprowadzono nazewnictwo i sym bolikę w g  S W A .

4. Autor projektu normy —  inż. Edward K ot, Zakład 
Dośw iadczalny D robnotonażow ej Produkcji W yrobów  
Lak ierow ych , Radom.
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