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1. W STĘP cd. tab licy

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
emalie ftalowe specjalne olejoodporne stanowiące 
zawiesinę zdyspergowanych pigmentów w roz
tworze żywicy ftalowej w  rozpuszczalnikach or
ganicznych z dodatkiem  sykatyw  oraz środków 
przeciw kożuszeniu i osadzaniu pigmentów.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema
lie stosowane są do m alowania uprzednio zagrun
towanych powierzchni stalowych, a w szczegól
ności części maszyn, urządzeń i innych konstruk
cji narażonych na bezpośrednie okresowe działa
nie olejów m ineralnych. Emalie nakłada się przy 
użyciu pędzla lub sposobem natrysku.

2. OZNACZENIE

E M A L IA  F T A L O W A  S P E C J A L N A  O LE JO O D PO R N A  
B IA Ł A

BN-76/6115-32 S W A  3169-656-010

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badania

W ym agania
M etody 

badań, w g

a) W stępne próby tech zgodnie z PN-72/C-81503
niczne
—  pozostałość na si

cie o boku oczka
kw adratow ego
0,063 mm, °/o, n a j
w y że j J) 0,2 PN-72/C-81503

b) Lepkość m ierzona
kubkiem  Forda, s 80 4-130 PN-75/C-81508

c) Zawartość substan
c ji lotnych, % 35 -r- 52 PN-75/C-81512

d) Rozlewność, stopień,
co najm niej 6 PN-67/C-81507

e) Gęstość, g/cm3, n a j
w yże j 1,3 BN-64/6110-11

W ym agania M etody
badań, w g

f) Roztarcie p igm en
tów , um, n a jw yżej *) 50 BN-72/6110-09

g) K ry c ie  ilościowe,
g/m2, n a jw yże j d la
em alii: PN-70/C-81536
—  białej, krem ow ej,

kość słoniowa,
żółtej, pom arań
czow ej, czerw o
nej, seledynow ej 280

—  szarej, szarej
średniej, szarej
ciem nej, beżowej,
m ahoniowej, n ie
b ieskiej ciemnej,
czarnej, a lum i
n iow ej, fio le to 
w e j 150

—  błęk itnej, gołąb
kow ej, zie lonej
jasnej, zielonej
ciem nej 180

h) Czas schnięcia po PN-69/C-81519
w łok i w  tem peratu
rze 20 ±2 °C  i w i l 
gotności w zg lędnej
65 ±5fl/o, godz, n a j
w yże j:
—  stopień 1 16
—  stopień 3 24

i) W ygląd  i barwa po pow łoka 3.6
w łok i gładka, bez 

pomarszczeń, 
zacieków, 
barwa zgod
na z w zo r
cem  karty 
ko lo rów  lub 
w zorcem  u- 
zgodnionym  
m iędzy p ro 
ducentem i 
odbiorcą
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Cd. tab licy

W ym agania M etody 
badań, w g

j) Połysk, stopień co 
na jm n iej ’ ) 7 BN-66/6110-18

k) Elastyczność w g  a- 
paratu typ  A 3 PN-69/C-81523

1) Odporność na ude
rzenie, cm  spadku 
ciężarka, co n a j
m niej 40 PN-54/C-81526

ł) Tw ardość w zględna 
pow łok i w g  w ah a
dła Persoza, co n a j
m niej 0,10 PN-73/C-81530

m) Przyczepność, sto
pień 2 PN-73/C-81531

n) Odporność pow łok i 
na spęcherzenie pod 
w p ływ em  24-godzin- 
nego działania w o 
dy o tem peraturze 
20 ±2 °C

pow łoka bez 
pęcherzy PN-75/C-31521

o) Odporność pow łoki 
na 3-godzinne dzia
łanie o le ju  m aszy
now ego o tem pera
turze 80°C zgodnie z 3.3

p) Odporność pow łoki 
na 3-godzinne dzia
łanie podwyższonej 
do 80°C tem peratu zgodnie z 3.9
ry

t )  Odporność pow łok i 
na korozję  pod 
w p ływ em  działania 
m gły solnej (5 cyk li 
dobow ych) *)

pow łoka bez 
zm ian PN-61/C-81523

’)  N ie  dotyczy  em alii a lu m in iow e j.
' )  B adan ie  w y k o n u je  się  w  p rzypadk u  dostaw  dla p rze 

m ysłu  ok rętow ego .

3.2. Trwałość. Emalie powinny odpowiadać w y
maganiom norm y w ciągu 12 miesięcy, licząc od 
daty  produkcji. Dopuszczalny jes t w  tym  czasie 
wzrost lepkości nie przekraczający 25%  w sto
sunku do górnej granicy lepkości podanej w 3.1, 
który  powinien ustąpić po dodaniu benzyny do 
lakierów wg PN-66/C-96023.

3.3. Rodzaje badań
3.3.1. Badania pełne polegają na spraw dzeniu 

zgodności ze wszystkim i wym aganiam i podany
mi w 3.1 i należy je wykonywać co najm niej raz 
na 6 miesięcy oraz przy każdej zmianie stosowa
nych surowców i metod technologicznych mogą
cych mieć w pływ na jakość wyrobu oraz w przy
padku badań rozjemczych.

3.3.2. Badania niepełne polegają na spraw dze
niu zgodności z wym aganiam i podanymi w 3.1 
z w yjątkiem  3.1 e), g), o), p), r).

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie śred
niej próbki laboratoryjnej należy wykonać zgod

nie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prób 
wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystą
pieniem  do wykonania powłok do badań, bada
ny w yrób należy przygotować zgodnie z PN-70/ 
C-81514 rozcieńczając do lepkości roboczej 25 - r -  

35 s, m ierzonej kubkiem  Forda zgodnie z PN-75/ 
C-81508.

3.5.2. W ykonanie powłok. P ły tk i szklane i sta
lowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalo
wać badaną emalią sposobem natrysku  zgodnie 
z PN-70/C-81514 i wysuszyć do osiągnięcia 3 stop
nia wyschnięcia zgodnie z 3.1 h). Grubość po
włoki powinna wynosić 25 -f- 40 um.

P ły tk i stalowe do badania odporności powłok 
na korozję należy pomalować obustronnie i dw u
krotnie w 24-godzinnym odstępie czasu, a brzegi 
zabezpieczyć przez zanurzenie w parafinie o tem 
peraturze 80°C na głębokość około 5 mm.

Grubość powłoki do badań powinna wynosić 
25 -r- 40 jj.m.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Przed wykona
niem  badań powłoki należy aklimatyzować 
72 godz w tem peraturze 20 ± 2°C  i wilgotności 
względnej powietrza 65 ± 5°/o lub przez 24 godz 
w tem peraturze 40 ±5°C  zgodnie z PN-66/ 
C-81510.

V
3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 

wg PN-74/C-81515 lub inną m etodą zapewnia
jącą dokładność pom iaru do 2 jxm.

3.6. Ocena wyglądu i barwy powłok. Ocenę w y
glądu i barw y powłok należy wykonać nieuzbro
jonym  okiem w rozproszonym św ietle dziennym 
na powłokach przygotowanych na płytkach s ta 
lowych.

3.7. Określenie połysku powłoki należy wyko
nać z BN-66/6110-18 na płytkach stalowych.

3.8. Badanie odporności powłok na działanie 
oleju maszynowego. Powłoki przygotowane na 
płytkach szklanych po wykonaniu badania tw ar
dości względnej zanurzyć do 2/3 wysokości w ole
ju  maszynowym  niskokrzepnącym  wg PN-67/ 
C-96071 o tem peraturze 80 ±2°C  na 3 godz. Po 
upływie tego czasu płytki wyjąć, obmyć benzy
ną i po 2 godz od chwili w yjęcia ponownie ozna
czyć twardość wg PN-73/C-81530. Badana emalia 
odpowiada wymaganiom normy, jeżeli spadek 
twardości względnej powłoki nie przekracza 20%> 
w stosunku do twardości podanej w  3.1 ł).

Dopuszcza się nieznaczną zmianę barwy. Ba
danie wykonać na co najm niej 3 powłokach.
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3.9. Badanie odporności powłok na działanie 
podwyższonej temperatury. Powłoki przygotowa
ne na płytkach stalowych umieścić na 3 godz 
w  suszarce o tem peraturze 80 ± 2°C.

Po 3 godz płytki wyjąć, ochłodzić do tem pe
ra tu ry  pokojowej i porównać z powłoką nie pod
daną działaniu podwyższonej tem peratury . Po
włoka nie powinna wykazywać zmian wyglądu. 
Badanie przeprowadzić na co najm niej 3 po
włokach.

3.10. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba
dań. W ytwórca obowiązany jest dostarczyć od
biorcy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu.

4. PAK O W ANIE , PR ZECH O W YW ANIE  
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe specjalne ole- 
joodporne należy pakować zgodnie z PN-73/ 
C-81400 w hoboki uniw ersalne z blachy stalowej 
ocynkowanej o pojemności 25 i 50 dm 3 oraz inne 
opakowania nie obniżające jakości wyrobu.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie 
z PN-73/C-81400.

K O N I E C

IN F O R M A C JE  D O D A TK O W E

1. Instytucja opracowująca normę — Radomska F a 
bryka Farb i Lak ierów , Radom.

2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-68/6115-32
a) w prow adzono obow iązu jące nazew nictw o i sym 

bolikę w yrobu na podstaw ie SW W ,
b) w prow adzono aktualne m etody badań dotyczące 

następujących param etrów : wstępnych prób technicz
nych, lepkości, roztarcia p igm entów , krycia ilościowego, 
czasu schnięcia, elastyczności i twardości pow łok,

c) w prow adzono now ą zw iązaną norm ę czynnościo
w ą w  zakresie pakowania, przechow yw an ia i transportu.

3. Normy związane
PN-73/C-81400 W yroby  lak ierow e. Pakowanie, przecho

w yw an ie  i transport 
PN-74/C-81500 W yrob y  lak ierow e. Pobieran ie próbek 

i przygotow an ie średniej próbki laboratory jnej 
PN-72/C-81503 W yroby  lak ierow e. W stępne próby tech

niczne

PN-75/C-81508 W yroby  lak ierow e. Oznaczanie czasu 
w yp ływ u  kubkam i w yp ływ o w ym i (lepkość umowna) 

PN-66/C-81510 W yroby  lak ierow e. W arunki ak lim atyza 
c ji pow łok  do badań 

PN-74/C-81513 W yroby  lak ierow e. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 W yroby  lak ierow e. Sposoby o trzym yw a

nia pow łok  do badań 
PN-74/C-81515 W yroby  lak ierow e. N ien iszczące pom iary 

grubości pow łok  
PN-73/C-81530 W yroby  lak ierow e. Oznaczanie twardości 

w zg lędne j pow łok  
PN-67/C-96071 P rzetw ory  na ftow e. O le je  m aszynowe ni- 

skokrzepnące
PN-66/C-96023 P rze tw ory  naftowe. Benzyna do lak ierów  
BN-66/6110-18 W yrob y  lak ierow e. O kreślenie połysku po

w łok  lak ierow ych

4. Autor projektu normy —  m gr inż. K rystyn a  Ś w ię 
tojańska —  Radom ska Fabryka Farb i Lak ierów .
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