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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są em alie chem outwardzalne 
do nart, których składnik I  stanow i zaw iesinę pigm entów  w  roztw orze ży 
w ic  fta low ych  i am inowych w  rozpuszczalnikach organicznych, a składnik I I  
(utwardzacz) stanow i roztw ór kwasu solnego w  alkoholach alifatycznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Em alie chem outwardzalne do 
nart stosuje się do dekoracyjnego i ochronnego m alowania części drew n ia
nych nart. Em alia nie pow inna być stosowana do m alowania części m etalo
wych.

2. OZNACZENIE

Przyk ład  oznaczenia em alii chem outwardzalnej do nart czerw onej jasnej 
E M A L IA  C H E M O U T W A R D Z A L N A  DO N A R T  >> C ZE R W O N A  J A S N A  

BN-75/6115-51 S W A  7360-495-680

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badania

W ym agania M etody badań, w g  i

a) W stępne próby techniczne 
—  pozostałość na sicie

o boku oczka kw adratow ego 
0,063 mm, %, n a jw yżej

zgodnie z PN-72/C-81503 

0,2 PN-72/C-81503

*) Dopuszcza się stosowanie nazw y handlowej „N artom al” .

Zgłoszona przez Z jednoczenie Przem ysłu  Farb  i Lak ie rów  
Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora Zjednoczenia Przem ysłu  Farb 
i Lak ierów  dnia 22 października 1975 r. jako norma obow iązu jąca w  za

kresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
__-—  (Dz. Norm  i M iar nr 5/1976 poz. 14)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1976. W p ły w  do W N  3.1.76. O ddano  do sk ładu  
9 ^Oyl.,7(L D ru k  ukończono w  m a ju  1976. O b j. 0,50 a. w . N a k ła d  4000 +  42 egz.

Cena zł 1,80 

B ie lsk ie  Z a k ła d y  G raficzne, zam. 357/76
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cd. tablicy

W ym agania M etody badań, w g

b) Lepkość m ierzona kubkiem
Forda, s

OCO■I-o PN-75/C-81508
c) Gęstość g/cm3, n a jw yżej 1,05 BN-64/6110-11
d) Zaw artość substancji lotnych, %,

n a jw yżej 54 PN-75/C-81512
e) Roztarcie p igm entów , um,

n a jw yżej 30 BN-72/6110-09
f) Tem peratura zapłonu, °C, co

najm niej 15 PN-49/C-04007
Wyrób (składnik I  +  II)
w  stanie płynnym
g ) Stabilność z utwardzaczem ,

godz, co najm niej 8 3.6
i h) Rozlewność, stopień, co najm niej 7 PN-67/C-81507

i) Czas schnięcia pow łoki PN-69/C-81519
w  tem peraturze 20 ±2 °C
i w ilgotności w zględnej po
w ietrza  65 ±5%:
—  stopień 1, min, n a jw yżej 90
—  stopień 4, godz, n a jw yżej 16
—  stopień 7, godz, n a jw yżej 24

Powłoka
1 j) W ygląd  pow łoki równa, gładka, 

bez spękań, 
pomarszczeń, 
pęcherzy 
i chropowatości; 
kolor zgodny
z w zorcem 3.7

k) Połysk  pow łoki, stopień,
co najm niej 5 BN-66/6110-18

1) Przyczepność pow łoki,
stopień 1 PN-73/C-81531

m) Twardość w zględna pow łoki,
co najm niej 0,3 PN-73/C-81530

n) Szlifowalność pow łoki zgodnie z 3.8
o) Ścieralność pow łoki, kg/jim,

co najm niej 0,8 PN-67/C-81516
p) K ryc ie  ilościowe, g/m2:

—  dla koloru białego
i niebieskiego, na jw yżej 300

-— dla koloru czarnego, na jw yżej 100
—  dla koloru czerw onego

i w iśniowego, na jw yżej 150 PN-70/C-81536
r) Odporność pow łok i na zm a pow łoka bez

tow ien ie po 12-godzinnym za zmian: dopusz
nurzeniu w  wodzie cza się lekkie 

zm atow ienie
i nieznaczne
zm ięknienie
pow łoki
znikające po
upływ ie 2 godz PN-66/C-81521
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cd. tablicy

W ym agania M etody badań w g

s) Odporność pow łoki na dzia
łanie zm iennych temperatur, 
liczba cykli, co najmniej 

t) Odporność pow łok i na dzia
łanie św iatła

15
powłoka 
bez zmian

BN-66/6110-15

3.9

3.2. Trwałość. Emalie chem outwardzalne do nart (składnik I )  pow inny od
pow iadać wym agan iom  nin iejszej norm y w  ciągu 12 m iesięcy licząc od daty 
produkcji. W  okresie tym  dopuszczalny jest wzrost lepkości em alii (skład
n ik I )  o 20% w  stosunku do górnej gran icy lepkości, k tóry  pow in ien  ustąpić po 
dodaniu rozcieńczalnika do w yrob ów  chem outwardzalnych w g  BN-72/6118-11.

3.3. Program badań

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgodności z w ym agan iam i 
w g  3.1 raz na kw arta ł oraz p rzy  każdej zm ianie surowców i metod techno
logicznych oraz w  przypadku badań rozjem czych.

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu zgodności wym agań w g
3.1 z w y ją tk iem : 3.1 f), d), p), r), s), t).
Badania te należy przeprowadzać dla każdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej na
leży  wykonać zgodnie z PN-74/C-81500 po w ykonaniu  badań g w  PN-72/ 
C-81503.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed  przystąpieniem  do m alowania zmieszać 
w  naczyniu szklanym lub porcelanow ym  składniki w yrobu  w g  następują
cych proporcji: 100 części w agow ych  em alii (składnik I) z 8 częściam i w ago- 
w ym i utwardzacza A  w g  BN-71/6118-12, starannie w ym ieszać i rozcieńczyć 
do lepkości roboczej 30-^35 s rozcieńczaln ikiem  do w yrob ów  lak ierow ych  
chem outwardzalnych Rch-01 w g BN-72/6118-11.

3.5.2. Przygotowanie powłok. P ły tk i drewniane i  szklane wg PN-74/C-81513 
należy pom alow ać dwukrotn ie stosując 24-godzinną p rzerw ę m iędzy ko le j
nym  nakładaniem  warstw , sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514, emalią 
przygotowaną w g 3.5.1 i suszyć w  tem peraturze 20 ±2 °C  w  ciągu 24 godz. 
Grubość pow łok i powinna wynosić 60-4-80 iim,

3.5.3. A k lim atyzacja  pow łok. Przed  wykonaniem  badań pow łok i należy 
ak lim atyzow ać przez 72 godz w  tem peraturze 20 ±2 °C  i p rzy  w ilgotności 
w zględnej pow ietrza 65 ±5% zgodnie z PN-66/C-81510.

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać przyrządem  zapewniającym  
dokładność pom iaru do 5 (im.

3.6. Opis badań
3.6.1. Badanie stabilności wyrobu. Badanie stabilności z utwardzaczem  na

leży  przeprowadzić zgodnie z PN-66/C-81540 na próbce em alii przygotow anej
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w g  3.5.1. N ie  pow inno być śladów żelowania, a lepkość mieszaniny obu skład
n ików  nie powinna wzrosnąć w ięce j niż o 50%.

3.6.2. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę w yglądu  należy w ykonać nieuzbrojo
nym  okiem  w  rozproszonym  św ietle  dziennym  co najm niej na 3 powłokach.

3.6.3. Badanie szlifowalności powłok. P ow łok i przygotow ane na płytkach 
drewnianych należy szlifow ać 30-krotnie zgodnie z BN-64/6110-07 papierem  
ściernym  nr 220 w g  PN-71/M-59107 z użyciem  wody. Emalia nie powinna za
mulać papieru.

3.6.4. Badanie odporności powłoki na działanie światła (lampy kwarcowej).
P ow łokę  przygotowaną w g  3.5 na płytkach szklanych należy poddać 3-godzi:i- 
nemu naśw ietlaniu laboratoryjną lampą kw arcow ą Famed-1 z odległości 50 cm. 
Tem peratura naśw ietlanej pow łok i nie powinna przekroczyć 40°C.

Em alia odpow iada wym agan iom  normy, jeże li pow łoka nie w ykazała żad
nych zm ian bądź w ykazała  m inim alną zm ianę odcienia barwy.

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. W ytw órca  jest obow iązany 
dostarczyć odbiorcy orzeczenie kon tro li o jakości wyrobu.

4. PAKO W AN IE , PRZECHOW YW ANIE I TRANSPO RT

4.1. Pakowanie. Składnik I  em alii chem outwardzalnej do nart należy pako
w ać zgodnie z PN-73/C-81400 w  hoboki uniwersalne i pudełka blaszane o prze
kroju  okrągłym  i pojem ności 15 dm3.

Składnik I I  (utwardzacz) na leży pakować w  balony szklane o pojem ności 
60 dm3 lub opakowania po liety lenow e zgodnie z PN-73/C-81400.

Dopuszcza się w  obrocie tow arow ym , na podstaw ie uzgodnienia m iędzy 
dostawcą a odbiorcą, użycie innych opakowań nie obniżających jakości wyrobu.

4.2. Przechowywanie i transport —  zgodnie z PN-73/C-81400.

K O N I E C

In form acje  dodatkowe
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INFORM ACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  Cieszyńska Fabryka Farb  i  Lak ierów .
2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-69/6115-5I
a) w prow adzono aktualne m etody badań dotyczące wstępnych prób tech

nicznych, czasu schnięcia, roztarcia pigm entów , przyczepności, twardości,
b) wprowadzono nazew nictw o oraz sym bolikę w g  SW A.
3. Normy i  dokumenty związane

PN-73/C-81400 W yroby  lak ierow e. Pakowanie, przechow yw an ie i transport. 
PN-74/C-81500 W yroby lak ierow e. Pobieranie próbek i przygotow an ie średniej 
próbki laboratoryjnej.
PN-72/C-81503 W yroby lak ierow e. Wstępne próby techniczne 
PN-66/C-81510 W yroby lakierowe. W arunki ak lim atyzacji pow łok  do badań 
PN-74/C-81513 W yroby  lak ierow e. P ły tk i do badań
PN-70/C-81514 W yroby lak ierow e. Sposoby otrzym yw ania pow łok  do badań 
PN-66/C-81540 W yroby lak ierow e chemoutwardzalne. Oznaczanie przydatności 

do stosowania
PN-71/M-59107 W yroby  ścierne. Ścierniwo. K lasy fikac ja  w ielkości ziarna 
BN-64/6110-07 Rozpuszczalniki i rozcieńczalniki lakiernicze. P róby  szlifowalności 

oraz m atow ien ia pow łok  lak ierow ych  
BN-72/6118-11 Rozcieńczalniki do w yrobów  chem outwardzalnych 
BN-71/6118-12 Utw ardzacze do w yrobów  chem outwardzalnych

5. Karta kolorów —  załącznik do katalogu farb  i lak ierów , wydanego przez 
P rzedsięb iorstw o Obrotu Farbam i i Lak ieram i „C hem ifarb ” w  G liw icach.

Na życzenie odbiorców  dopuszcza się stosowanie w zorców  kolorów  uzgod
nionych m iędzy dostawcą a odbiorcą.

4. Autorzy projektu normy: m gr inż. W itold  W ieczorek, Ob. Julian N ajda —  
Cieszyńska Fabryka Farb i Lak ierów .
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Errata do BN-75/6115-51

W p. 3.1 w  tablicy na str. 2 i 3 w  kol. Metody badań wg, błędnie 
podano punkty powołań normy: poz. g) —  powinno być 3.6.1, poz. j )  — 
powinno być 3.6.2, poz. n) —  powinno być 3.6.3, poz. t) —  powinno być
3.6.4.


