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W Y R O B Y
L A K IE R O W E Lakier chemoutwardzalny

G ru p a  kata logow a  
X  24

1. W STĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  normy jest lak ier chem outwardzalny 
do nart, k tórego składnik I  stanowi mieszaninę roztw oru  żyw icy  am inowej 
i fta low e j w  rozpuszczalnikach organicznych, a składnik I I  (utwardzacz) sta
now i mieszaninę kwasu solnego w  rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lak ier chem outwardzalny do 
nart przeznaczony jest do m alowania części drewnianych sprzętu narciar
skiego.

2. O ZN A C ZE N IE

L A K IE R  C H E M O U T W A R D Z A L N Y  DO N A R T  >) 
BN-75/6114-48 S W A  7310-495-000

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

W ym agania M etody badań, w g

Badanie składnika I
a) W stępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

b) Barw a w g  skali jodow ej, n a jw yżej 16 PN-58/C-04526

ł) Dopuszcza się stosowanie nazwy handlowej „N arto lak ” .

Zgłoszona przez Z jednoczenie Farb i Lak ierów  
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Z jednoczenia Przem ysłu  Farb
i Lak ierów  dnia 22 października 1975 r. jako norma obow iązu jąca w  za

kresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm . i M iar nr 5/1976 poz. 14)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1976. W p ły w  do W N  3. 1.76. O ddano do sk ładu  
20. 1.76. D ru k  ukończono w  m aju  1976. O b j. 0,45 a. w . N ak ład  4000 1 42 egz.

Cena zł 1,80 

B ie lsk ie  Z a k ła d y  G ra ficzne , zam. 352/76
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cd. tab licy

W ym agania M etody badań, w g

c) Lepkość w g  kubka Forda, s 40-H60 PN-75/C-81508

d) Gęstość, g/cm3, n a jw yżej

OO

BN-64/6110-11

e) Zawartość substancji lotnych, 
n a jw yżej 54 PN-75/C-81512

Badanie kompozycji lakierowej 
(składnik I + I I )
f )  Stabilność kom pozycji lak ierow ej 

w  ciągu 16 godz, %, n a jw yżej 50 3.6.1

g) Rozlewność, stopień, co najm niej 8 PN-67/C-81507

h) Czas schnięcia pow łok i w  tem pe
raturze 20 ±2 °C  i w ilgotności 
w zględnej pow ietrza  65 ±5% 
do osiągnięcia:
—  1 stopnia, min, n a jw yżej
—  7 stopnia, godz, n a jw yżej

60
12

PN-69/C-81519

Badanie powłoki lakierowej
i) W ygląd  pow łok i lak ierow ej zgodnie z 3.6.2

j) Przyczepność pow łoki, stopień 1 PN-73/C-81531

k) Tw ardość względna pow łoki, 
co najm niej 0,4 PN-73/C-81530

1) Szlifow alność pow łoki, cykli, 
co najm niej 20 3.6.3

ł) Połysk  pow łoki, stopień, co 
najm niej 8 BN-66/6110-18

co najm niej 0,9 PN-67/C-81516

n) Odporność pow łok i na działanie 
zm iennych temperatur, cykli, 
co najm niej 20 BN-66/6110-15

o) Odporność pow łok i na działanie
w ody zgodnie z 3.6.4

p) Odporność pow łok i na działanie 
św iatła zgodnie z 3.6.5
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3.2. Trwałość. Lak ier chem outwardzalny do nart (składnik I) pow in ien od
powiadać wym aganiom  norm y w  ciągu 12 m iesięcy licząc od daty produkcji. 
W  okresie tym  dopuszczalny jest w zrost lepkości lakieru  (składnik I ) o 20% 
w  stosunku do górnej gran icy lepkości.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej na
leży  wykonać zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu  badań w g 
PN-72/C-81503.

3.4. Rodzaje badań

3.4.1. Badania pełne polega ją  na sprawdzeniu zgodności ze w szystk im i w y 
m aganiam i w ym ien ionym i w  3.1. Badania należy w ykonyw ać co najm niej 
raz na kw arta ł oraz przy każdej zm ianie stosowanych surowców  i metod 
technologicznych jak  rów n ież w  przypadku badań rozjem czych.

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu zgodności z wym aganiam i 
wym ien ionym i w  3.1 z pom inięciem  badań:

—  ścieralności pow łoki,
—  odporności pow łoki na działanie zm iennych temperatur,
—  odporności pow łok i na zm atow ien ie pod w p ływ em  działania wody,
—  odporności pow łoki na działanie światła.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie lakieru. W  naczyniu szklanym, porcelanow ym  lub in 
nym  kwasoodpornym  zmieszać składniki lakieru  w edług następujących p ro
porcji: 100 cz. w agow ych  składnika I na 12 części w agow ych  składnika II  
(utwardzacza w g BN-71/6118-12), po czym  rozcieńczyć rozcieńczaln ikiem  do 
w yrobów  chem outwardzalnych ogólnego stosowania Rch-01 w g  BN-71/6118-11 
do lepkości roboczej 24-r-26 s m ierzonej kubkiem  Forda.

3.5.2. Przygotowanie powłok
a) do badania czasu schnięcia, ścieralności, twardości względnej, odporności 

na działanie światła i stopnia połysku —  płytk i szklane w g  PN-74/C-81513
pom alow ać 1-krotnie sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 lakierem  
przygotow anym  w g  3.5.1 i suszyć do osiągnięcia 7 stopnia schnięcia zgodnie 
z 3.1 h). Grubość pow łok i pow inna wynosić 30-^40 jim.

b) do badania przyczepności i szlifowalności —  płytk i drewniane w g 
PN-74/C-81513 z p ięciow arstw ow ej sk lejk i brzozowej pom alow ać 1-krotnie 
sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 lak ierem  przygotow anym  w g 3.5.1 
i suszyć do osiągnięcia 7 stopnia wyschnięcia zgodnie z 3.1 h). Grubość pow ło
ki pow inna wynosić 30-H40 |im.

c) do pozostałych badań —  p łytk i drewniane w g  PN-74/C-81513 z p ięcio
w arstw ow ej sk lejk i brzozow ej pom alować 2-krotnie w  odstępie 12-godzinnym 
sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 lak ierem  przygotow anym  w g
3.5.1 i suszyć do osiągnięcia 7 stopnia wyschnięcia w g  3.1 h). Grubość pow łoki 
powinna wynosić 60-i-80 (*m.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Przed  wykonaniem  badań pow łok i przygoto
wane w g  3.5.2 należy ak lim atyzować 48 godz w  tem peraturze 20 ±2 °C  i w il
gotności w zględnej pow ietrza  65 ±5% lub 16 godz w  temperaturze 55 ±5°C .
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3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać przyrządem  gwarantu jącym  
dokładność pom iaru do 5 jim.

3.6. Opis badań
3.6.1. Badanie stabilności kompozycji lakierowej. Próbkę badanego lakieru 

przygotow anego zgodnie z 3.5.1 umieścić pod przykryciem  w  tem peraturze 
20 ±2 °C  na 16 godz. P o  tym  czasie nie pow inno być śladów żelowania, a lep 
kość m ieszaniny nie powinna wzrosnąć w ięce j niż o 50% w  stosunku do lep 
kości początkowej.

3.6.2. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę w yglądu  pow łoki należy wykonać na 
płytkach drewnianych przygotowanych w g 3.5.2 nieuzbrojonym  okiem  w  roz
proszonym  św ietle  dziennym. Pow łoka  powinna być gładka, bez pomarszczeń, 
zacieków  i chropowatości.

3.6.3. Badania szlifowalności powłoki. P ow łok i przygotow ane w g 3.5.2 na 
płytkach drewnianych należy szlifow ać na sucho zgodnie z BN-64/6110-07 pa
pierem  ściernym  nr F/240/45 w g PN-71/M-59107. Pow łoka  pow inna się ła tw o 
szlifow ać, natomiast papier nie pow in ien ulec zamuleniu. Po szlifowaniu  po
w łoka powinna być gładka i równom iern ie matowa.

3.6.4. Badanie odporności powłoki na działanie wody. Do p rzyk ryw k i na
czynia w agow ego o średnicy 25-^30 cm w lać około 5 cm3 w ody destylowanej. 
N aczyn ie nie przew racając, p rzyłożyć od spodu do badanej pow łoki p rzygoto
w anej w g  3.5. Następnie całość odwrócić i w  ten sposób nastąpi zetknięcie 
się w ody z badaną powłoką. Po 12 godz zdjąć p rzykryw kę, a m iejsce gdzie 
była w oda osuszyć bibułą filtracyjną . Po 2 godz od chw ili zd jęcia  naczynia, 
pow łokę poddać obserw acji nieuzbrojonym  okiem  w  rozproszonym  św ietle 
dziennym. O bserwowana pow łoka nie powinna w ykazyw ać zmian.

3.6.5. Badanie odporności powłoki na działanie światła. P ow łok i p rzygoto
wane w g 3.5 na płytkach szklanych należy poddać działaniu lam py kw arco
w e j typu Fam ed L-6  zgodnie z BN-71/6110-33 przez 24 godz. Następnie w yk o 
nać ocenę w yglądu  pow łok i n ieuzbrojonym  okiem  w  rozproszonym  św ietle 
dziennym.

Lak ier  należy uznać za zgodny z wym agan iam i normy, jeże li pow łoka nie 
w ykazu je  innych zm ian poza m inim alnym  zżółknięciem .

4. PA K O W A N IE , PR ZE C H O W Y W A N IE  I TRANSPO R T

4.1. Pakowanie. Lak ier chem outwardzalny do nart należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-81400 w  hoboki uniwersalne pojem ności 25 i 50 dm3, pudełka b la 
szane z blachy b iałej pojem ności 15 dm3, 1 i 0,5 dm3.

Dopuszcza się stosowanie innych opakowań na podstawie uzgodnień m iędzy 
producentem  i odbiorcą.

4.2. Przechowywanie i transport —  zgodnie z PN-73/C-81400.

K O N I E C

In form acje  dodatkowe
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INFO RM ACJE  D O D ATK O W E

1. Instytucja opracowująca normę —  Cieszyńska Fabryka Farb i  Lak ierów , 
M ark low ice k. Cieszyna.

2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-68/6114-48
a) zm ieniono m etody badań dotyczące:

—  wstępnych prób technicznych,
—  czasu schnięcia pow łoki,
—  twardości w zględnej pow łoki,
—  przyczepności pow łoki,
—  odporności pow łok i na działanie wody,
—  odporności pow łok i na działanie światła,

b) w prow adzono podział badań na:
—  badania pełne,
—  badania niepełne.

3. Normy związane
PN-73/C-81400 W yroby lak ierow e. Pakow anie, przechow yw an ie i  transport 
PN-74/C-81500 W yroby lak ierow e. Pob ieran ie próbek i p rzygotow an ie średniej 

próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 W yroby lak ierow e. W stępne próby techniczne 
PN-74/C-81513 W yroby lak ierow e. P ły tk i do badań
PN-70/C-81514 W yroby  lak ierow e. Sposoby otrzym yw ania pow łok  do badań 
PN-71/M-59107 W yroby ścierne. Ścierniwo. K lasy fikac ja  w ielkości ziarna 
BN-64/6110-07 Rozpuszczalniki i rozcieńczaln iki lakiern icze. P róby  szlifow a l- 

ności oraz m atow ien ia pow łok  lak ierow ych  
BN-71/6110-33 W yroby lak ierow e. Określanie odporności pow łok  lak ierow ych  

na działanie światła 
BN-72/6118-11 Rozcieńczalniki do w yrob ów  chem outwardzalnych 
BN-71/6118-12 Utw ardzacze do w yrob ów  chem outwardzalnych 

Pozostałe norm y zw iązane podano w  tablicy.
4. Autor projektu normy —  m gr inż. W ito ld  W ieczorek, Cieszyńska Fabryka 

Farb i Lak ierów .
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