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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
lakiery chemoutwardzalne na drewno, których 
składnik I stanowi roztwór żywic aminowych i fta
lowych w  rozpuszczalnikach organicznych z dodat
kiem środków pomocniczych, a składnik II (utwar
dzacz) stanowi roztwór kwasów organicznych i nie
organicznych w  rozpuszczalnikach organicznych. 
W  przypadku odmian matowych lakieru, składnik 
I zawiera również środek matujący.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La
kiery chemoutwardzalne na drewno stosuje się do 
malowania pędzlem lub natryskiem pneumatycz
nym mebli, parkietów oraz innych wyrobów dre
wnianych lub drewnopochodnych.

Lakiery chemoutwardzalne nie nadają się do 
malowania powierzchni metalowych oraz tynków.

2. PO D ZIAŁ  I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W  zależności od stopnia połysku 
rozróżnia się następujące rodzaje lakierów:

a J) —  lakier chemoutwardzalny na drewno 
symbol: 7310-439-000,

b 2) —  lakier chemoutwardzalny na drewno 
półmatowy symbol: 7310-439-002.

2.2. Oznaczenie
L A K IE R  C H E M O U T W A R D Z A L N Y  N A  D REW NO  

BN-78/6114-66 S W A  7310-439-000

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań —  
według tablicy na str. 2.

3.2. Trwałość. Składnik I lakieru chemoutwar- 
dzalnego na drewno powinien odpowiadać wyma-

! ) Dopuszcza się stosowanie nazw y handlowej Chemosil.
2) Dopuszcza się stosowanie nazwy handlowej Chema- 

tosil.

ganiom normy w  ciągu 6 miesięcy, licząc od daty 
produkcji. W  tym czasie dopuszczalna jest zmiana 
lepkości o +50%  w  stosunku do górnej granicy 
lepkości podanej w  normie.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-72/ 
C-81503.

3.4. Program badań

3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wszystkimi wymaganiami wymienio
nymi w  3.1. Badania te należy wykonać raz na 
kwartał przy każdej zmianie surowców lub metod 
technologicznych oraz w  przypadku badań rozjem
czych.

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności wyrobu z wymaganiami wymienionymi 
w 3.1, z wyjątkiem 3.1e), f), n), o), p), r), s), t).

Badania te wykonuje się dla każdej partii pro
dukcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie lakieru. W  naczyniu kwa- 
soodpornym zmieszać składniki lakieru według 
proporcji: 100 g (100 cm3) składnika I (lakieru) z 
5 g (4,4 cm3) składnika II (utwardzacz do wyrobów  
chemoutwardzalnych na drewno „Utosil” wg  
BN-77/6118-01). Następnie tak przygotowaną mie
szaninę rozcieńczyć rozcieńczalnikiem do wyrobów  
chemoutwardzalnych RCh-01 wg BN-72/6118-11 
do umownej lepkości roboczej 28-^30 s, mierzonej 
kubkiem typu Forda wg PN-75/C-81508. Pomiar 
umownej lepkości roboczej należy wykonać po 20 
min od momentu sporządzenia mieszaniny.

3.5.2. Przygotowanie powłok
a) Przygotowanie powłok do badania przyczep

ności i szlifowalności powłoki. Płytki ze sklejki 
ogólnego przeznaczenia wg PN-74/C-81513 zagru.n-
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Rodzaj oznaczania W ym agania
M etody badań 

w g

1 2 3

A. Badanie składnika I

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
—  pozostałość na sicie o boku oczka kw adratow ego 0,063
mm, %  mas., n a jw yże j *) 0,01 PN-75/C-81505

b) B arw a w  skali jodowej, n a jw yżej 12 PN-58/C-04526
c) Czas w yp ływ u  (lepkość umowna) m ierzony kubkiem  typu

Forda, s 30-^50 PN-75/C-81508
d) Gęstość, g/cm3, n a jw yżej 1,04 BN-64/6H0-11
e) Zawartość substancji lotnych, °/o mas., na jw yżej 50 PN-75/C-81512
f )  Tem peratura zapłonu, °C, co najm niej +  12 PN-75/C-04009

B. Badania kom pozycji lak ierow ej (składnik I + I I )

g ) Stabilność, dopuszczalny przyrost lepkości w  ciągu 24 h,
°/«, na jw yżej 80 3.6.1

h) Czas schnięcia pow łoki w  tem peraturze 20 ±2 °C  i w ilg o t
ności w zg lędnej pow ietrza 65 ±5°/o PN-69/C-81519
—  stopień 1, min, na jw yżej 45
—  stopień 7, h, na jw yżej 12

C. Badanie pow łoki

i) W yg ląd  pow łoki gładka, bez spękań, pom ar- 
szczeń, pęcherzyków  i b ia
łych nalotów  o rów nom ier
nym  połysku lub stopniu 

zm atow ienia

3.6.2

j )  Połysk  według aparatu Gardnera 3.6.3
—  dla lakieru  z połyskiem , °/o, co najm niej 85
—  dla lakieru  półm atowego, %  2) 38 ±4

k ) Twardość w zględna powłoki, w ed ług Persoza, co najm niej 0,35 PN-73/C-81530
1) Szlifowalność dla 20 cykli, stopień, co najm niej 2 3.6.4
m ) Przyczepność, stopień, co najm niej 2 PN-73/C-81531
n) Odporność na działanie św iatła w  ciągu 8 h nie dopuszcza się zm ian poza 

m inim alnym  zżółknięciem
BN-71/6110-33

o) Odporność na działanie zm iennych temperatur, cykli, co
najm niej 25 BN-66/6110-15

p) Odporność na działanie w cd y  w  ciągu 24 h, stopień 1 3.6.5
r) Odporność na działanie 50-procentowego roztw oru  alkoholu

ety low ego w  ciągu 6 h, stopień 1 3.6.5
s) Odporność na działanie tłuszczu zw ierzęcego w  ciągu 6 h,

stopień 1 3.6.5
t) Odporność na działanje oleju roślinnego w  ciągu 6 h,

stopień 1 3.6.5

' )  D otyczy  ty lko  lak ie ru  ch em outw ardza ln ego  na  d rew n o  pó łm atow ego .
*) D la  la k ie ró w  o in n y m  stopniu  zm atow ien ia  —  w e d łu g  uzgodn ień  z odbiorcą .

tować lakierem caponowym bezbarwnym wg 
BN-75/6114-10 i wysuszyć w  ciągu 3 h. Grubość 
powłoki (po wysuszeniu) powinna wynosić 20-+30 
M-m. Następnie nanieść dwukrotnie metodą natry
sku pneumatycznego zgodnie z PN-70/C-81514 ba
dany lakier przygotowany wg 3.5.1, stosując 12-go- 
dzinny odstęp między pierwszym i drugim natry
skiem.

Grubość zestawu (po wysuszeniu) powinna wy
nosić 60-f-90 am. W  przypadku nanoszenia zestawu 
powłok należy każdorazowo przeprowadzić mato
wanie międzywarstwowe papierem ściernym nr F 
320/29 wg PN-76/M-59107.

b) Przygotowanie powłok do oceny wyglądu 
powłoki, badania odporności na zmienne tempera

tury, wody i mediów agresywnych. Płytki wióro
we okleinowe dowolną okleiną liściastą wg PN-74/ 
C-81513 o wymiarach 180X120X19 mm i zabez
pieczonych krawędziach zagruntować wg 3.5.2a).

Następnie nanieść lakier przygotowany wg 3.5.1 
metodą jak w a).

Grubość zestawu (po wysuszeniu) powinna wy
nosić 90-M40 i-im. W  przypadku nanoszenia zesta
wów powłok należy każdorazowo przeprowadzić 
matowanie międzywarstwowe papierem ściernym 
nr F 320/29 wg PN-76/M-59107.

c) Przygotowanie powłok do pozostałych badań. 
Płytki szklane wg PN-74/C-81513 oraz płytki z 
czarnego szkła marblitowego o wymiarach 250 X 
X 125X6 mm pomalować sposobem natrysku pne
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umatycznego zgodnie z PN-70/C-81514 lakierem 
przygotowanym wg 3.5.1.

Grubość naniesionej powłoki (po wysuszeniu) 
powinna wynosić 40-^60 î m.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Przed wykonaniem 
badań powłoki przygotowane wg 3.5.2 należy akli- 
matyzować przez 16 h w  temperaturze 55 ±5 °C  
i wilgotności względnej powietrza 65 ±  5%.

Dopuszcza się w  przypadku badania wyglądu 
i twardości względnej powłoki aklimatyzację w  
ciągu 72 h w temperaturze 20 ±  2°C.

3.5.4. Pomiar grubości powłok wykonać czujni
kiem mikrometrycznym lub innym przyrządem 
zapewniającym dokładność 5 um.

3.6. Opis badań

3.6.1. Badanie stabilności kompozycji lakierowej 
z utwardzaczem. Próbkę badanego lakieru przy
gotowanego wg 3.5.1 objętości 150 cm3 pozostawić 
w kolbie szklanej z doszlifowanym korkiem w  
temperaturze 20 ±  1°C na 24 h. Oznaczać lepkość 
umowną mierzoną kubkiem typu Forda zgodnie 
z PN-75/C-81508 na początku i po 24 h i obliczyć 
procentowy przyrost lepkości.

3.6.2. Ocena wyglądu powłoki. Należy wykonać 
na płytkach drewnianych przygotowanych wg 
3.5.2b) gołym okiem w  rozproszonym świetle 
dziennym.

3.6.3. Określenie połysku wykonać zgodnie z 
BN-67/6110-20 aparatem Gardnera 60° na powło
kach naniesionych na płytki z czarnego szkła 
marblitowego wg 3.5.2c).

3.6.4. Badania szlifowalności powłok. Powłoki 
przygotowane wg 3.5.2a) i aklimatyzowane wg 
3.5.3 na płytkach ze sklejki ogólnego przeznacze
nia szlifować na sucho zgodnie z BN-75/6110-07 
20-krotnie papierem ściernym nr F 320/29 wg 
PN-76/M-59107.
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3.6.5. Badanie odporności powłok na działanie 
wody i mediów agresywnych przeprowadzić na 
powłokach przygotowanych wg 3.5.2b) i aklimaty- 
zowanych wg 3.5.3 zgodnie z PN-77/C-81522 me
todą B w  czasie ustalonym w  3.1p)-f-t).

Po tym czasie osuszyć bibułą do sączenia miej
sce ekspozycji, a następnie po upływie 2 h powłokę 
poddać obserwacji gołym okiem w  rozproszonym 
świetle dziennym, oceniając zaistniałe zmiany.

W  przypadku badania odporności na działanie 
tłuszczu zwierzęcego stosować masło i smalec, na
tomiast badanie odporności na działanie alkoholu 
etylowego oznaczać 50-procentowym roztworem 
spirytusu rektyfikowanego wg PN-74/A-79522.

3.7. Ocena wyników badań. Wyrób należy uznać 
za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli spełnia 
wszystkie wymagania wg 3.1.

3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań.
Dla każdej partii wyrobu producent jest obowią
zany wystawić atest stwierdzający zgodność w ła
sności wyrobu z postanowieniami niniejszej nor
my.
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4. PAK O W ANIE , PR ZECH O W YW ANIE  
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery chemoutwardzalne na 
drewno —  składnik I należy pakować zgodnie z 
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy 
ocynkowanej pojemności 25 i 50 dm3 lub pudełka 
z wieczkiem wciskanym pojemności: 5; 2,5 i 1 dm3. 
Dopuszcza się stosowanie pudełek z pałąkiem wy
konanych z blachy białej pojemności 15 dni3 lub 
innych opakowań uzgodnionych pomiędzy dostaw
cą i odbiorcą.

4.2. Przechowywanie i transport —  zgodnie 
z PN-73/C-81400.
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1. Instytucja opracowująca normę —  Cieszyńska Fab
ryka  Farb i Lak ierów  P O L IF A R B , Cieszyn.

2. Istotne zm iany w  stosunku do ZN-74/MPCh-FL-28
a) wprowadzono oznaczanie pozostałości na sicie,

b) zaostrzono wym agan ie w  zakresie barw y w  skali jo 
dowej,

c) zaostrzono w ym agan ie w  zakresie stabilności z u tw ar
dzaczem,

d) wprowadzono fotoelektryczną ocenę połysku za po
mocą aparatu Gardnera,

e) wprowadzono wym agania w  zakresie odporności na 
działanie:

c.
Cj

kalę oceny powłoki, 
w yn ikające ze znow eli-

zostaje

—  tłuszczów zw ierzęcych
—  oleju  roślinnego / 1

f )  wprowadzono 5-stopniową s
g) zw eryfikow ano wym agania 

zowanych metod badań.
Dotychczas obowiązująca ZN-74/MPCh-FL-28 

unieważniona z dniem  1 lipca 1979 r.

3. Normy związane 
PN-74/A-79522 Spirytus rek ty fikow an y 
PN-73/C-81400 W yroby  lak ierow e. Pakowanie, przecho

w yw an ie  i transport 
PN-74/C-81500 W yroby  lakierowe. Pobieran ie próbek



4 In fo rm ac je  dodatkow e do BN-78/6114-66

i przygotowanie średniej próbki laboratory jnej 
PN-72/C-81503 W yroby  lak ierow e. W stępne próby tech

niczne
PN-74/C-81513 W yroby  lakierowe. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 W yroby  lak ierow e. Sposoby otrzym yw ania 

pow łok do badań 
PN-75/C-81508 W yroby  lakierowe. Oznaczanie czasu w y 

pływu kubkami w yp ływ ow ym i (lepkość umowna) 
PN-77/C-81522 W yroby  lak ierow e. Badanie odporności 

pow łok na działanie m ed iów  agresywnych 
PN-76/M-58107 W yroby  ścierne. Ścierniwo. K lasyfikac ja  

w ielkości ziarna 
BN-75/6110-07 W yroby  lak ierow e. Badanie szlifowalności 

pow łok

BN-67/6110-20 W yroby  lakierowe. Pom iar połysku lustrzą* 
nego pow łok przyrządam i fotoelektrycznym i 

BN-75/6114-10 L ak iery  caponowe

BN-72/6118-11 Rozcieńczalniki do w yrobów  chem outwar
dzalnych

BN-77/6118-01 Utw ardzacze na kwasach organicznych do 
w yrobów  chem outwardzalnych 

Pozostałe norm y zw iązane podano w  3.1.

4. Sym bol w g  S W W  —  1317-310.

5. Au torzy  projektu  norm y —  m gr inż. W ito ld  W ieczo
rek, m gr inż. M arian Lichawski, Cieszyńska Fabryka Farb 
i Lak ierów  P O L IF A R B , Cieszyn.
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