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NORMA

Lakier asfaltowy
modyfikowany do urzadzen
poktadowych czarny

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier
asfaltowy modyfikowany do urzadzen poktadowych
czarny stanowiacy roztwor stopu asfaltu naftowego, zy-
wic syntetycznych i schnacych olejéw w rozpuszczal-
nikach organicznych z dodatkiem plastyfikatora i sy-
katyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier
przeznaczony jest do malowania stalowych elementéw
wyposazenia poktadowego (pachoty, kotwice, taficuchy)
oraz wewnetrznych powierzchni masztow i bomow.

2. OZNACZENIE

LAKIER ASFALTOWY MODYFIKOWANY DO URZADZEN
POKLADOWYCH CZARNY BN-82/6114-07 SWA 5210-067-990

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Metody badan

Wymagania wg

a) Wstepne préby technicz- zgodnie z PN-72/C-81503

ne

— pozostato$¢ na sicie o

boku oczka kwadratowe-

go 0,063 mm, % mas.,

najwyzej 01 PN-81/C-81505
b) Czas wyptywu (lepkos$é

umowna) mierzony kub-

kiem o $rednicy otworu

wyptywowego 4 mm, s Bo+ « PN-81/C-81508

Metoda A

c) Gesto$¢ g/cm3 najwyzej 1,0 BN-64/6110-11
d) Temperatura zaptonu °C,

co najmniej 26 PN/ C-04007
e) Zawarto$¢ substancji lot-

PN-79/C-81512
Metoda B

nych, % mas., najwyzej 50
0 Rozlewno$¢, stopien co

najmniej 9 PN-67/C-81507

BRANZOWA

BN-82
6114-07

Zamiast
BN-72/6114-07

Grupa katalogowa 1024

cd tablicy

Metody badan
wg

Wymagania

g) Czas wysychania powtoki
w temperaturze 20 2 °C

i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 +5 %, h, naj-
wyzej PN-79/C-81519
— stopien | 5
— stopien 3 12
h) Wyglad powtoki powitoka bez
pomarszczen
zaciekoéw i
chropowatosci 3.6.1
i) Polysk, stopien 7 BN-66/6110-18
j) Twardo$¢ wzgledna po-
wioki wg wahadta Persoza,
co najmniej 0,1 PN-79/C-81530
k) Elastycznos¢ powioki 2 PN-76/C-81528

Metoda A

Przyczepno$¢ powtoki no-
zem krazkowym A, sto-
pien 2
Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie mgly solnej w
ciggu 168 h

Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie 3-procentowego
roztworu NaCl w ciggu
168 h, w temperaturze 20
+2 “C

PN-80/C-81531

Rt

zgodnie z 3.6.2

3

zgodnie z 3.6.3

3.2. Trwato$¢. Lakier powinien spetnia¢ wymagania
normy przez 12 miesiecy liczac od daty produkcji.
Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powin-
no ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 3 % solwentnafty K
wg PN-72/C-97013.

3.3. Program badan

3.3.1.
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Nalezy je wykonywa¢ co najmniej raz na 3 miesigce
lub co 15 partie wyrobu oraz przy kazdej zmianie sto-
sowanych surowcow i metod technologicznych moga-
cych mie¢ wptyw na wtasnosci wyrobu oraz w przypad-
ku badan rozjemczych.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb

Ustanowiona

przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 10 wrze$nia 1982 r.

jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr3/1983 poz. 4)
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Badania peine polegajg na sprawdzeniu zgod-



2 BN-82/6114-07

Jezeli badana partia nie jest zgodna z wymaganiami
normy, trzy kolejne partie produkcyjne nalezy poddac
badaniom petnym.

3.3.2. Badania niepetne polegajag na sprawdzeniu:

a) wstepnych prob technicznych,

b) czasu wyptywu,

c) gestosci,

d) rozlewnosci,

e) czasu wysychania,

f) wygladu powtoki,

g) przyczepnosci.

Badaniom niepetnym nalezy poddac¢ kazdg partiewy-
produkowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki
laboratoryjnej nalezy wykonaé¢ wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503 przy czym za
wielko$¢ partii nalezy uwazaé ilos¢ lakieru oznaczonego
tym samym numerem partii produkcyjnej i datg pro-
dukcji uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powitok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpieniem
do wykonania powtok do badan, badany lakier nalezy
przygotowaé¢ zgodnie z PN-79/C-81514 i jezeli czas
wyptywu przekracza warto$¢ podang w 3.1b) nalezy
obnizy¢ go przez dodanie nie wiecej niz 3 % rozpusz-
czalnika wymienionego w 3.2.

3.5.2. Wyko«anie powtok. Ptytki szklane do badania
twardos$ci oraz stalowe wg PN-74/C-81513 pomalowac
jednorazowo badanym lakierem za pomoca pedzla
w sposob podany w PN-79/C-8J514 po czym suszy¢
w temperaturze 20 +2 °C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 5 % do osiggniecia 3 stopnia wyschniecia.

Grubos$¢ powtoki do badan powinna wynosi¢
20-730 wurn.

Do badania odpornosci powtok na dziatanie mgty
solnej i 3-procentowego roztworu NaCl ptytki stalowe
pomalowaé¢ dwukrotnie i obustronnie, a brzegi zabez-
pieczy¢ przez zanurzenie w parafinie o temperaturze
80 °C na gtebokos¢ 5 mm. Drugg warstwe lakieru na-
lezy naktada¢ na pierwszg po 24 h.

Grubo$¢ pokrycia powinna wynosi¢ 40760 jim.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok do badan. Powtoki do
badan nalezy aklimatyzowaé w temperaturze 20 +2 °C
i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65 +5 % przez 72 b.

KON

Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiggniecia
przez powtoke 3 stopnia wyschniecia.

3.5.4.
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujgcym doktadno$¢ pomiaru do 10 %
grubosci.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie wygladu powtoki nalezy wykonac
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nym co najmniej na 3 powtokach przygotowanych zgod-
nie z 3.5.2.

3.6.2. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie mgty
solnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-78/C-81523 meto-
da A stosujac czas badania 168 h (7 cykli).

Badana powtoka po przemyciu wodg i osuszeniu nie
powinna wykazywa¢ zmian wygladu z wyjatkiem nie-
znacznej utraty potysku, a oznaczona S$cieralno$¢ wg
PN-76/C-81516 metoda A powinna wynosi¢ 0,6 kg/fim.
Scieralno$¢ nalezy oznaczyé po 2 h aklimatyzacji po-
wtok w temperaturze 20 2 °C.

3.6.3. Badania odpornosci powtok na dziatanie 3-pro-
centowego wodnego roztworu chlorku sodowego nalezy
wykona¢ wg PN-77/C-81522 metoda A. Lakier spetnia
wymagania normy jezeli badana powtoka nie wykazuje
zmian wygladu z wyjatkiem nieznacznej utraty potys-
ku a oznaczona $cieralnos¢ wg PN-76/C-81516 metoda
A powinna wynosi¢ 0,6 kg//lum. Scieralno$é nalezy
oznaczy¢ po 2 h aklimatyzacji powtok w temperatu-
rze 20 x2 °C.

3.7. ZaSwiadczenie wytwoércy o wynikach badan. Pro-
ducent jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy zaswiad-
czenie stwierdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami normy,
a na zyczenie odbiorcy takze Swiadectwo przedstawia-
jace wyniki przeprowadzonych badan peinych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier nalezy pakowac¢ zgodnie
zPN-73/C-81400 w bebny wg BN-76/5046-01 lub w pu-
detka o przekroju okragtym z patgkiem lub w inne
opakowania uzgodnione pomiedzy producentem i od-

biorca, a zabezpieczajgce wyrob w sposob wihasciwy.
4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/

C-81400.

I EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — POLIFARB-OLIVA, Zakta-
dy Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6114-07
a) wprowadzono aktualne metody badan,

b) zwigkszono czgstotliwo$¢ badan petnych,

c) wprowadzono iloSciowe oznaczenie potysku,

d) uaktualniono wartosci parametréw: rozlewno$¢ i twardos¢.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok
do badan

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok
PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powiok
lakierowych
PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok na
dziatanie mediéw agresywnych
PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie odpornosci powtok na
dziatanie mgty solnej
PN-72/C-97013 Produkty weglopochodne. Solwentnafta
BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Begbny cigzkie
z obreczami wyttaczanymi
Pozostate normy podano w tablicy
4. Symbol lakieru wg KTM — 1315-210-110-100.
5. Badanie uzupetniajace — po przefiltrowaniu 50 dm3 badanego
wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm2 — pozostatosci brak.
6. Autor projektu normy — mgr inz S.l. Sowiriska — Zaktady
Farb w Gdyni.

Pomiar grubosci powtok nalezy wykona¢ wg
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