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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-82
Lakier asfaltowy 6114-07

modyfikowany do urządzeń 
pokładowych czarny

Zamiast 
BN-72/6114-07

Grupa katalogowa 1024

1. W STĘP

1.1. Przedmiot normy. P rzedm iotem  norm y jest lakier 
asfaltowy m odyfikow any do urządzeń pokładowych 
czarny stanowiący roz tw ór  stopu  asfaltu naftowego, ży
wic syntetycznych i schnących olejów w rozpuszczal
nikach organicznych z dodatk iem  plastyfikatora i sy
katyw.

1.2. Zakres stosow ania przedmiotu normy. L akier  
przeznaczony jest do  m alow ania  stalowych elementów 
wyposażenia pokładow ego (pachoły, kotwice, łańcuchy) 
o raz  wewnętrznych powierzchni m asztów  i bomów.

2. O Z N A C Z E N IE

LAK IE R  A S FA LTO W Y  M O D Y F IK O W A N Y  DO U R ZĄD ZEŃ  

PO K ŁA D O W YC H  C ZA R N Y  BN-82/6114-07 SW A 5210-067-990

3. W YM AG ANIA I BAD AN IA

3.1 . Z estaw ienie w ym agań i m etod badań

cd tablicy

Wymagania
Metody badań 

wg

g) Czas wysychania powłoki 
w temperaturze 20 ±2  °C 
i wilgotności względnej 
powietrza 65 ±5  %, h, naj
wyżej PN-79/C-81519
—  stopień I 5

—  stopień 3 12
h) Wygląd powłoki powłoka bez

pomarszczeń 
zacieków i 

chropowatości 3.6.1
i) Połysk, stopień 7 BN-66/6110-18
j)  Twardość względna po

włoki wg wahadła Persoza, 
co najmniej 0,1 PN-79/C-81530

k) Elastyczność powłoki 2 PN-76/C-81528

I) Przyczepność powłoki no
żem krążkowym A , sto

Metoda A

pień 2 PN-80/C-81531
ł) Odporność powłoki na 

działanie mgły solnej w 
ciągu 168 h zgodnie z 3.6.2

m) Odporność powłoki na 
działanie 3-procentowego 
roztworu NaĆI w ciągu
168 h, w temperaturze 20 
± 2  “C zgodnie z 3.6.3

3.2. T rw ałość. L akier  powinien spełniać wym agania 
n orm y przez 12  miesięcy licząc od daty  produkcji .  
Dopuszczalne w tym czasie zgęstnienie w yrobu pow in
no  ustąpić po dodaniu  najwyżej 3 % solwentnafty  K 
wg PN-72/C-97013.

3.3. Program badań
3 .3 .1 . Badania pełne polegają na  spraw dzeniu  zgod

ności ze wszystkimi w ym aganiam i wymienionymi w 3.1. 
Należy je wykonyw ać co najmniej raz  na  3 miesiące 
lub co 15 partię  wyrobu oraz przy każdej zmianie s to 
sowanych surow ców  i metod technologicznych m ogą
cych mieć wpływ na własności wyrobu oraz w przypad
ku badań  rozjemczych.

Wymagania
Metody badań 

wg

a) Wstępne próby technicz zgodnie z PN-72/C-81503
ne
—  pozostałość na sicie o
boku oczka kwadratowe
go 0,063 mm, % mas.,
najwyżej 0,1 PN-81/C-81505

b) Czas wypływu (lepkość
umowna) mierzony kub
kiem o średnicy otworu
wypływowego 4 mm, s OO 0

 
•I- 1 PN-8I/C-81508 

Metoda A
c) Gęstość g/cm3, najwyżej 1,0 BN-64/6110-11
d) Temperatura zapłonu °C,

co najmniej 26 PN/C-04007
e) Zawartość substancji lot

nych, % mas., najwyżej 50 PN-79/C-81512 
Metoda B

0 Rozlewność, stopień co
najmniej 9 PŃ-67/C-8I507

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
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Jeżeli b ad a n a  par t ia  nie jest zgodna z wym aganiam i 
normy, trzy kolejne partie  p rodukcy jne  należy p o d d ać  
badan iom  pełnym.

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu:
a) wstępnych p rób  technicznych,
b) czasu wypływu,
c) gęstości,
d) rozlewności,
e) czasu wysychania,
f) wyglądu powłoki,
g) przyczepności.
Badaniom  niepełnym należy po d d ać  każdą  p ar t ięw y -  

p rodukow anego  wyrobu.
3.4. Pobieranie próbek i przygotow anie średniej próbki 

laboratoryjnej należy w ykonać wg P N -7 4 /C -8 1 5 0 0  po 
p rzeprow adzeniu  p rób  wg P N -7 2 /C -8 1 5 0 3  przy czym za 
wielkość partii należy uważać ilość lakieru oznaczonego 
tym samym num erem  partii produkcyjnej i d a tą  p ro 
dukcji uwidocznioną na  etykiecie opakow ania .

3.5. P rzygotow anie pow łok do badań
3.5 .1 . Przygotow anie wyrobu. Przed przystąpieniem 

do  wykonania  pow łok  do badań , badany  lakier należy 
przygotow ać zgodnie z PN-79/C -81514 i jeżeli czas 
wypływu przekracza wartość p o d an ą  w 3 . Ib)  należy 
obniżyć go przez dodan ie  nie więcej niż 3 %  rozpusz
czalnika wymienionego w 3.2.

3.5 .2 . W yko«anie pow łok. Płytki szklane do  badan ia  
twardości o raz  stalowe wg PN-74/C-81513 pom alow ać 
jednorazow o badanym  lakierem za pom ocą  pędzla 
w sposób podany  w P N-79/C -8J514  po czym suszyć 
w tem peraturze 20 ± 2  °C i wilgotności względnej p o 
wietrza 65 ± 5  % do osiągnięcia 3 s topnia  wyschnięcia.

G rubość  powłoki do  badań  pow inna  wynosić 
2 0 -^30  urn.

D o badan ia  odpornośc i  powłok na działanie mgły 
solnej i 3-procentowego roztw oru NaCl płytki stalowe 
pom alow ać dw ukro tn ie  i obustronnie ,  a brzegi zabez
pieczyć przez zanurzenie w parafin ie  o tem peraturze  
80 °C na g łębokość 5 mm. D ru g ą  warstwę lakieru n a 
leży nak ładać  na  pierwszą po 24 h.

G ru b o ść  pokrycia  pow inna wynosić 4 0 ^ 6 0  jim.
3.5 .3 . A klim atyzacja powłok do badań. Powłoki do 

badań  należy aklim atyzow ać w tem peraturze  20 ± 2  °C 
i wilgotności względnej powietrza 65 ± 5  %  przez 72 b.

K O N

Czas aklimatyzacji należy liczyć od chwili osiągnięcia 
przez powłokę 3 s topnia wyschnięcia.

3.5 .4 . Pom iar grubości pow łok należy w ykonać wg 
PN-74/C -81515 przyrządem elektrom agnetycznym  lub 
innym gw arantu jącym  dok ładność  pom iaru  do 10  % 
grubości.

3.6 . O pis badań
3 .6 .1 . O kreślenie w yglądu pow łoki należy w ykonać 

n ieuzbro jonym  okiem w rozproszonym  świetle dzien
nym co  najmniej n a  3 pow łokach  przygotow anych  zgod
nie z 3.5.2.

3 .6 .2 . Badanie odporności pow łoki na działanie m gły  
solnej należy w ykonać zgodnie z PN -78/C -81523 m e to 
da  A stosując czas badan ia  168 h (7 cykli).

B adana  pow łoka po  przemyciu w odą  i osuszeniu nie 
pow inna  wykazywać zmian wyglądu z wyjątkiem nie
znacznej u tra ty  połysku, a oznaczona  ścieralność wg 
PN -76/C -81516 m etoda  A pow inna  wynosić 0,6 k g / f im .  
Ścieralność należy oznaczyć po 2  h aklimatyzacji p o 
włok w tem pera tu rze  20 ± 2  °C.

3.6 .3 . Badania odporności pow łok na działan ie 3-pro
centow ego w odnego roztworu chlorku sodow ego należy 
w ykonać wg PN-77/C-81522 m etoda  A. Lakier  spełnia 
wym agania no rm y  jeżeli bad a n a  pow łoka nie wykazuje 
zmian wyglądu z wyjątkiem nieznacznej u tra ty  połys
ku a oznaczona ścieralność wg PN-76/C -81516 m etoda  
A pow inna  wynosić 0,6 kg//um. Ścieralność należy 
oznaczyć po 2  h aklimatyzacji pow łok  w tem pera tu 
rze 20 ± 2  °C.

3.7 . Z aśw iadczenie w ytwórcy o wynikach badań. P ro 
ducent jest obow iązany  dostarczyć odbiorcy zaświad
czenie stwierdzające zgodność z wym aganiam i norm y, 
a na życzenie odbiorcy także świadectwo p rzedstaw ia
jące wyniki przeprow adzonych  badań  pełnych.

4. PA K O W A N IE, P R Z E C H O W Y W A N IE
I T R A N SPO R T

4.1. Pakowanie. Lakier należy pakow ać zgodnie 
z PN-73/C -81400 w bębny wg BN-76/5046-01 lub  w p u 
dełka o przekroju  okrągłym z pałąkiem  lub w inne 
opakow ania  uzgodnione pomiędzy producen tem  i o d 
biorcą, a  zabezpieczające wyrób w sposób  właściwy.

4.2 . Przechowyw anie i transport zgodnie z P N -7 3 /  
C -81400.

I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  PO LIFAR B -O LIV A , Zakła
dy Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6114-07
a) wprowadzono aktualne metody badań,
b) zwiększono częstotliwość badań pełnych,
c) wprowadzono ilościowe oznaczenie połysku,
d) uaktualniono wartości parametrów: rozlewność i twardość.
3. Normy związane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowa
nie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-8I503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-74/C-8I513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-815I4 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości 
powłok

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie ścieralności powłok 
lakierowych

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odporności powłok na 
działanie mediów agresywnych 

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie odporności powłok na 
działanie mgły solnej 

PN-72/C-97013 Produkty węglopochodne. Solwentnafta 
BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 

z obręczami wytłaczanymi 
Pozostałe normy podano w tablicy
4. Symbol lakieru wg KTM — 1315-210-110-100.
5. Badanie uzupełniające —  po przefiltrowaniu 50 dm3 badanego 

wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm2 —  pozostałości brak.
6. Autor projektu normy —  mgr inż S.l. Sowińska — Zakłady 

Farb w Gdyni.
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