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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-75 
6115-04 '

WYROBY Emalia ftalowa specjalna 
do tub aluminiowych, biała

LAKIEROWE Zamiast 
BN-63/6115-04

Grupa kalalogowa X 24
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Metody
Wymagania badań

wg

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

-  pozostałość na s ic ie  o
boku oczka kwadratowe­
go 0,063 ma, %, naj­
wyżej 0,1 PN-72/C-8-S503

b) Lepkość mierzona kubkiem
wypływowym t> 5 mm, s 25r^O PN-66/C-8154'!

c )  Rozlewność, stopień,
co najmniej 5 PN-67/C-8150?

d) Roztarcie pigmentów, ym,
BN-72/6110-09najwyżej 30

e) Krycie jakościowe I Pr:-70/C-8l536
f )  Temperatura zapłonu, °C ,

PN/C-04-007co najmniej 26

g) Czas schnięcia powłokio
-  w temperaturze 20 ±2 C,

godz

stopień 1 6- 8̂ PN-69/C -81519

stopień 3 , najwyżej 12

-  w temperaturze 50 ±2°C ,
min
stopień 1 , najwyżej 30

stopień 3 , najwyżej 60

ti) Wygląd i barwa powłoki powłoka gład­
ka, 0 barwie 
zgodnej z 
wzorcem,bez 
pomarszczeń, 
ospowatości, 
zacieków, 0 
połysku la ­
kierowym 5.6

cd. tablicy

Przedmiot normy. Przedmiotem normy je s t  
emalia ftalowa specjalna do tub aluminiowych, bia­
ł a  -  zawiesina pigmentów w stopie żywic alkidowej
i  maleinowej w rozpussczalnikacn organicznych z do­
datkiem środków pomocniczych.

1 .2 . Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalię 
ftalow ą specjalną stosuje się do zewnętrznego ma­
lowania tub metalowych.

2. 02NAGZENIE

EMALIA FTALOWA SPECJALNA DO TUB ALUMINIOWYCH, BIAŁA 
BN-75/6115-CA SWA 3169-505-010

3. WYMAGANIA I  BADANIA 

5.-1. Zestawienie wymagań i  metody badań

Wymagania

i )  Odporność powłoki na 
zmatowienie po 24 - 
-godzinny* działania  
wody destylowanej

j ) Elastyczność powłoki wg 
aparatu typ A

k) Odporność powłoki na 
temperaturę podwyższoną 
do 80 ±2  °C

powłoka mato 
w ieje , zma­
towienie 
znika w 
c i ągu 2 godz

powłoka nie 
powinna wy­
kazywać żad­
nych zmian 
wyglądu

Metody
badań

wg

PN-6Ć/C-81521

P S-69/C -8l5?8

3 .7

5.2. Trwałość. Emalia ftalowa specjalna do tub 
aluminiowych powinna odpowiadać wymaganiom nomy 
w ciągu 6 miesięcy, licząc od daty produkcji. Do­
puszczalne w tym czasie zgęstnienie wyrobu powin­
no ustąpić po dodaniu najwyżej 53 rozcieńczalnika  
RF-C4 wg BN-67/6118-28.

3.3. Program badań

5.3 .1 . Badania pełne pol-gs. ją  na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wyinienionymi w 3.1 •

Badania pełne należy wykonywać co najmniej raz 
na kwartał oraz przy każdej zmianie stosowanych 
surowców i  metod technologicznych mogących mieć 
^pływ na wyniki badań oraz w przypadku badań roz­
jemczych.

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 5.1, z wy­
jątkiem 3.1 i > » k ).

5.4. Pobieranie próbek i  przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej 'wykonać zgodnie z PN-74/ 
0-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-72/0-81503•

3.5. Przygotowania powłok do badań

5.5 .1 . Wykonanie powłok. P łytk i szklane i  sta ­
lowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalo­
wać jednorazowo baduuą e-:r.alią zgodnie z PN-70/ 
C-81514 ze. pomocą pędzla i  wysuszyć do osiągnię­
c ia  5 stopnia wyschnięcia zgodnie z tab lica  toz.g).

Powłoki powinny mieć grubość 25 r  35 p 1-.

3 .5 .2 . Aklimatyzacja powłok. Powłoki do badań 
ckli-atyzować w temperaturze 20 ±2°J i  w ilgotncś-

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Forb i Lakierów dnia 17 lutego 1975 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do WN 2 .4 .75 . Oddano do lkłodu 6.5.75. Druk i»fcońc*ono w łiarpniu 75.
Ob).0,25a. w. Nakłod 4 2 0 0 + 5 0  a g i .  Zom . 1332/75

Ca«*a i l  1.20
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c i względnej powietrza 65 ±58 w czasie:
-  72 gcd2 -  do oznaczania odporności powłoki na 

dzia łan ie  wody,
-  48 godz -  do pozostałych badań.

5 . 5 .3 .  Pomiar grubości powłok wykonać przyrzą­
dem elektromagnetycznym zgodnie z PN-74/C-81515 
lub innym zapewniającym dokładność pomiaru do 2 pa.

3.6. Ocena wyglądu i  barwy powłoki. Wygląd i  
barwę powłoki należy ocenić nieuzbrojonym okiem 
w rozproszonym św ietle dziennym.

5 .7 . Badanie odporności powłoki na temperaturę 
podwyższoną do 80°G. Powłoki przygotowane wg 5.5 
należy umieścić w temperaturze 80 ±Z°0 na 60 min.

5.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Wykonawca je s t  obowiązany dostarczyć odbiorcy o- 
rzeczenie kontroli o jakości wyrobu.

4. PAKOWANIE. PRZECHO'ffYWAHIE 1 TBAIJ3P0BT

4.1. Pakowanie. Emalię ftalową specjalną do tub 
aluminiowych,białą należy pakować zgodnie z PTJ-73/ 
0-81400 w hoboki uniwersalne pojemności 25 i  
50 dm5.

ą

4.2 . Przechowywanie i  transport -  zgodnie z 
PN-73/0-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 . Autor projektu normy -  Genowsfa Szymańska, Wrocław­

ska Fabryka Farb i  Lakierów.
. Istotne zmian./ w stosunku do BH-6.v'6l1l|>~04

a) wprowadzono nowe reetody badań dotyczące: roztarcia  
pigmentów, czasu schnięcia, rozlewności, krycia jakoś­
ciowego, e lastyczn ości, odporności powłoki na działanie  
wody, wstępnych prób technicznych, .

h) wprowadzono pomiar lepkości za pomocą kubka wypły­

wowego wg PB-ćS/C-815^1i
c )  wprowadzono teeperaturę zapłonu,
d) wp rowadzono podział badań na pełne i  niepełne*,

Normy związane
Pif—73/C-8l4QO Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa­

nie i transport

PN-74-/C-815QO Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i 
przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN“ 72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-7VC-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-70/C-8'15yl4- Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 
PN-74-/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary gru­

bości powłok
BN-6 7/ 6118-28  Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów la ­

kierowych. Wymagania wspólne 
Pozostałe normy związane podano w ta b licy .

Instytaeja opracowująca normę -  Wrocławska Fabryka 
r arb i  Lakierów.
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