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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalia ftalowa specjalna

do tub aluminiowych, biata

WSTEP

Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
emalia ftalowa specjalna do tub aluminiowych, bia-
ta - zawiesina pigmentéw w stopie zywic alkidowej
i maleinowej w rozpussczalnikacn organicznych z do-

datkiem s$rodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie
ftalowa specjalna stosuje sie do zewnetrznego nme
lowania tub metalowych.

2. 02NAGZENIE

EMALIA FTALOWA SPECJALNA DO TuB ALUMINIOWYCH, BIALA
BN-75/6115-CA SWA 3169-505-010

3. WYMAGANIA | BADANIA

5.-1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody
badan

wg
zgodnie z PN-72/C-81503

Wymagania

a) Wstepne préby techniczne

- pozostato$¢ na sicie o
boku oczka kwadratowe-
go 0,063 ma, %, naj-
wyzej 0,1
b) Lepko$¢ mierzona kubkiem

PN-72/C-8-S503

wyplywowym t 5 mm s 25r"0 PN-66/C-8154'!
c) Rozlewno$¢, stopien,
co najmniej 5 PN-67/C-8150?
d) Roztarcie pigmentéw, ym,
najwyzej 30 BN-72/6110-09
e) Krycie jakosciowe 1 Pr:-70/C-81536
f) Temperatura zaptonu, °C,
co najmniej 26 PN/C-04-007
g) Czas schniecia powtokio
- w temperaturze 20 *2 C
godz
stopien 1 68 PN-69/C -81519
stopien 3, najwyzej 12
- w temperaturze 50 *2°C,
min
stopien 1, najwyzej 30
stopien 3, najwyzej 60

powtoka gtad-

ka, 0 barwie

zgodnej z
wzorcem,bez
pomarszczen,
ospowatosci,
zaciekow, O

potysku la-

kierowym 5.6

ti) Wyglad i barwa powtoki

cd. tablicy

Wymagania

i) Odpornos$¢ powitoki na
zmatowienie po 24-
-godzinny* dziatania
wody destylowanej

j ) Elastycznos$¢ powioki wg
aparatu typ A

k) Odpornos$¢ powtoki na
temperature podwyzszong
do 80 +2 °C

SWW 1313-169

BN-75
6115-04 '

Zamiast
BN-63/6115-04

Grupa kalalogowa X 24

Metody
badan

wg

powitoka mato
wieje, zma-
towienie
znika w
ciagu 2 godz PN-6C/C-81521

PS-69/C-81578

powloka nie

powinna wy-

kazywac¢ zad-

nych zmian

wygladu 3.7

5.2. Trwato$¢. Emalia ftalowa specjalna do tub

aluminiowych powinna odpowiada¢ wymaganiom
liczac od daty produkcji. Do-

w ciggu 6 miesiecy,

nomy

puszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powin-

no ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 53 rozcienczalnika

RF-C4 wg BN-67/6118-28.
3.3. Program badan

5.3.1. Badania peine

pol-gs.ja na

sprawdzeniu

zgodnosci ze wszystkimi wyinienionymi w 3.1«
Badania petne nalezy wykonywaé¢ co najmniej raz

na kwartat oraz przy kazdej
surowcoéw i metod technologicznych
~ptyw na wyniki badan oraz w przypadku badan

jemczych.

zmianie stosowanych
mogacych miec

roz-

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu

zgodnos$ci z wymaganiami wymienionymi w 5.1,

jatkiem 3.1 i>» k).

5.4. Pobieranie probek i
préobki laboratoryjnej ‘'wykona¢ zgodnie z

Z wy-

przygotowanie $redniej
PN-74/

0-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-72/0-81503¢

3.5. Przygotowania powlok do badan

5.5.1. Wykonanie powitok. Ptytki szklane i

sta-

lowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalo-

wa¢ jednorazowo baduug e-:r.alig
C-81514 ze. pomocg pedzla i

z PN-70/
osiagnie-

zgodnie
wysuszy¢ do

cia 5 stopnia wyschnigecia zgodnie z tablica toz.g).
Powtoki powinny mie¢ grubo$¢ 25 r 35 p 1

3.5.2. Aklimatyzacja powitok. Powitoki

do badan

ckli-atyzowa¢ w temperaturze 20 +2°J i wilgotncs$-

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Forb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1975 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975.

Wplyw do WN 2.4.75. Oddano do lktodu 6.5.75. Druk i»fcofic*ono w tarpniu  75.

0Ob).0,25a. w. Naktod 4200+50 agi. zom. 1332/75

Ca«*a il 1.20



2 BN-75/6115-04-

ci wzglednej powietrza 65 58 w czasie: 5.8. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach  badan.
- 72 gcd2 - do oznaczania odpornosci powtoki na  Wykonawca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy o-
dziatanie wody, rzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

- 48 godz - do pozostatych badan.

5.5.3. Pomiar grubos$ci powlok wykona¢ przyrza- 4. PAKOWANIE. PRZECHOTffYWAHIE 1 TBAIJ3POBT
dem elektromagnetycznym zgodnie z  PN-74/C-81515
lub innym zapewniajgcym doktadno$¢ pomiaru do 2 pa. 4.1. Pakowanie. Emalie ftalowa specjalnag do tub
3.6. Ocena wygladu i barwy powiloki. Wyglad i aluminiowych,biatg nalezy pakowac¢ zgodnie z PT373/
barwe powtoki nalezy oceni¢ nieuzbrojonym okiem 0-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i
w rozproszonym sSwietle dziennym. 50 dnb.

5.7. Badanie odpornosci powtoki na temperature

podwyzszong do 80°G. Powtoki przygotowane wg 5.5 4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z
nalezy umiesci¢ w temperaturze 80 +Z°0 na 60 min. PN-73/0-81400.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Autor projektu normy - Genowsfa Szymanska, Wroctaw- PN-74-/C-815Q0 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek i
ska Fabryka Farb i Lakieréow. przygotowanie $redniej proébki laboratoryjnej
Istotne zmian./ w stosunku do BH-6.v'6I11]>-04 PN‘72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

a)  wprowadzono nowe reetody badari dotyczace: roztarcia pN.7vC-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badar

pigmentéw, czasu schniecia, rozlewnosci, krycia jakos- PN-70/C-8'15yl4 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania

ciowego, elastycznos$ci, odpornosci powtoki na dziatanie powlok do badar

wody, wstepnych préb technicznych, . PN-74-/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiarygru-

h) wprowadzono pomiar lepkoéci za pomocg kubka wypty- bosci powlok
wowego wg PB-CS/C-815M1i BN-67/ 6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw la-
c) wprowadzono teeperature zaptonu, kierowych. Wymagania wspdlne

i A i H *
d) wprowadzono podziat badan na petne i niepetne*, Pozostate normy zwiazane podano w tablicy.

Normy zwigzane
Pif—73/C-814Q0 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa- Instytaeja opracowujgaca norme - Wroctawska Fabryka
nie i transport rarb i Lakieréw.
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