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1. W STĘP

1.1. Przedmiot normy. P rz e d m io te m  n o rm y  jes t p o d 
k ład  p o l ie s t row y  p o d  izo lację ,  s tan o w iący  zaw iesinę 
p ig m e n tó w  w spoiw ie  zaw ie ra jący m  m ieszan inę  żywic 
syn te tycznych  i ro zc ień cza ln ik ó w  z d o d a tk i e m  ś r o d k a  
m a tu jąceg o .

1.2. Zakres stosow ania przedmiotu normy. P o d k ła d  
po l ie s t ro w y  p o d  izolację  jes t p rz e z n a c z o n y  d o  z a b e zp ie 
czan ia  o d w ro tn y c h  po w ie rzch n i  ta śm  s ta low ych  o c y n 
k o w a n y c h  m e to d ą  ciąg łego  p o w le k a n ia  o ra z  j a k o  w a r 
stwa p o d k ła d o w a  p o d  p ia n k ę  p o l iu re ta n o w ą .

2. O Z N A C Z E N IE

Przykład oznaczenia p o d k ła d u  p o l ie s t ro w ego  p o d  izo 
lację p o p ie la te g o  ja sn e g o :

PO D K ŁA D  PO LIESTRO W Y POD IZOLACJĘ 

P O P IE LATY  JASNY 
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3. W YM AG ANIA I BAD AN IA

3.2. T rw ałość. P o d k ła d  po l ie s t row y  p o d  izolację  p o 
winien  o d p o w ia d a ć  w y m a g a n io m  n o rm y  w c iągu  12 
miesięcy, licząc o d  d a ty  p ro d u k c j i .  W  ty m  czasie  jest 
d o p u sz c z a ln y  p rzy ro s t  lepkości u m o w n e j  o  30 %  w s to 
su n k u  d o  gó rn e j  g ran icy  p o d a n e j  w  3. Ib).

3.3. Pobieranie próbek i przygotow anie średniej próbki 
laboratoryjnej należy  w y k o n a ć  zg od n ie  z P N -7 4 /C -8 1 5 0 0  
p o  p rz e p ro w a d z e n iu  b a d a ń  wg P N -7 2 /C -8 1 5 0 3 .

3.4. Program badań
3.4 .1 . Badania pełne p o lega ją  na  sp ra w d z e n iu  z g o d 

ności ze w szystk im i w y m a g a n ia m i  w y m ie n io n y m i w 3.1. 
N ależy  je w y k o n a ć  raz  n a  k w a r ta ł  o ra z  p rzy  każdej 
zm ian ie  s u ro w c ó w  i m e to d  tech no log iczn ych  m ogącyc h  
mieć w pływ  na  ja k o ś ć  w y ro b u  o ra z  w p rz y p a d k u  b a 
d a ń  roz jem czych .

3.4 .2 . Badania niepełne po leg a ją  na  sp raw d ze n iu  
zgodnośc i z w y m a g a n ia m i w ym ien io n y m i w 3.1, z w y 
ją tk ie m  3.1o), p), r). N ależy  je  w y k o n y w ać  d la  każdej 
p a r t i i  p ro d u k c y jn e j  w y ro b u .

3.5. Przygotow anie powłok do badan
3.5 .1 . Przygotow anie podłoża. Płytki s ta lo w e  o c y n k o 

w ane  o g n io w o 1) i p ły tk i  z b lachy  k a ro se ry jne j  g łę b o k o -  
tłocznej wg P N -7 1 /H -9 2 1 4 3  o w y m ia ra c h  200X300 m m  
i g rubośc i  0 ,7  + 0 ,8  m m  p o d d a ć  o b ró b c e  chem iczne j 
wg techno log ii  s to so w a n e j  p rzez  o db io rcę .

3.1 . Z estaw ienie wym agań i metody badań ') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

Wymagania / Metody badań, wg

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostałość na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

% mas., najwyżej 0,01 PN-81/C-81505

b) Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem o średnicy
otworu wypływowego 4 mm/s 80+90 PN-81/C-81508

metoda A

c) Gęstość, g/cm’ 1,30 -H , 36 PN-82/C-81551 
metoda B

d) Roztarcie pigmentów, pm. najwyżej 10 BN-78/6110-09 p. 2.6b)

e) Zawartość substancji nielotnych, % mas. 58+62 3.6.1

0  Temperatura zapłonu, °C, co najmniej +21 PN/C-04007

g) Wygląd powłoki powłoka gładka o równomiernym po
łysku, bez wtrąceń i chropowatości

3.6.2

h) Połysk powłoki, % 20 ±3 3.6.3

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw  i Farb 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chem icznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r. 

jako norma obow iązu jąca od dnia 1 października 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1983 poz. 15)
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cd. tablicy

Wymagania Metody badań, wg

i) Twardość ołówkowa, co najmniej 11B BN-78/6110-03

j )  Stopień usieciowania. cykli, najwyżej 15 3.6.4

k) Odporność na uderzenie z siatką nacięć bez odchodzenia powłoki , 3.6.5

l) Elastyczność co najmniej
—  blacha stalowa
—  blacha ocynkowana

T2
T4

3.6.6

ł) Przyczepność do pianki poliuretanowej, 
najmniej

% powierzchni, co
50 3.6.7

m) Odporność na tłoczenie z siatką nacięć, % oderwanych kwadra
tów lub ich części 0 3.6.8

n) Odporność na głębokie tłoczenie bez odchodzenia powłoki 3.6.9

o ) Odporność na działanie wody dopuszczalna nieznaczna zmiana odcie
nia barwy i połysku; nie dopuszcza się 

spęcherzenia powłoki

3.6 !0

p) Odporność na ciągłe działanie wilgoci, mm, najwyżej
—  po 120 h .
—  po 240 h

1
1,5

nie dopuszcza się^żadnych innych zmian, 
z wyjątkiem nieznacznej zmiany połysku

3.6.! 1
i
i
i
I

r) Odporność na zmienne działanie wilgoci,
—  po 5 cyklach
—  po 10 cyklach

mm, najwyżej
1

1,5
nie dopuszcza się żadnych innych zmian, 
z wyjątkiem nieznacznej zmiany połysku

3.Ó.I2 

----  1

3 .5 .2 . P rzygotow anie wyrobu. B a d a n y  p o d k ła d  w y
m ieszać , sp ra w d z ić  lepk ość  u m o w n ą ,  w  razie  k o n ie c z 
ności rozc ieńczyć  o c ta n e m  e ty lo g lik o lu  d o  lepkości 
u m o w n e j  o k re ś lo n e j  w  3 . Ib).

3.5.3. W ykonanie powłok. N a  p ły tk i  p rz y g o to w a n e  
wg 3.5.1 n an ieść  za p o m o c ą  a p l ik a to r a  wg P N - 7 9 /  
C-81514  w a rs tw ę  b a d a n e g o  p o d k ła d u  w ten  sp o s ó b ,  ab y  
g ru b o ś ć  p o w ło k i  w yn os i ła  1 0 - i -12 pm  na  su c h o  i w y
palić  w p iecu  tu n e lo w y m  fi rm y  W a r n e r  P f le idere r  typ  
B F G  500. P a ra m e t r y  p r a c y  p ieca  p o w in n y  zabezpieczyć  
osiągnięcie  te m p e r a tu r y  230 ° C ‘) p rze z  p ły tk ę  z n a n ie 
s io n y m  b a d a n y m  p o d k ła d e m .  P o  w y p a le n iu ,  p ły tk i  n a 
leży d o p ro w a d z ić  d o  te m p e r a tu r y  o to c ze n ia .  D o p u sz c z a  
się ch ło d ze n ie  w w odzie .  T a k  p rz y g o to w a n e  p ły tk i  p o 
ciąć n a  o d p o w ie d n ie  w y m ia ry  o k re ś lo n e  w o p isa ch  p o 
szczegó lnych  b a d a ń .

3 .5 .4 . A klim atyzacja pow łok. P rzed  p rz y s tą p ie n ie m  
d o  b a d a ń  p o w ło k i  a k l im a ty z o w a ć  24 h w te m p e ra tu rz e  
23 ± 2  ° C  i w ilgo tnośc i  w zględnej p o w ie trz a  50 ± 5  %.

3.5.5. Pom iar grubości pow łok. W  d o w o ln y m  miejscu 
pły tk i  z n a n ie s io n ą  p o w ło k ą  w y k o n a ć  p o m i a r  g ru b o śc i  
ca łk ow ite j  (p o w ło k a  +  p ły tka ) ,  ś r u b ą  m ik ro m e try c z n ą ,  
z d o k ła d n o ś c ią  d o  ± 1  pm . N as tę p n ie  w m iejscu  p o m ia ru  
ca łko w ic ie  /m y ć  p o w lo k ę  m e ty lo e ty lo k e to n e m  d o  m e
ta l iczneg o  p o d ło ż a  i zm ierzyć  g ru b o ś ć  p ły tk i .  Z  ró ż n i
cy w y n ik ó w  o t r z y m u je  się m ie rz o n ą  g ru b o ś ć  po w ło k i .  
P o m ia r  w y k o n a ć  w 3 ró żn y c h  m ie jscach ,  ob l icza jąc  
ś r e d n ią  a ry tm e ty c z n ą .  P o m ia r  g ru b o śc i  p o w ło k i  m o ż n a

' )  Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

w y k o n a ć  in n y m  p rz y r z ą d e m  zap e w n ia ją c y m  w y m a g a 
ną  d o k ła d n o ś ć  p o m ia ru .

3.6. O pis badań
3.6.1. O z n acza n ie  zaw arto śc i  substancji  nielo tnych

w y k o n a ć  zg o d n ie  z P N -7 9 /C -8 1 5 1 2  m e to d ą  B, s to su jąc  
o d w a ż k ę  o k o ło  1,5 g bez  d o d a w a n ia  ro z p u szcz a ln ik a ,  
t e m p e ra tu rę  suszen ia  180 °C  i czas 30 min.

3.6.2. O cena wyglądu pow iek i.  O ce n ę  w yg lądu  p o 
w łok i p rz e p ro w a d z ić  n a  p o w ło k a c h  p rz y g o to w a n y c h  
wg 3.5.3 n a  p ły tk a ch  s ta lo w y ch  lub  o c y n k o w a n y c h ,  
n ie u z b r o jo n y m  o k iem  w ro z p r o s z o n y m  świetle d z ie n 
n ym .

3.6.3 . O kreślanie połysku w y k o n a ć  z g o d n ie  z P N - 8 1 /  
C -81550  a p a r a t e m  G a r d n e r a  60° na  p o w ło k a c h  p rz y 
g o to w a n y c h  n a  p ły tk a c h  s ta low ych  o c y n k o w a n y c h  
wg 3.5.

3.6 .4. Badanie stopnia usieciow ania powłoki w y k o n a ć  
na  p o w ło k a c h  p rz y g o to w a n y c h  wg 3.5 n a  p ły tk ach  
s ta lo w y ch  o c y n k o w a n y c h  w sp o s ó b  nas tęp u jąc y :  t a m 
p o n  z w a ty  w iskozow ej wg P N -8 0 /P -8 5 0 7 0  o ś redn icy  
o k o ło  50 m m , zwilżyć w m e ty lo e ty lo k e to n ie ,  o d c isn ąć  
n a d m ia r  ro z p u szcz a ln ik a ,  a n a s tęp n ie  z nac isk iem  o d 
p o w ia d a ją c y m  o b c ią ż en iu  w agi o k o ło  I kg p rzesuw ać  
t a m p o n  p o  linii p ro s te j  o  d ługośc i o k o ło  200 m m  
ta m  i z p o w ro te m  w czasie o k o ło  1 s (s tan o w i to  1 cykl), 
d o  m o m e n tu  m ie jscow ego  u k a z a n ia  się p o d ło ża ,  je d n a k  
nie więcej niż 15 cykli .

3.6 .5. Badanie odporności na uderzenie z siatką nacięć 
w y k o n a ć  n a  p o w ło k a c h  p rz y g o to w a n y c h  wg 3.5 na 
p ły tk ac h  s ta lo w y c h  o c y n k o w a n y c h ,  za p o m o c ą  a p a r a t u  
d o  b a d a n ia  u de rz en ia  f i rm y  E richsen  ty p  304. S k ład a  
się on  / p ro w a d n ic y  c ięż a rka  w kształc ie  rt iry z p o -  
d z ia łk ą .  p rzy  czy m  je d n a  d z ia łk a  w ynosi 0,025 m. R u-
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c h o m y  ciężarek  o m as ie  1,81 kg  jes t  z a k o ń c z o n y  k a lk ą
0 ś redn icy  15,87 m m . N a  b a d a n e j  p o w łoce  w y k o n a ć
11 rów n o leg łych  nacięć  d o  p o d ło ż a  w o d s tę p a c h  co
1 m m . N a s tęp n ie  w tym  sa m y m  m iejscu  w y k o n a ć  11 
tak ic h  sam y ch  nacięć , p ro s to p a d ły c h  d o  p o p rz e d n ic h ,  
u zy sk u ją c  s ia tkę  zaw ie ra jącą  100 k w a d ra tó w .  S ia tkę  
na leży  w y k o n a ć  w odleg łośc i  co n a jm nie j  20 m m  od  
b rzeg u  pły tk i.  N a s tę p n ie  b a d a n ą  p ły tk ę  (p o w ło k ą  lak ie 
ro w ą  w d ó ł)  w łożyć d o  u rzą d z en ia  i spuścić  c iężarek  
z w ysokośc i 40 d z ia łek ,  u z y sk u ją c  w y m a g a n ą  energię  
u d e rzen ia  18,1 J .  C ięża rek  p o w in ien  ude rzy ć  w taki 
sp o s ó b ,  ab y  ś ro d e k  w ytłoczone j  k o p u ły  p o k ry w a ł  się 
ze ś r o d k ie m  sia tk i  nacięć . N as tę p n ie  wyjąć p ły tkę ,  na  
miejsce w yp uk łe  p rzyk le ić  ta ś m ę  s a m o p rz y le p n ą  „W is- 
k o le x " 1), nag łym  sza rp n ięc iem  zerw ać  i n ieu z b ro jo n y m  
o k ie m  ocenić  o d c h o d z e n ie  p o w ło k i  od  p o d ło ż a .

3.6 .6 . Badanie elastyczności w y k o n a ć  na  p o w ło k a c h  
p rz y g o to w a n y c h  wg 3.5 zg o d n ie  z P N -7 6 /C -8 1 5 2 8  m e 
to d a  B, s to su jąc  k o m p le t  sw o rzn i  w y m ienny ch  o p r o 
m ien iach  s tan o w iący c h  w ie lo k ro tn o ść  g ru bo śc i  b lachy  
używ anej  d o  b a d a n ia  pow łok i .

P ró b ę  zg inan ia  p rzy  m a ły m  p ro m ie n iu  w y k o n a ć  s to 
su jąc  w k ład k i  (b lachy) o  g ru b o śc i  p ły tk i  z b a d a n ą  p o 
w łok ą  ( lu b  jej w ie lo k ro tn o śc i )  o ra z  im ad ło .

B a d a n ie  e las tyczności p ro w a d z ić  aż  d o  o k re ś len ia  
na jm n ie jszego  p ro m ie n ia ,  p rzy  k tó ry m  nie w y s tępu ją  
jeszcze ż ad n e  rysy  lub  pękn ięc ia  o d s łan ia jąc e  m eta l .

O cenę  b a d a n e j  p o w łok i  na  zgięciu w y k o n a ć  za p o m o 
cą lupy  o  10 -k ro tnym  p o w ięk szen iu  b e z p o ś re d n io  po  
w y k o n a n iu  p ró b y .  E la s tyczn ość  w y ra ż o n ą  liczbą T  o b l i 
czyć wg w zoru

r
T  =  — h

w k tó ry m :
r —  na jm nie jszy  p ro m ie ń  zg inan ia  (sw orzn ia ) ,
b —  g ru b o ś ć  b lachy .

3.6 .7 . Badanie przyczepności pianki poliuretanowej do
powłoki podkładu w y k o n a ć  na p o w ło k a c h  p r z y g o to w a 
nych wg 3.5 na  p ły tk ach  s ta lo w y ch  o c y n k o w a n y c h
o w y m ia rach  200X300 m m . P ian k ę  p o l iu re ta n o w ą  n a le 
ży w y tw orzy ć  w p rzes trzen i  m iędzy  d w iem a  p ły tk am i 
zn a jd u jący m i się w fo rm ie  m ającej  k o m o rę  o w y m ia 
rach 260X50X20 m m . O czy szczo ną  fo rm ę  p o s m a ro w a ć  
ś ro d k ie m  p oś l izgo w y m  np . ro z tw o re m  o leju  s i l ik o n o w e 
g o  i o g rzew ać  5 m in  w suszarce  la b o ra to ry jn e j  o  t e m p e r a 
tu rze  40 °C . N a s tę p n ie  um ieśc ić  na dn ie  fo rm y ,  p o 
z io m o ,  p ły tkę  o w y m ia ra c h  200X300 m m  z n a n ie s io n ą  
w a rs tw ą  b a d a n e g o  p o d k ła d u  sk ie ro w a n ą  d o  góry . 
W  czystym , su ch y m  n ac zy n iu  sz k lan y m  lub  p o rc e l a n o 
w ym  p rz y g o to w a ć  m ie szan in ę2): 134 g p o lio lu  z d o d a t 
k iem  ś r o d k a  p ia n o tw ó rc z e g o  (sk ładn ik  A) i 150 g izo- 
c ja n ia n u  (sk ład n ik  B). O d w a ż o n e  od dz ie ln ie  sk ład n ik i  
na leży  po łączyć ,  in ten sy w n ie ,  m ieszając  p rzez  10 s, przy  
zac h o w a n iu  dużej o s t ro ż n o śc i  (o k u la ry ,  rękaw ice ,  o s ło 
na tw arzy ) ,  po zos taw ić  na  27 s, a n a s tęp n ie  w lać d o

') 1’alr/ Informacje dodatkowe p. 8. 
')  Pati / Informacje dodatkowe p. 7.

fo rm y . F o r m ę  n a k ry ć  d ru g ą  p ły tk ą  o  w y m ia ra c h  200X 
X300 m m  p o w ło k ą  p o d k ła d u  sk ie ro w a n ą  d o  d o łu .  
Pły tkę  naieży lek ko  obc iążyć .  P o  up ływ ie  10 m in  zd e 
m o n to w a ć  fo rm ę  i w y jąć  p ły tk i  z łączon e  sp ien io n ą  
p ia n k ą  p o l iu r e ta n o w ą  P o  2 h d o k o n a ć  ręcznego  o d e r 
w an ia  jed n e j  z p ły tek  o d  p ia n k u  p o l iu re ta n o w e j .  B a d a 
ny p o d k ła d  o d p o w ia d a  w y m a g a n io m ,  jeżeli co n a jm n ie j  
na  50 %  p o w ie rzchn i  o d e rw a n e j  pły tk i p o z o s ta je  w a r 
stwa p iank i .

3 .6 .8 . Badanie odporności na tłoczen ie z siatką nacięć 
w y k o n a ć  na  p o w ło k a c h  p rz y g o to w a n y c h  w g 3.5 na 
p ły tk a ch  s ta low ych  o c y n k o w a n y c h .  N a p o w ło ce  w y k o 
n ać  11 ró w no leg łych  nac ięć  p o w ło k i  d o  p o d ło ż a  w o d 
s tęp ach  co  1 m m . W  tym  sa m y m  miejscu w y k o n a ć
11 ta k ich  sam y ch  nacięć , p ro s to p a d ły c h  d o  p o p rz e d n ic h ,  
u zysku jąc  s ia tkę  za w ie ra jącą  100 k w a d ra tó w .  S ia tkę  na 
leży w y k o n a ć  w odległości co  na jm nie j  20 m m  o d  b rz e 
gu  płytki.  T łoczen ie  p rz e p ro w a d z ić  zgo dn ie  z PN -75/ '  
C -81529 d o  8 m m ,  p ó  czym  w yjąć p ły tkę  i w  miejscu  
t łoczen ia  nak le ić  ta śm ę  s a m o p rz y le p n ą  „ W i s k o i o " ') .  
N as tęp n ie  n ag łym  sza rpn ięc iem  zerw ać  ta śm ę  i n ieuz
b ro jo n y m  o k iem  ocenić  p ro c e n t  o d e rw a n y c h  k w a d r a 
tó w  lub  ich części.

3.6 .9 . Badanie odporności na głębokie tłoczen ie w y
k o n a ć  na  p o w ło k a c h  p rz y g o to w a n y c h  wg 3.5 n a  p ł y t 
kach  s ta low ych  o c y n k o w a n y c h  o  w y m ia ra c h  100X 
X I 00 m m  a p a r a t e m  E rich sen a  ty p  224/11 w sp o s ó b  
p o d a n y  w In s truk c j i  obs ług i  u rz ą d z e n ia ,  s to su jąc  n a 
rzędzie tłoczące  k u b k i  o ś redn ic ;  33 m m . O cen ę  w y k o 
nać  p rzez  n ak le jen ie  ta ś m y  s a m o p r z y l e p n e j W i s k o l e x “ ‘) 
n a  k ra w ę d ź  wygięcia  k u b k a ,  wzofui. ca łego  o b w o d u .  
N as tępn ie  nag łym  szarpn ięc iem " zerw ać  ta śm ę  i ocenić 
n ie u z b ro jo n y m  o k ie m  o d c h o d z e n ie  p o w ło k i  o d  p o d ło ż r

3 .6 .10 . Badanie odporności na dzia łanie wody prze  
p ro w a d z ić  z g o d n ie  z P N -7 6 /C -8 1 5 2 1  n a  p ły tk a c h  przy
g o to w a n y c h  wg 3.5 z b lachy  o c y n k o w a n e j  o  w y m ia rach  
nie m nie jszych niż 150X100 m m  w n a s tęp u jąc y c h  w a r u n 
kach: t e m p e r a tu r a  w o d y  40 ± 1  °C , czas ekspozycj i  
240 h. P rz e w o d n ic tw o  w o d y  p o d c z a s  b a d a n ia  nie m o że  
p rze k ra c z a ć  0,2 m S / m  W  p rz ec iw ny m  w y p a d k u  należy 
w odę  zd e jo n izow ać .

3.6 .11 . Badanie odporności na sta łe  działanie w ilgoci
w y k o n a ć  w szafkow ej k o m o rz e  k l im a tyczn e j  p o jem n ośc i  
300 I. K o m o ra  k l im a ty c z n a  sk ła d a  się z:

a )  szafki,  tj. po d ło g i ,  r a m y  i u szcze ln ionych  ścian  
szk lan ych ,  p rzy  czym  śc ian a  p rz ed n ia  jes t  o tw ie ra n a ,

b) s to ja k a  p ró b e k ,
c) u rz ą d z e n ia  g rzew czego ,
d)  u k ła d u  regulacji t e m p e ra tu ry ,
e) t e r m o m e tru  z ew n ę trzn eg o  u m ieszc zo n e g o  w górn e j  

śc ianie  k o m o ry .
K o m o rę  k l im a ty cz n ą  należy  nap e łn ić  w o d ą  d e s ty lo 

w an ą  d o  w ysokośc i  1 0 - i -12 m m  (4 I), a ilość w ody  
p rzed  p o d g rz a n ie m  k a ż d o ra z o w o  k o n t ro lo w a ć .

W ykonanie oznaczania. T rzy  pły tk i  z b la c h y  o c y n k o 
w anej o  w y m ia rach  100X 150 m m , p rz y g o to w a n e  zgodn ie  
z 3.5 o  za b e zp ieczo ny ch  k raw ęd z iac h  i o d w ro tn e j  s t r o 
m e , nac iąć  sk a lp e lem  do  p o d ło ż a  w odleg łości  co  naj-
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m niej 30 m m  o d  w ąsk ie j  k raw ęd z i ,  rów n o leg le  d o  niej. 
N a s tę p n ie  p ły tk i  z a m o c o w a ć  n a  s to ja k u ,  sp e łn ia jąc  n a 
s tępu jące  w a ru n k i :

a )  m in im a ln a  od leg ło ść  o d  śc ian  i su f i tu  100 m m ,
b) m in im a ln a  od leg łość  d o ln e j  k ra w ę d z i  p ły te k  od  

p o w ie rzc h n i  w o d y  200 m m ,
c) od leg łość  m ięd zy  p ły tk a m i 20 m m ,
d ) rozm ieszczen ie  p ły tek  n a  tej sam ej w ysok ośc i ,  ab y  

p a ra  w o d n a  s k r o p lo n a  n a  w yższych  p ły tk a c h  n ie  sp ły 
w ała  n a  niższe,

e) p ły tk i  um ieśc ić  ta k ,  a b y  nacięc ie  z n a jd o w a ło  się 
w do lne j części.

Przebieg badania. Z a m k n ię tą  k o m o r ę  o g rz ać  d o  t e m 
p e ra tu ry  40 ± 3  °C  i u t r z y m y w a ć  j ą  p rzez  ca ły  czas 
b a d a n ia  (nie w y łącza jąc  o g rz e w a n ia  p o d c z a s  e w e n tu a l 
nego  w y jm o w a n ia  p ły tek ) .  C zas  ekspozyc j i  w ynosi  240 h 
p rzy  w ilg o tno śc i  w zg lędne j 100 %.

O cena wyniku badania. P o  p r z e p r o w a d z e n iu  b a d a n ia  
osuszyć  p ły tk i  i n ak le ić  w zd łuż  n ac ięc ia  ta ś m ę  s a m o 
p rz y le p n ą  , ,W isko lex“ ‘), p o  czym  n ag ły m  sza rp n ięc iem  
zerw ać.  N a s tę p n ie  zm ierzyć  m a k s y m a ln ą  sze ro k o ść  usz
k o d z e n ia  p o w ło k i  i o t r z y m a n ą  w a r to ś ć  podz ie l ić  p rzez  2.

3.6 .12 . Badanie odporności na zmienne działanie w il
goci w y k o n a ć  w szafk ow ej  k o m o r z e  k l im a ty czne j  
wg 3.6.11.

W ykonanie oznaczania —  zgo d n ie  z 3.6.11.
Przebieg badania. Z a m k n ię tą  k o m o r ę  o g rz a ć  d o  t e m 

p e ra tu ry  40 ± 3  °C ,  u z y sk u jąc  jed n o c z e śn ie  w i lgo tn ość  
w zg lędn ą  p o w ie tr z a  100 %  i u t r z y m y w a ć  te w a ru n k i  
p rzez  8 h. N a s tę p n ie  w yłączyć o g rz ew an ie  i o tw o rzy ć  
d rzw i k o m o r y  n a  16 h. W  ty m  czasie  t e m p e ra tu ra  
w k o m o r z e  p o w in n a  o bn iż y ć  się d o  te m p e r a tu r y  p o 
ko jow ej ,  a  w ilg o tn o ść  w zg lędn a  p o w ie tr z a  —  d o  poniże j

’ )  Patrz Informacje dodatkowe p. 8.

KON

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę —  Cieszyńska Fabryka Farb 
i Lakierów PO LIFARB , Cieszyn.

2. Normy związane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowa

nie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-79/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartości składni

ków podstawowych 
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań
PN-76/C-8I521 Wyroby lakierowe. Badanie odporności powłok la

kierowych na działanie wody oraz oznaczanie nasiąkliwości 
PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczności powłok 

lakierowych przez zginanie 
PN-75/C-81529 Wyroby lakierowe. Próba tłoczności powłok przy

rządem Erichsena 
PN-8I/C-81550 Wyroby lakierowe. Pomiar połysku lustrzanego 

przyrządami fotoelektrycznymi 
PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna

75 % . S ta n o w i  to  1 cykl b a d a n ia .  N ależy  w y k o n a ć  
10 cykli .

O cena wyniku badania —  zg o dn ie  z 3.6.11.
3.7. O cena wyników badań. W y ró b  na leż y  u z n a ć  za 

z g o d n y  z w y m a g a n ia m i  n o r m y ,  jeżeli spełn ia  w szystk ie  
w y m a g a n ia  w y m ie n io n e  w 3.1.

3.8. Zaśw iadczenie w ytwórcy o wynikach badań. D la  
każde j  p a r t i i  w y ro b u  p ro d u c e n t  je s t  o b o w ią z a n y  d o s t a r 
czyć zaśw iadczen ie  s tw ie rd za jące  z g o d n o ść  z w y m a g a 
n iam i  niniejszej n o rm y .

4. PAK O W A NIE, P R Z E C H O W Y W A N IE  
I TR A N SPO R T

4.1. Pakowanie. P o d k ła d  p o l ie s t ro w y  p o d  izolac ję  n a 
leży p a k o w a ć  zgo dn ie  z P N -7 3 /C -8 1 4 0 0  w k o n te n e ry  
p o jem n o śc i  750 1 lub inn e  o p a k o w a n ia  u z g o d n io n e  p o 
m iędzy  p ro d u c e n te m  i o d b io rc ą ,  jeżeli zab ezp iecza ją  
p r o d u k t  nie gorzej  niż ww. o p a k o w a n ia  i m a ją  w y m ia ry  
zg o d n e  z z a sa d a m i sy s tem u  w y m ia ro w e g o  o p a k o w a ń  
wg P N - 7 8 /0 - 7 9 0 2 1 .  Z n a k o w a n ie  o p a k o w a ń  p o w in n o  
być zg o d n e  z P N -7 6 /0 - 7 9 2 5 2 .  N a  o p a k o w a n ia c h  p o 
w in ien  być u m ieszczo n y  t rw a ły  n a p is  zaw ie ra jący  co 
n a jm nie j :

a )  n az w ę  lub  zn ak  z a k ła d u  p ro d u k c y jn e g o ,
b) nazw ę i sy m b o l  w y ro b u ,
c) n u m e r  par t i i ,
d )  m asę  b r u t t o  i n e t to  lu b  o b ję to ść ,
e) d a tę  p ro d u k c j i .
4.2. Form owanie jednostek ładunkow ych. W  p rz y p a d 

k u  s to so w a n ia  pa le tyzac j i ,  je d n o s tk i  ła d u n k o w e  n a leży  
p a le ty zo w ać  n a  p a le ta ch  wg P N -7 5 /M -7 8 2 1 6 .  Ł a d u n e k  
n a  p a le ta c h  na leży  zabezp ieczyć  p rz e d  p rz e s u w a n ie m  
i d e fo rm a c ją .

4.3. Przechowywanie i transport —  zg o dn ie  z P N - 7 3 /  
C-81400.

I E C

DODATKOWE

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy 
PN-75/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe cztero- 

wejściowe bez skrzydeł drewniane 800x1200-EUR 
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna

kowanie. Wymagania podstawowe 
PN-80/P-85070 Wyroby opatrunkowe włókiennicze. Wata oczna 

operacyjna i opatrunkowa 
Pozostałe normy związane podano w tablicy.
3. Symbol wg SWA —  7531-563-820.
4. Autorzy projektu normy — mgr inż. Witold Wieczorek, mgr 

inż. Krystyna Kokot, mgr inż. Marek Zadrożny —  Cieszyńska Fabry
ka Farb i Lakierw PO LIFARB. Cieszyn.

5. Płytki stalowe ocynkowane powinny być wykonane z blachy 
wg ZN-76/0642-22 Blacha stalowa ocynkowana.

6. Pomiar temperatury wykonuje się paskami wskaźnikowymi na 
podłożu metalowym np. firmy Reatec, naklejając w miejscu nic- 
pomalowanym.

7. System dwukomponentowy o symbolu Sh 4050/1 —  wg T G L  
28238/08, firmy niemieckiej Syspur.

8. Wymagania techniczne dotyczące taśmy klejącej wg ZN-77/ 
M PCh-W S-T-ll Samoprzylepna taśma ..Wiskolex". Tomaszowskie 
Zakłady Włókien Sztucznych W ISKOM.
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