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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  normy są lak iery  caponowe, bezbarwne 
i barw ione —  roztw ory  w ysokolepk iej n itrocelu lozy w  rozpuszczalnikach 
organicznych z dodatkiem  p lastyfikatorów .

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lak iery  caponowe stosuje się do 
dekoracyjnego i ochronnego m alowania pow ierzchn i w yrobów  m etalowych, 
szklanych i papierow ych dla nadania im  połysku, koloru oraz w  celu ochrony 
przed w ilgocią.

Lak ier caponowy bezbarw ny stosuje się rów n ież na drewno jako podkład 
pod lak iery  chem outwardzalne „Chem olak” i „Chem osil”  w  celu ochrony 
drewna przed zaciemnieniem .

2. OZNACZENIE

L A K IE R  C A P O N O W Y  B E Z B A R W N Y  
BN-75/6114-10 S W A  411-268-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

W ym agania M etody badań, w g

a) Wstępne próby techniczne
b) Lepkość m ierzona kubkiem 

Forda, s
c) Gęstość, g/cm3, n a jw yżej

zgodnie z PN-

50-V-120
0,95

-72/C-81503

PN-75/C-81508
BN-64/6110-11

Zgłoszona przez Z jednoczenie Farb i Lak ierów  
Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora Zjednoczenia Przem ysłu  Farb
i Lak ierów  dnia 22 października 1975 r. jako norma obow iązu jąca w  za

kresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm . i M iar nr 5/1976 poz. 14)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1976. W p ły w  do W N  3. 1. 76. O ddano  do skiadu  
20. 1. 76. D ru k  ukończono w  m arcu  1976 r. O b j. 0,40 a. w . N a k ła d  3000+110 egz. Cena zł 1,20. 

B ie lsk ie  Z a k ła d y  G ra ficzne , zam. 355/76
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cd. tablicy

W ym agania M etody badań, w g

d) Czas schnięcia pow łoki
w  tem peraturze 20 ±2 °C
i w ilgotności w zględnej
pow ietrza  65 ±5% do osiąg
nięcia:
—  1 stopnia wyschnięcia,

20min, n a jw yżej
—  7 stopnia wyschnięcia

PN-69/C-81519godz, n a jw yżej 3
e) Zawartość substancji lotnych,

%, na jw yżej 92 PN-75/C-81512
f) Rozlewność przy lepkości ro 

boczej, stopień, co najm niej 6 PN-67/C-81507
g) Elastyczność pow łok i w g

PN-69/C-81528aparatu typ A 2
h) Twardość w zględna pow łoki,

co najm niej 0,45 PN-73/C-81530
i) Przyczepność pow łok i (do

PN-73/C-81531drewna i metalu), stopień 2
j) Odporność pow łok i na zm ato pow łoka bez

w ien ie  po 1-godzinnym  zanu zmian, nie
rzeniu w  w odzie m atow ieje PN-66/C-81521

k) Odporność pow łoki na działa w ytrzym u je
nie tem peratury podwyższonej próbę 3.6
do 60 +5°C

1) Odporność pow łoki na działa w ytrzym u je
nie św iatła próbę 3.7

ł) Tem peratura zapłonu, °C, co
+  1najm niej PN/C-04007

3.2. Trwałość. Lak iery  caponowe pow inny odpowiadać wym agan iom  normy 
w  ciągu 9 m iesięcy, licząc od daty produkcji. W  tym  okresie dopuszcza się 
zm ianę lepkości o ±20%.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej na
leży  w ykonać zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prób w g 
PN-72/C-81503.

3.4. Rodzaje badań
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgodności ze w szystkim i pa

ram etram i w ym ien ionym i w  3.1. N a leży je  w ykonyw ać co najm niej raz na 
kw artał oraz przy każdej zm ianie stosowanych surowców  i metod technolo
gicznych mogących mieć w p ływ  na w yn ik i badań, oraz w  przypadku badań 
rozjem czych.

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu zgodności z wym aganiam i 
w ym ien ionym i w  3.1, z w y ją tk iem  badań podanych w  3.1 c),

Badania należy w ykonyw ać dla każdej partii wyrobu.
3.5. Przygotowanie powłok do badań
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badany lak ier należy rozcieńczyć rozcieńczał-
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nikiem  do w yrob ów  celu lozowych RC-01 w g  BN-75/6118-30 do lepkości ro 
boczej 20-4-25 s w g  kubka Forda.

3.5.2. Przygotowanie powłok. P ły tk i z drewna liściastego, stalowe i szklane 
przygotow ane w g PN-74/C-81513 należy pom alować badanym lak ierem  jedno
razow o k rzyżow o sposobem natrysku w g PN-70/C-81514 i suszyć w  tem pe
raturze 20 ±2 °C  i w ilgotności w zględnej pow ietrza 65 ±5% w  ciągu 3 godz.

Grubość pow łok i po wyschnięciu powinna wynosić 10-r-15 îm.
3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Pow łok i przed wykonaniem  badań elastycz

ności, tw ardości i  odporności na podwyższoną temperaturę, należy ak lim aty
zować 6 godz w  tem peraturze 20 ±2 °C  i w ilgotności w zględnej pow ietrza 
65 ±5%, przed wykonaniem  pozostałych badań -— 1 godz w  tem peraturze 
60 ±5°C.

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać:
a) przyrządem  elektrom agnetycznym  w g  PN-74/C-81515 —  w  przypadku 

pow łok  na płytkach stalowych,
b) m ikrom etrem  lub metodą niszczącą za pomocą czujnika zegarow ego —  

w  przypadku pow łok na płytkach drewnianych i szklanych.
3.6. Opis badań
3.6.1. Badanie odporności powłok na działanie temperatury podwyższonej

do 60 ±5°C . Pow łokę  przygotow aną w g  3.5 na p łytce stalowej lub szklanej 
umieścić w  tem peraturze 60 ±5 °C  na okres 3 godz. Następnie p łytkę w y jąć
i doprowadzić do tem peratury pokojow ej.

W ygląd  pow łok i nie pow in ien ulec zmianie.
Dopuszcza się nieznaczną zm ianę odcienia w  lakierach barwionych.
3.6.2. Badanie odporności powłok na działanie światła sztucznego. Pow łokę 

przygotow aną na p łytce szklanej w g  3.5.2 i ak lim atyzowaną w g 3.5.3 zakrytą
do połow y czarnym  papierem  fotograficznym , poddać działaniu lam py kw ar ___
cow ej typu Fam ed L-6, zgodnie z BN-71/6110-33 przez 24 godz. Następnie na?1 
leży  wykonać ocenę w yglądu  pow łok i n ieuzbrojonym  okiem  w  rozproszonym'*'*" 
św ietle  dziennym.

Lak ier należy uznać za zgodny z wym agan iam i normy, jeże li pow łoka na
świetlana nie w ykazu je  zmian.

Dopuszcza się w  lakierach barw ionych m inimalną zmianę odcienia koloru.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lak iery  caponowe pakuje się zgodnie z PN-73/C-81400 
w  bębny pojem ności 200 dm3 z obręczam i nasadzanymi, pudełka pojem ności 
15 dm3 jednorazowego użytku z blachy b iałej oraz inne opakowania uzgod
nione m iędzy dostawcą i odbiorcą, je że li zabezpieczają one produkt co na j
m niej w  takim  samym stopniu jak opakowania w ym ien ione w  norm ie i są 
zgodne z szeregiem  w ym iarow ym  opakowań.

4.2. Przechowywanie i transport —  zgodnie z PN-73/C-81400.

K O N I E C

In form acje dodatkowe



się punkt 3.7 o treści:
3.7. V, tnagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej w zakresie 

możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.
zm iana 1 —  B iu le tyn  P K N M iJ  n r 5/80 poz. 34 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r 11— 12/85 por. 103)
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  Cieszyńska Fabryka Farb i Lak ierów  
w  M arklow icach k. Cieszyna.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6114-10
a) wprowadzono now e m etody badań dotyczące: czasu schnięcia, elastycz

ności, odporności na działanie św iatła sztucznego, przyczepności i twardości,
b) wprowadzono param etry dotyczące: gęstości i tem peratury zapłonu,
c) wprowadzono podział badań na badania pełne i niepełne.
3. Normy związane

PN-73/C-81400 W yroby lak ierow e. Pakowanie, przechow yw an ie i transport 
PN-74/C-81500 W yroby lak ierow e. Pobieranie próbek i przygotow an ie średniej 

próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 W yroby lakierowe. W stępne próby techniczne 
PN-74/C-81513 W yroby lak ierow e. P ły tk i do badań
PN-70/C-81514 W yroby lak ierow e. Sposoby otrzym yw ania pow łok do badań 
PN-74/C-81515 W yroby  lak ierow e. N ieniszczące pom iary grubości pow łok  
BN-75/6118-30 Rozcieńczalniki do w yrobów  celu lozowych
BN-71/6110-33 W yroby lak ierow e. Określanie odporności pow łok  lak ierow ych  

na działanie światła.
4. Autor projektu normy: m gr inż. W itold  W ieczorek i Julian Najda, C ie

szyńska Fabryka Farb i Lak ierów .
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