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NORMA BRANZOWA BN-75
6114-15
Lakier {falowy schngcy w piecu Zamiast
do cerat BN-64 6114-15

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier ftalowy schnacy
w piecu do cerat, stanowigcy roztwor

zywicy ftalowej w rozpuszczalnikach
organicznych z dodatkiem sykatyw.

1.2. Rodzaje. Rozr6znia sie dwa rodzaje
a) do cerat stotowych,

lakieru:

b) do cerat poditogowych.

2. OZNACZENIE

LAKIER FTALOWY SCHNACY W PIECU, DO CERAT
BN-75/6114-15 SW A 3119-493-000

Zgtoszona przez Zjednoczeni* Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakierow
dnia 29 kwietnia 1975 r. jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji i obrotu

od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dr. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976.

Wplyw do WN 78.75. 0ddtf.0 do illodu 17.10 75.
Druk wtoiSciono w lulym  76. 0bj.0,20

C.no il 1,20
ork wtd. Naotod 4-300 54-

/om 3654/75
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3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Lakier ftalowy

schnacy w piecu do cerat Metody
Wymagania badan
stoto- podito- wg
wych gowych
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Barwa wg skali jodowej, 76 130 PN-58/C-04526
najwyzej
c) Lepkos¢ fthierzong. kub- o5 135 PN-ff4:C-81508

kiem Forda, s

d) Czas schnigcia powtoki
w temperaturze 50-s-55°C 3 PN-69/C-81519
do osiggniecia 3 stopnia
wyschnigcia, h, najwyzej

powtoka nie powinna pekaé

ani tuszczy¢ sie p- 35

e) Elastycznos$¢ powtoki

f) Odpornos¢ powtoki na
zmatowienie pod wpty- powtoka bez zmian (oceng
wem 30 min dziatania wykonuje sie po 2 godz PN-66/C-81521
wody o temperaturze aklimatyzacji)
80°C

g) Odpornos¢ powtoki na 1
godz dziatanie 3% roz-
tworu mydia sodowego
o temperaturze 20 +2°C

powtoka bez zmian (ocene
wykonuje sie po 2 godz PN-53/C-81522
aklimatyzacji)

3.2. Trwatos$é. Lakier powinien odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu
18 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie¢ w tym okresie zwieksze-
nie lepkosci, ktore powinno ustgpi¢ po dodaniu 3% benzyny do lakieréw wg
PN-66/C-96023.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej wy-
kona¢ wg PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu badan wg PN-72/C-81503.

3.4. Przygotowanie powtok do badan

3.4.1. Przygotowanie powiok na ptytkach szklanych. Plytki szklane wg
PN-74/C-81513 pomalowaé¢ jednorazowo badanym lakierem za pomoca pedzla
w sposéb podany w PN-70/C-81514, po czym suszy¢ do osiggnigcia 3 stopnia
wyschniecia zgodnie z 3.1d). Powtoki powinny mie¢ grubo$¢ 20-r-25 jim.

3.4.2. Wykonanie powtok na kawatkach ceraty stotowej. Kawatki ceraty
stotowej o wymiarach 20X20 cm pomalowaé¢ jednorazowo badanym lakierem
za pomoca pedzla w sposéb podany w PN-70/C-81514, po czym suszy¢ zgod-
nie z 3.1d).

3.4.3. Aklimatyzacja powitok. Powioki przed wykonaniem badan nalezy
aklimatyzowa¢ w ciggu 24 apnzw temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 +5°/0.
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3.4.4. Pomiar grubosci nalezy wykona¢ na powilokach przygotowanych na
ptytkach szklanych przyrzadem gwarantujgcym doktadnos¢ pomiaru do 2 |«n.

3.5. Oznaczanie elastycznosci. Powtoke przygotowang wg 34.2 i aklimaty-
zowang wg 34.3 zgig¢ czterokrotnie licem do wewnatrz, a nastepnie na”ze-
wnatrz pod katem 180°, obcigzajac przy kazdym zgieciu ciezarkiem
wzdtuz zgiecia. Powtoka nie powinna pekac¢ ani tuszczy¢ sie w miejscu obcig-
zenia.

3.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wytwoérca obowigzany
jest dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier ftalowy schnacy w piecu do cerat pakuje sie zgod-
nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm3 Dopuszcza
sie stosowanie bebnéw pojemnosci 200 dm3 na podstawie uzgodnienia miedzy
dostawcag i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Radomska Fabryka Farb i Lakie-
row.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6114-15

a) wprowadzono obowigzujgcg symbolike i nazewnictwo zgodnie z SWW,
b) podwyzszono trwato$¢ wyrobu z 12 na 18 miesiecy,
c) uscislono sposéb przygotowania powitok na piytkach szklanych uzupet-
niajac pomiarem grubosci,
d) wyeliminowano parametr przylepnosci z uwagi na uniewaznienie
PN-53/C-81534.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-747C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badan
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréow
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy — inz. lzabela Dzido — RFFiL.
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