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Farba ftalowa modyfikowana
do gruntowania dla okrętownictwa

do ochrony biernej 
czerwona tlenkowa

Zamiast . 
BN-69/6113-i5

Grupa katalogowa X 24')/S śr*
I m  W k D J H
V 'O f t K A  - 1. WSTĘP

1 .1 . Przedmiot normy, przedmiotem normy je s t  
farba fta low a  modyfikowana do gruntowania d la  o - 
krętownictwa do ochrony 'b ie rn e j, czerwona tlen ko
wa -  zaw iesina pigmentów w spoiw ie opartym na ży
wicach syntetycznych i  o le ja ch  schnących z dodat
kiem rozpuszczaln ików , sykatyw oraz środków prze
ciw kożuszeniu i  osadzaniu.

1.2.- Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba 
przeznaczona je s t  do malowania metalowyoh częśc i 
statku znajdujących s ię  wewnątrz pomieszczeń 

mieszkalnych i  magazynów żywności oraz do chłodni 
pracujących w temperaturze do -30°C . Farba je s t  
przystosowana do malowania metodą natrysku bezpo- 
w ietrznego .

1 .3 . Normy związane
PN-73/C-81400 Wyroby lak ierow e. Pakowanie, prze

chowywanie i  transport 
PN  "7^ -PW—53/C-81500 Wyroby lak ierow e. Pob ieran ie pró

bek jednostkowych i  przygotowanie ś red n ie j 
próbki lab o ra to ry jn e j 

PH-72/C-81503 Wyroby lak ie row e . Wstępne próby 
techniczne

Prf-'lU i -Płf-6#/C-81513 Wyroby lak ierow e. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 Wyroby lak ierow e. Sposoby otrzymy

wania powłok do badań 
pj'f-'Jlf PK- 67/C-81515 Wyroby lak ierow e. N ien iszczący po

miar grubości powłok metodą elektromagnetyczną 
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do la 

kierów
PN-71 /H-92125 Blacha stalowa ocynkowana

Pozosta łe  normy związane podano w 3 .1 .
zm iana 1
30.4.75 r.
15 5 75 r 2. OZNACZENIE

FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA DO GRUNTOWANIA 
DLA OKRSTOWKICTWA DO OCHRONY BIERNEJ 

CZERWONA TLENKOWA BN-7V6113-25 
SWW 1313-222

■O Symbol wg S W :  1313-222.

3. WYMAGANIA I  BADANIA

3 .1 . Zestaw ien ie wymagań 1 metody badań

Wymagania Metody badań 
wg

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z 3*5

b) Temperatura zapłonu, °C, 
co najmniej

26 PN/C-04007

c )  Lepkość mierzona kubkiem 
Forda, s 80f100 PN-64/C-81508

d) Gęstość, g/cm^ 1 ,30 *1 ,45 BN-64/6110-11

e) Roztarcie pigmentów, {im, 
najwyżej 60 BH-72/6110-09

f )  Rozlewność, stopień, co 
najmniej 6 PN-67/C-81507

g )  Krycie jakościowe, sto 
pień X PH-70/C-81536

h) Czas schnięcia powłoki, 
godz, najwyżej:
— stopień 1
-  stopień 4

12
24

PN-69/C-81519

i )  Wygląd powłoki

bez pomarsa- 
czeń, za
cieków i 
chropowa
tości

3 .7

j )  Przyczepność powłoki, 
stopień, co najmniej I PN-64/C-81531

1

k) Elastyczność powłoki 
wg aparatu typ A 3 PN-69/C -81528

1) Odporność powłoki na 
uderzenie, cm spadku 
ciężarka

50 PN-54/C-81526

ł )  Odporność powłoki na 
działanie mgły solnej 
w ciągu 96 godz 
(4 cykle po 24 godz)

wygląd po
włoki bez 
zmian

PN-Ć1/C-81523

m) Odporność powłoki na 
działania zmiennych 
temperatur, liczba  
c y k li , co najmniej

6 BN-66/ 6 11O-15
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BN-74/6113-25 Farba fta low a  m odyfikow ana do gruntow ania dla okrętow n ictw a do
ochrony biernej, czerw ona tlenkowa

® X  24 e

1. W  punkcie 1.3. N orm y zw iązane
zamiast: PN-53/C-81500 pow inno być: PN-74/C-815Q0 

PN-64/C-81513 „  PN-74/C-81513
PN-67/C-81515 „  PN-74/C-815X5

2. W  punkcie 3.1 j )  Przyczepność pow łoki dopisuje się: stopień 2 PN-73/C-81531

3. W  punkcie 3.2. T rw ałość —  zm ienia się okres gw aranc ji z 9 m iesięcy na 12 m ie
sięcy.

4. W  punkcie 3.4. Pobieranie próbek i przygotow an ie ś re d n ie j próbki labora to ry j
nej zam iast: PN-53/C-81500 pow inno być: PN-74/C-81500.

5. W  punkcie 3.6.1. W ykonan ie pow łok: zamiast: PN-64/C-81513, pow inno być: 
PN-74/C-81513. ✓

6. W  punkcie 3.G.3. Pom iar grubości pow łok, zamiast: PN-67/C-81515, pow inno być: 
PN-74/C-81515.

(B iu letyn  PKN1M  nr 8—9/75 poz. 94)
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3 .2 . Trwałość. Farba fta low a  modyfikowana do 
gruntowania d la  okrętowniotwa do oobrony b ie rn e j 
czerwona tlenkowy powinna odpowiadać wymaganiom 
normy w ciągu x n > ie s ię cy , l ic z ą c  od daty produk
c j i .  Dopuszozalne w tym czas ie  zg ęs tn ien ie  wyrobu 
powinno ustąp ić  po dodaniu najwyżej 5% benzyny do 
lak ierów  wg PN-66/C-96023.

3 .3 . Program badań

3 .3 .1 . Badania pełne p o lega ją  na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkim i wymaganiami podanymi w
3 .1 . Badania n a leży  wykonywać co najm niej raz na 
6 m iesięcy . Badania pełne n a leży  wykonywać również 
przy każdej zmianie stosowanych surowców i  metod 
technologicznych  mogącyoh mleć wpływ na wyniki ba
dań oraz w przypadku badań rozjem czych. J e ż e l i  ba
dana p a rt ia  n ie  odpowiada wymaganiom normy, ba
dania n a leży  przeprowadzić na trze ch  następnych 
kole jn ych  partiach .

3 .3 .2 . Badania n iepełne po lega ją  na sprawdzeniu 
zgodności z 3.1 następujących wymagań:

-  wstępnych prób technicznych,
-  lep k ośc i,
-  g ę s to ś c i,
-  r o z ta rc ia  pigmentów,
-  roz lew nośc i,
-  k ryc ia  jakościowego,
-  czasu sch n ięc ia ,
-  wyglądu pow łoki.
Badania n iepełne n a leży  wykonywać d la  każdej 

p a r t i i  wyprodukowanego wyrobu.

3 .4 . Pob ieran ie próbek 1 przygotowanie średn ie j 
próbki la b o ra to ry jn e j wykonać wg PN-53/C-81500 po 
przeprowadzeniu prób wg 3 .5, przy czfm za wielkość 
p a r t i i  n a leży  uważać i lo ś ć  wyrobu oznaosonego tym 
samym numerem p a r t i i  produkcyjnej i  tą  samą datą 
produkcji uwidocznioną na e ty k ie c ie  opakowania.

3 .5 . Wstępne próby techn iczne -  wykonać zgodnie 
z PN-72/C-81503 przy czym pozosta łość na s io le  o 
boku oczka kwadratowego 0,063 mm n ie  powinna prze
kraczać 0 ,3 *.

3 .6 . Przygotowanie powłok do badań

3 .6 .1 . Wykonanie powłok. P ły tk i  sta low e wg 
PN—fe^/C-81513 pomalować jednorazowo badaną fa rbą

za pomocą pędzla w sposób podany w PN-70/C-81514, 
przy czym suszyć w temperaturze 20 ±2°C i  w ilg o t 
ności względnej pow ietrza  65 ±5% do uzyskania 4 
stopn ia  w yschn ięcia . Grubość powłoki powinna wy
nosić 20 -f- 30 {im.

Do badania odporności powłok na d z ia ła n ie  mgły 
so ln e j p ły tk i stalowe pomalować obustronnie, a 
b rzeg i zabezp ieczyć przez zanurzenie w p a ra fin ie
o tem peraturze 80°C na głębokość około 5 mm.

W przypadku przeznaczenia badanej fa rby  na pod
ło że  z blaohy aluminiowej lub ocynkowanej do ba
dań: p rzyczepności, e la s ty c zn o śc i, odporności na 
uderzen ie i  odporności powłok na d z ia ła n ie  zmien
nych temperatur zamiast p ły tek  stalowych można 
stosować p ły tk i aluminiowe wg PN-64/C-81513 lub 
p ły tk i z blachy ocynkowanej wg PU-71/H-92125 o gru
bości 0,40 lub 0,45 mm przygotowane wg PN-64/ 
C-81513.

3 .6 .2 . Ak lim atyzacja  powłok. Powłoki do badań 
aklimatyzować w temperaturze 20 ±2°C i  w ilgo tnoś
c i  względnej 65 ±5# w ciągu 72 godz. Czas aklima
t y z a c j i  l i c z y ć  od ch w ili wyschnięcia powłok do 
stopn ia 4.

3 .6 .3 . Pomiar grubości powłok wykonać wg PN-W/^ 
C-81515 przyrządem elektromagnetycznym lub innym 
gwarantującym dokładność pomiaru do 10% grubości 
pow łoki.

3 .7 . O kreślen ie wyglądu powłoki wykonać n ie 
uzbrojonym okiem w rozproszonym ś w ie t le  dziennym 
na co najm niej 3 powłokach przygotowanych zgodnie 
z 3 .6 .1 .

3 .8 . Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Wytwórca je s t  zobowiązany dostarczyć odb iorcy o- 
rzeczen ie  k o n tro li o jak ośc i wyrobu.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4 .1 . Pakowanie. Farbę n a leży  pakować zgodnie z 
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemności 25 
i  50 dm̂  oraz w pudełka o przekro ju  okrągłym z 
wieczkiem wciskanym z pałąkiem pojemności 5 dm^.

4 .2 . Przechowywanie 1 transport — zgodnie z 
PN-73/C-81400.

BIBLIOTEKA GŁÓWNA
Politechniki WarszawskiejK O N I E C

BIM. 001881

INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/6113-25

1 . Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6113-25
a) Wymaganie odporności powłoki na działanie obniionej 

temperatury zastąpiono wymaganiem odporności powłoki na 
działanie zmiennych temperatur, \

b) przedłużono trwałość wyrobu do 9 m iesięcy,
c )  wprowadzono aktualne metody badań.
2. Symbol SWA -  3222-012-230
3» Nazwa skrócona -  Farba rdzochronna tlenkowa żelazowa.
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