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NORMA

WYROBY
LAKIEROWE

Emalia akrylowa
specjalna do zanurzania

BRANZOWA

BN-81
6115-79

popielata jasna

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem jest
emalia akrylowa specjalna do zanurzania popielata
jasna, stanowigca zawiesing pigmentéw w roztworze
termoreaktywnej zywicy akrylowej oraz zywicy amino-
wej, z dodatkiem weglowodoréw aromatycznych i$rod-
kéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia
akrylowa specjalna przeznaczona jest do pokrywania
metodg zanurzeniowg lub pneumatycznego natrysku
parownikéw chtodziarek domowych, z blachy alumi-
niowej chromianowanej lub alodynowanej, eksploato-

normy

Wymagania

2

Wstepne préby techniczne

wanych w niskich temperaturach. Emalia moze by¢
rowmiez stosowana do malowania niezagruntowanych
lub gruntowanych powierzchni stalowych, uprzednio
fosforanowanych.

2. OZNACZENIE

EMALIA AKRYLOWA SPECJALNA
DO ZANURZANIA POPIELATA JASNA
BN-81/6115-79 SWA 7162-397-810

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan wg

zgodnie z PN-72/C-81503

— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, % mas.,

najwyzej
b

-

e

Gesto$¢, g/cm3 najwyzej
Zawarto$¢ substancji lotnych, %

e

mas., najwyzej

o

Temperatura zaptonu, °C, co najmniej
Roztarcie pigmentéw, )jm, najwyzej

=

Krycie ilosciowe, g/m2, najwyzej

Czas schnigcia powtoki w temperaturze 170 +2
stopien 6

i) Wyglad i barwa powtoki

e

j) Potysk, stopierr, co najmniej

Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem wyptywowym
z dnem stozkowym, o S$rednicy otworu wyptywowego 4 mm. s.

°C, min, najwyzej

01 PN-75/C-81505
60-H 20 PN-81/C-81508
metoda A
1,4 BN-64/6110-11
55 PN-79/C-81512
metoda B
21 PN-75/C-(HO09
40 BN-78/6110-09
120 PN-70/C-81536
30 PN-79/C-81519
gtadka, bez pomarszczen za-
ciekéw i chropowatosci, bar-
wa zgodna z wzorcem 36.1
6 BN-66/6110-18

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10'lutego 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1981 poz 64)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd 0.45 Nakt 4000*55 Zam. 2226/81

Cena zl 3.60
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cd. tablicy
Wymagania

Twardo$¢ wzgledna powtoki mierzona wahadtem Koniga
(nozem krazkowym A) stopien,

ez

Przyczepnos$¢ powtoki

m) Odporno$¢ powitoki na dziatanie mgly solnej w ciggu 8 cykli

2

kwasu octowego w czasie 24 h
— zmiany badanej powierzchni, stopien

Metody badan wg

0,5 -f-0,75 PN-79/C-81530

2 . PN-80/C-81531
szeroko$¢ pasa korozji mie-
rzona prostopadle od linii na-
najwyzej

ciecia powtoki,

15 mm 3.6.2

Odporno$¢ powtoki na dziatanie 8-procentowego roztworu wodnego

PN-77/C-81522
metoda C

1 (bez pecherzy)

o) Odporno$¢ powtoki na dziatanie 8-procentowego roztworu wodnego

kwasu mlekowego w czasie 24 h
— zmiany badanej powierzchni, stopien

3.2. Trwatos¢. Emalia' akrylowa specjalna do zanu-
rzania popielata jasna powinna odpowiadaé wymaga-
normy w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty
produkcji. Dopuszczalne w okresie przechowywania
zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu naj-
wyzej 6 % ksylenu wg BN-73/0517-11. \

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $Sredniej préb-
ki laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu wstepnych préb technicznych wg
PN-72/C-81503.

niom

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajag na sprawdzeniu zgod-
nos$ci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania petne nalezy wykonywac¢ co naj-
mniej raz na 3 miesigce oraz w przypadku zmiany
surowcéw i metod technologicznych mogacych mieé
wptyw na wyniki badan, jak réwniez w przypadku
badan rozjemczych.

3.4.2. Badania polegaja na
zgodnos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 a)-"-c),
f> h)-H).

Badania niepetne nalezy wykonywacé dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu.

niepetne sprawdzeniu

3.5. Przygotowanie wyrobu i powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem
powtok badang emalie nalezy starannie wymieszac
i rozcienczy¢ ksylenem wg BN-75/0517-11 do umow-
nej lepkosci roboczej 25 35 s, mierzonej kubkiem
wyptywowym z dnem stozkowym, o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm, wg PN-81/C-81508.

3.5.2. Przygotowanie powitok

3.5.2.1. Przygotowanie powitok do oznaczenia potysku
i twardosci wzglednej. Ptytki szklane wg PN-74/C-81513
nalezy pomalowa¢ badana emaiig przygotowang wg
3.5.1 metoda natrysku wg PN-79/C-81514 i po 20-mi-
nutowyrh sezonowaniu w temperaturze 20 +2 °C suszy¢
zgodnie z 3.1 h).

Dopuszcza sie nanoszenie powiok metodag polewa-
nia w nastepujacy sposéb: na ptytke nanie$é¢ z jednej
strony niewielkg ilo$¢ badanej emalii, a nastepnie
ustawi¢ jg pod katem 45° na 5 min w celu umozliwie-
nia $ciekniecia nadmiaru wyrobu. Po 15-minutowym
sezonowaniu w temperaturze 20 £2 °C (w pozycji po-
ziomej) suszy¢ zgodnie z 3.1 h).

PN-77/C-81522
metoda C

1 (bez pecherzy)

Grubo$¢ powtok powinna wynosi¢ 20-"30 pm. Na-
lezy przygotowaé¢ co najmniej 3 powtoki.

3.5.2.2. Przygotowanie powtok do pozostatych badan.
Nalezy przygotowac co najmniej 12 powtok na ptytkach
stalowych wg PN-74/C-81513, zgodnie z metodami po-
danymi w 3.5.2.1°).

Przed wykonaniem oznaczenia wg 3.1 m) nalezy na
powtokach wykonaé naciecia krzyzowe do podtoza, po
przekatnych plytki.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok. Powtloki wykonane wg
3.5.2 nalezy dodatkowo aklimatyzowaé¢ w temperaturze
20 +2 °C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +5 %
w ciggu 2 h.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok wykona¢ przyrzgdem

elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym,
gwarantujgcym doktadno$é pomiaru do +10 % ‘gru-
bosci powtoki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu i barwy powioki. Ocene wy-

gladu i barwy powtoki przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym S$wietle dziennym na co naj-
mniej 3 powtokach przygotowanych wg 3.5.2.2. Barwe
powtoki poréwna¢ na zgodnos$é z wzorcem2). Badane
powtoki powinny spetniaé wymagania okres$lone
w 3.1 i).

3.6.2. Oznaczenie odpornosci powitoki na dziatanie
mgty solnej. Badanie wykonaé¢ zgodnie z PN-78/
C-81523 metodg A w okresie 8 cykli, na powtokach
przygotowanych wg 3.5.2.2 i aklimatyzowanych wg
3.5.3. Ocene wynikéw badania wykona¢ na ptaszczyi-
nie powtoki, przeprowadzajagc pomiar szeroko$ci pasa
korozji prostopadle od linii naciecia. Badane powtoki
powinny spetnia¢ wymagania okreslone w 3.1 m).

3.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Wytwoérca zobowigzany jest dostarczy¢ odbiorcy za-
Swiadczenie kontroli jako$ci wyrobu.

') Patr/ Informacje dodatkowe p. 6;
m ;) Patr/ Informacje dodatkowe p. 2.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie.

nurzania popielatg jasng nalezy pakowaé¢ wg PN-73/
C-81400 w opakowania uzgodnione pomiedzy pro-

K O N

ducentem a odbiorcg, zabezpieczajagce wyréb w sposéb
witasciwy i zgodne z odpowiednim systemem wymiaro-
wym opakowan wg PN-78/0-79021. Dopuszcza sie

Emalie akrylowa specjalng do za-réwniez konteneryzacje wyrobu.
Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/

4.2.
C -81400.

I EC

INFORMACJE DODATKOWE '

1. Instytucja opracowujgca norme — Wroctawska Fabryka Farb
i Lakieréow POLIFARB — Wroctaw.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-8 1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej proébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Szpachléwki i Kkity szpachlowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan'

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powilok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby
powitok

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci powlok
na dziatanie mgty solnej

lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci

PN-78/0-79021. Opakowania. System wymiarowy
BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Wzorzec dwugraniczny odcienia barwy, uzgodniony pomiedzy
producentem a odbiorca.

3. Symbol — SWW 1317-162 KTM 1317-162-618-106

4. Autorzy projektu normy: mgr inz. E. Zalewska, mgr M. Szyposz
— Wroctawska Fabryka Farb i Lakier6w POLIFARB — Wroctaw.

5. Dodatkowa ocena wygladu powitoki. W celu dodatkowej oceny
wygladu powtoki, w przypadku jezeli Zaktad odbiorczy naktada
emalie wytgcznie metodg zanurzania, dopuszcza sie wykonanie
powtok emalii przygotowanej wg 3.5.1 na plytkach stalowych wg
PN-74/C-81513 metodg zanurzania Wg PN-79/C-81514 z tym, ze
czasokres $ciekania nadmiaru wyrobu winien wynosi¢ 2-i-3 min.
Sezonowanie, suszenie oraz grubo$¢ powlok — zgodnie z 3.5.2.1
niniejszej normy.
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