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W Y R O B Y
LA K IE R O W E

N O R M A  B R A N Ż O W A

Emalia akrylowa 
specjalna do zanurzania 

popielata jasna
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6115-79

1.1. Przedmiot normy. P rz e d m io te m  n o r m y  jest 
em a l ia  a k ry lo w a  spec ja lna  d o  z a n u rz a n ia  p o p ie la ta  
j a s n a ,  s t a n o w ią c a  zaw ies inę  p ig m e n tó w  w ro z tw o rze  
te rm o re a k ty w n e j  żywicy ak ry lo w e j o r a z  żyw icy  a m i n o 
wej, z d o d a tk i e m  w ęg lo w o d o ró w  a ro m a ty c z n y c h  i ś r o d 
k ó w  p o m o cn iczy ch .

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. E m a l ia  
a k ry lo w a  sp ec ja lna  p r z e z n a c z o n a  jes t  d o  p o k ry w a n ia  
m e to d ą  z a n u rz e n io w ą  lub  p n e u m a ty c z n e g o  n a t ry sk u  
p a r o w n ik ó w  c h ło d z ia rek  d o m o w y c h ,  z b lac h y  a lu m i
niow ej c h ro m ia n o w a n e j  lub  a lo d y n o w a n e j ,  e k s p lo a to 

w anych  w n isk ich  t e m p e ra tu ra c h .  E m a l ia  m o ż e  być 
rówmież s to s o w a n a  d o  m a lo w a n ia  n iez a g ru n to w a n y c h  
lub  g ru n to w a n y c h  p o w ie rzc h n i  s ta lo w y ch ,  u p rz e d n io  
fo s fo ra n o w a n y c h .

2. O Z N A C Z E N IE

E M A L IA  A K R Y LO W A  SPECJALNA 

DO Z A N U R Z A N IA  PO PIE LATA  JASNA 

BN-81/6115-79 SW A 7162-397-810

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

Wymagania Metody badań wg

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostałość na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, % mas.,
najwyżej 0,1 PN-75/C-81505

b) Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem wypływowym
z dnem stożkowym, o średnicy otworu wypływowego 4 mm. s. 60 -H  20 PN-81/C-81508 

metoda A

c) Gęstość, g/cm3, najwyżej 1,4 BN-64/6110-11
d) Zawartość substancji lotnych, % mas., najwyżej 55 PN-79/C-81512

metoda B

e) Temperatura zapłonu, °C, co najmniej 21 PN-75/C-(H009
I) Roztarcie pigmentów, )jm, najwyżej 40 BN-78/6110-09
g) Krycie ilościowe, g/m2, najwyżej 120 PN-70/C-81536
h) Czas schnięcia powłoki w temperaturze 170 ±2  °C, min, najwyżej

stopień 6 30 PN-79/C-81519
i) Wygląd i barwa powłoki gładka, bez pomarszczeń za

cieków i chropowatości, bar
wa zgodna z wzorcem 3.6.1

j) Połysk, stopień, co najmniej 6 BN-66/6110-18

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLA STO FA RB  
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLA ST O FA RB  dnia 10'lutego 1981 r.

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1981 poz 64)
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cd. tablicy

Wymagania Metody badań wg

k) Twardość względna powłoki mierzona wahadłem Koniga 0,5 -f-0,75 PN-79/C-81530
1) Przyczepność powłoki (nożem krążkowym A ) stopień, 2 . PN-80/C-81531

m) Odporność powłoki na działanie mgły solnej w ciągu 8 cykli szerokość pasa korozji mie
rzona prostopadle od linii na
cięcia powłoki, najwyżej

1,5 mm 3.6.2
n) Odporność powłoki na działanie 8-procentowego roztworu wodnego

kwasu octowego w czasie 24 h
— zmiany badanej powierzchni, stopień 1 (bez pęcherzy) PN-77/C-81522 

metoda C
o) Odporność powłoki na działanie 8-procentowego roztworu wodnego

kwasu mlekowego w  czasie 24 h
—  zmiany badanej powierzchni, stopień 1 (bez pęcherzy) PN-77/C-81522 

metoda C

3.2. Trwałość. E m a l ia '  a k ry lo w a  sp e c ja ln a  d o  z a n u 
rzan ia  p o p ie l a ta  j a s n a  p o w in n a  o d p o w ia d a ć  w y m a g a 
n io m  n o r m y  w c iągu  6 miesięcy, licząc o d  d a ty  
p ro d u k c j i .  D o p u sz c z a ln e  w  ok res ie  p rz e c h o w y w a n ia  
zgęstn ien ie  w y ro b u  p o w in n o  u s tąp ić  p o  d o d a n iu  n a j 
wyżej 6 %  k sy len u  wg B N - 7 3 /0 5 1 7 -1 1. \

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej prób
ki laboratoryjnej należy  w y k o n a ć  w g P N -7 4 /C -8 1 5 0 0  
p o  p r z e p r o w a d z e n iu  w s tęp ny ch  p r ó b  tec h n icz n y ch  wg 
P N -7 2 /C -8 1 5 0 3 .

3.4. Program badań
3.4.1. Badania pełne po leg a ją  n a  sp ra w d z e n iu  z g o d 

ności w y ro b u  ze w szy s tk im i w y m a g a n ia m i  w y m ie n io 
n y m i w 3.1. B a d a n ia  p e łne  należy w y k o n y w a ć  co  n a j 
m n ie j  raz  na  3 m ies iące  o raz  w p r z y p a d k u  zm ia n y  
su r o w c ó w  i m e t o d  te c h n o lo g ic zn y ch  m o g ący c h  mieć  
w pływ  n a  w yn ik i  b a d a ń ,  j a k  ró w n ież  w p r z y p a d k u  
b a d a ń  ro z jem czy ch .

3.4.2. Badania niepełne p o lega ją  na  sp ra w d z e n iu  
zg o d n o śc i  z w y m a g a n ia m i  w y m ien io n y m i w  3.1 a)-^-c), 
f>, h ) - H ) .

B a d a n ia  n iep e łn e  n a leży  w y k o n y w a ć  d la  k ażd e j  p a r t i i  
w y p ro d u k o w a n e g o  w y ro b u .

3.5. Przygotowanie wyrobu i powłok do badań
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. P rzed  w y k o n a n ie m  

p o w ło k  b a d a n ą  em al ię  należy s t a r a n n ie  w ym ieszać  
i rozc ieńczyć  ksy lenem  wg B N - 7 5 /0 5 1 7 -1 1 d o  u m o w 
nej lepkośc i ro b o cz e j  25 35 s, m ie rzo n e j  k u b k ie m  
w y p ły w o w y m  z d n e m  s to ż k o w y m ,  o  ś red n ic y  o tw o r u  
w y p ły w o w eg o  4 m m ,  w g P N -8 1 /C -8 1 5 0 8 .

3.5.2. Prźygotowanie powłok
3.5.2.1. Przygotowanie powłok do oznaczenia połysku

i twardości względnej. Pły tk i szk lane  w g P N -7 4 /C -8 1 5 1 3  
na leży  p o m a lo w a ć  b a d a n ą  em ai ią  p r z y g o to w a n ą  wg
3.5.1 m e t o d ą  n a t ry sk u  wg P N -7 9 /C -8 1 5 1 4  i po  20-m i- 
nu to w y rh  se z o n o w a n iu  w  te m p e ra tu rz e  20 ± 2  °C  suszyć  
zgo dn ie  z 3.1 h).

D o p u sz c z a  się n an o szen ie  p o w ło k  m e to d ą  p o le w a 
nia w n a s tę p u ją c y  sp o s ó b :  n a  p ły tkę  nan ie ść  z jed ne j  
s t r o n y  n iew ie lką  ilość b a d a n e j  em al i i ,  a  n a s tę p n ie  
us taw ić  j ą  p o d  k ą te m  45° na  5 m in  w celu u m o ż l iw ie 
nia śc ieknięc ia  n a d m ia r u  w y ro b u .  P o  1 5 -m in u tow y m  
s e z o n o w a n iu  w te m p e ra tu rz e  20 ± 2  °C  (w pozycji p o 
z io m ej)  suszyć z g o d n ie  z 3.1 h).

G r u b o ś ć  p o w ło k  p o w in n a  w yno s ić  2 0 - ^ 3 0  pm . N a 
leży p rz y g o to w a ć  co n a jm n ie j  3 pow łok i .

3.5.2.2. Przygotowanie powłok do pozostałych badań.
N ależy  p rz y g o to w a ć  co  n a jm n ie j  12 p o w ło k  na  p ły tk ach  
s ta low ych  w g P N -7 4 /C -8 1 5 1 3 ,  zg o d n ie  z m e to d a m i  p o 
d a n y m i  w 3.5.2.1 ‘).

P rzed  w y k o n a n ie m  o zn acze n ia  wg 3.1 m) należy na 
p o w ło k a c h  w y k o n a ć  nacięc ia  k rzyżow e d o  p o d ło ż a ,  po 
p rz e k ą tn y c h  pły tk i.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. P o w ło k i  w y k o n a n e  wg
3.5 .2  należy  d o d a tk o w o  a k l im a ty z o w a ć  w te m p e ra tu rz e  
20 ± 2  °C  i w ilgo tnośc i  w zględnej p o w ie trz a  65 ± 5  %  
w c iągu  2 h.

3.5 .4 . Pomiar grubości powłok w y k o n a ć  p rz y rz ą d e m  
e le k t ro m a g n e ty c z n y m  wg P N -7 4 /C -8 1 5 1 5  lu b  in n y m ,  
g w a ra n tu ją c y m  d o k ła d n o ś ć  p o m i a r u  d o  ± 1 0  %  ' g r u 
bości po w ło k i .

3.6. Opis badań
3.6.1. Ocena wyglądu i barwy powłoki. O cen ę  wy

g lą d u  i b a rw y  p o w ło k i  p rz e p ro w a d z ić  n ie u z b ro jo n y m  
o k ie m  w ro z p r o s z o n y m  świetle d z ie n n y m  n a  co  n a j 
m nie j  3 p o w ło k a c h  p rz y g o to w a n y c h  wg 3.5 .2.2. B arw ę  
p o w ło k i  p o ró w n a ć  na  z g o d n o ść  z w z o rc e m 2). B ad a n e  
p o w ło k i  p o w in n y  spełn iać  w y m a g a n ia  o k re ś lo n e  
w 3.1 i).

3.6.2. Oznaczenie odporności powłoki na działanie 
mgły solnej. B a d a n ie  w y k o n a ć  zgo d n ie  z P N - 7 8 /  
C-81523 m e to d ą  A w o kres ie  8 cykli,  na  p o w ło k a c h  
p rz y g o to w a n y c h  wg 3 .5 .2.2 i a k l im a ty z o w a n y c h  wg
3.5.3. O c e n ę  w y n ik ó w  b a d a n ia  w y k o n a ć  na  p łaszczyź
nie p o w ło k i ,  p r z e p ro w a d z a ją c  p o m ia r  sze rok ośc i  p a sa  
ko roz j i  p ro s to p a d le  o d  linii nacięcia .  B ad an e  p o w łok i  
p o w in n y  spe łn iać  w y m a g a n ia  o k re ś lo n e  w 3.1 m).

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań.
W y tw ó rc a  z o b o w ią z a n y  jes t d o s ta rc z y ć  o d b io rc y  z a 
św iadczen ie  k o n tro l i  jako śc i  w y ro b u .

') Patr/ Informacje dodatkowe p. 6; 
■ : ) Patr/ Informacje dodatkowe p. 2.
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4. PA K O W A N IE , P R Z E C H O W Y W A N IE  
I T R A N S PO R T

4.1. Pakowanie. E m alię  a k ry lo w ą  spec ja lną  do  z a 
n u rz a n ia  p o p ie la tą  j a s n ą  należy  p a k o w a ć  w g PN-73/ 
C - 8 1400 w o p a k o w a n ia  u z g o d n io n e  p o m ię d z y  p r o 

K O N

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę — Wrocławska Fabryka Farb 
i Lakierów PO LIFARB  —  Wrocław.

2. Normy i dokumenty związane
PN-73/C-8 1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowa

nie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Szpachlówki i kity szpachlowe. Wstępne próby tech

niczne
PN-8I/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakierowych 

i farb graficznych kubkami wypływowymi (lepkość umowna) 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań'
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań
PN-74/C-815I5 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości 

powłok
PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odporności powłok 

na działanie mgły solnej

d u c e n te m  a o d b io r c ą ,  zabezp iecza jące  w y ró b  w sp o s ó b  
właściwy i zg o d n e  z o d p o w ie d n im  sy s tem em  w y m ia r o 
w ym  o p a k o w a ń  wg PN-78/0-79021. D o p u sz c z a  się 
ró w n ież  k o n ten e ry za c ję  w y rob u .

4.2. Przechowywanie i transport —  zgodn ie  z PN-73/ 
C - 8 1400.

I E C

DODATKOWE '

PN-78/0-79021. Opakowania. System wymiarowy 
BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostałe normy związane podano w tablicy.
Wzorzec dwugraniczny odcienia barwy, uzgodniony pomiędzy 

producentem a odbiorcą.

3. Symbol —  SWW 1317-162 KTM  1317-162-618-106

4. Autorzy projektu normy: mgr inż. E. Zalewska, mgr M. Szyposz
—  Wrocławska Fabryka Farb i Lakierów POLIFARB —  Wrocław.

5. Dodatkowa ocena wyglądu powłoki. W celu dodatkowej oceny 
wyglądu powłoki, w przypadku jeżeli Zakład odbiorczy nakłada 
emalię wyłącznie metodą zanurzania, dopuszcza się wykonanie 
powłok emalii przygotowanej wg 3.5.1 na płytkach stalowych wg 
PN-74/C-81513 metodą zanurzania Wg PN-79/C-81514 z tym, że 
czasokres ściekania nadmiaru wyrobu winien wynosić 2 -i-3 min. 
Sezonowanie, suszenie oraz grubość powłok —  zgodnie z 3.5.2.1 
niniejszej normy.
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