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NORMA BRANZOWA

BN-78

WYROBY ) 6115-73
Emalie epoksydowe

LAKIEROWE
do celow specjalnych

Grupa katalogowa X 24

4) 1. WSTEF’ Emalie nanosi sie metode natrysku pneumatycznego lub

. . . zanurzania.
__W-t; Przedmiot normy. Przedmiotem normy s¢ emalie e-
i . . . Emali EP-14 j ie w lotnictwie;
poksydowe do celéw specjalnych stanowigce jedno- dwu- alte 0 stosuje sig otnictwie

lub tréjsktadnikowe kompozycje, w ktérych sktadnik  pod- B - Emalie epoksydowe EZ-79 - zawiesina pigmentéw w

stawowy jest zawiesine pigmentéw i wypetniaczy w roztwo- roztworze stopoéw zywic epoksydowej i fenolowej w rozpusz-

rach zywic epoksydowych lub w stopach zywic epoksydo- czalnikach organicznych.

wych z zywicami fenolowymi w rozpuszczalnikach organicz- Emalie stosuje sie do malowania niezagruntowanych po-

nych, a sktadnik drugi (utwardzacz) jest roztworem zywi- wierzchni stalowych i aluminiowych.

cy poliamidowej w rozpuszczalnikach organicznych. W przy- Emalie nanosi si¢ pedzlem lub metode natrysku pneuma-

padku emalii aluminiowej sktadnik trzeci stanowi pyt alu- tycznego;

miniowy. C - Emalie epoksydowe do kondensatoréw ceramicznych -
zawiesina pigmentéw w roztworze stopéw zywic epoksydo-

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie epo-
wej i fenolowej w rozpuszczalnikach organicznych.

ksydowe do celéw specjalnych w zaleznoéci od rodzaju se
Emalie stosuje si¢ do malowania kondensatorow cera-

stosowane do malowania zagruntowanych lub niezagrunto-
micznych.

wanych powierzchni stalowych, stop6éw aluminiowych, ma-
Erralie nanosi si¢ pedzlem, metode natrysku pneumatycz-

gnezowych, powierzchni stalowych fosforanowanych, powierz-
nego, metode polewania lub zanurzania. Emalie w kolorze

chni stalowych ocynkowanych, powierzchni stalowych oto-
czarnym stosuje si¢ do malowania puszek do filtrow pali-

wiowanych oraz elementéw ceramicznych. W zalezno$ci od
wowych i olejowych wykonanych z blach stalowych fosfora-

rodzaju emalie s¢ nanoszone pedzlem, natryskiem pneuma-
nowanych lub z blach stalowych ocynkowanych. Emalie w

tycznym, natryskiem elektrostatycznym oraz przez zanu-
kolorze czarnym nanosi si¢ metode natrysku elektrostaty-

rzanie i polewanie.
cznego.

2. PODZIAL. | OZNACZENIE 2.2. Przyktad oznaczenia emalii epoksydowej do celow

specjalnych
2. 1. Rodzaje. Rozréznia si¢ nastepujece rodzaje emalii
a) rodzaju A:

epoksydowych do celéw specjalnych, w zaleznos$ci od skta-

du recepturowego i zastosowania; EMALIA EPOKSYDOWA EP-140 czarna

A - Emalie epoksydowe EP-140 - dwusktadnikowe itrdj- BN-78/6115-73 SWA 7469-722-990

sktadnikowe kompozycje, w ktérych sktadnik | (podstawo- b) rodzaju B:

wy) stanowi zawiesine pigmentéw i wypetniaczy w roztwo- EMALIA EPOKSYDOWA EZ-79 czarna

rze zywicy epoksydowej w rozpuszczalnikach organicznych, BN-78/6115-73 SWA 7469-725-990

a sktadnik Il (utwardzacz) stanowi roztwér zywicy polia- ¢) rodzaju C:

midowej w rozpuszczalnikach organicznych; EMALIA EPOKSYDOWA DC KONDENSATOROW

W przypadku emalii aluminiowej sktadnik Il stanowi pyt CERAMICZNYCH czerwona tlenkowa

aluminiowy. BN-78/6115-73 SWA 7469-184-250

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 30 wrze$nia 1978 r.
jako norma obowigzujagcg od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1979 poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. ft10 Nakh4-100 +55 Zom. 280 79 C«no *t 7.20
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3. WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan

Rodzaje
Wymagania b“;s;?idy
w
A B c 9
sktadnik |

1 Wymagania dotyczace wyrobu
w postaci handlowej _

a) Wstepne préby technicz-

ne zgodnie z PN-72/C-8 1503

- pozostato$¢ na sicie o
boku oczka kwadrato-

wego 0, 063 mrr,% mas,
najwyzej 0, 15 0,2 0,2 PN-75/C-81505

e

Zawarto$¢ substancji
lotnych, %

- dla emalii z6ttej i
czerwonej 54+60 - - PN-75/C-81512

- dla emalii czarnej i
niebieskiej ciemnej 47+55 - -

- dla erralii khaki ciem-
nej pétmatowej 30+35 -

dla emaiii aluminiowej 52+58

- dla emalii pozostatych 39+47 45+60 48+58

c) Czas wyptywu (lepkos¢
umowna) mierzony kub-

kiem typu Forda, s PN-75/C-81508
- dla emalii aluminiowej 14+20 - -

- dla emalii pozosta-
tych3» 15+22 90+150 80+160

Q.

Roztarcie pigmentéw,
pn, najwyzej 40 40 40 BN-72/6110-09

e) Temperatura zaptonu,
°C, co najmniej -13 21 21 PN-75/7/C-04009

f) Oporno$¢ wtasciwa,
Cl ecm2 - 3x1 0" do 4x107 BN-70/6110-31

g) Stata dielektryczna 2) - 679 BN-70/6110-31

h) Gestos$¢, g/cm'*, najwy- 1,4 t,3 1,3 BN-64/6110-11
zej
Il. Wymaqaria dotyczace wyrobu
w postaci roboczej

i) Przydatno$¢ dostoso-
wania po zmieszaniu z
utwardzaczem, h, naj-

wyzej 72 PN- 76/C-8 1540

j) Rozlewno$¢, stopien co
najmniej"43 6 6 6 PN-67/C-81507

I1l. Wymagania dotyczgce powilok

h) Czas schnigcia powtoki

w temperaturze 20 £2°C,

i wilgotnosci wzglednej

powietrza, 65 5%, h,

najwyzej
stopien 1 1 PN-69/C-81519
stopien 3 6

dla aluminiowej,
stopien 4 6 - _

- w temperaturze 90

+5°C, h, najwyzej
stopien 7 2 * - PN-69/C-8 1519



cd.

tablicy

D]

t)

r)

Wymagania

- w temperaturze 135
+5°C, h, najwyzej
stopien 7

- w temperaturze 180
+5°C, h, najwyzej
stopien 7

Wyglad, barwa i potysk
powtoki

Elastycznos$¢ wedtug
metody A

Twardo$¢ wzgledna
powtoki wedtug wa-
hadta Persoza, co
najmniej

- dla aluminiowej

- dla pozostatych

Przyczepno$¢ powtoki
stopien

Odpornoé$¢ na uderzenie,
cm spadku cigzarka

- dla emalii khaki
ciemnej pétmatowej

- bryzowej, khaki jasnej,
szarej jasnej, czerwo-
nej i czarnej

- dla emalii pozostatych

Odpornos$¢ na dziatanie
wody destylowanej w
temperaturze 20 x2°C

- po 24 h

po 120 h

Odporno$¢ na 24-go-
dzinne dziatanie oleju
si Inikowego

Odporno$¢ ra 24-go-
dzinne dziatanie ben-
zyny
Odpornos$¢ na 6-go-
dzinne dziatanie 10-pro-
centowego roztworu
KOH o temperaturze
65 +5°C
Odpornos$¢ na 8-go-
dzinne dziatanie
H2S04 (1,21) o
temperaurze 20 *2°C

BN-78/61 15-73

A
sktadnik |

bez pomarszczen, za-

ciekéw i chropowato-
$ci,doousXxzalna nie-
wielka ospov\ato$¢ po-
wioki emalii zéttej,
brezowej, khaki
ciemnej p6étmatowej,
khaki jasnej; barwa
potysk zgodne z
wzorcem

o
IN

30

40
50

dopuszczalne zmato-
wienie znikajece po
2 h

powtoka bez zmian

powtoka bez zmian

Rodzaje

0,5

Metody
badan wg

PN-69/C-81519

PN-69/C-81519

bez pomarszczenjzaciekéw i chropowato$-
ci; barwa i potysk zgodne z wzorcem 3.9

50

dopuszczalne zmato-

wienie znikajece po
2 h

dopuszczalna zmiana

odcienia barwy i ob-
nizenie twardosci

PN-76/C-81528

PN-73/C-8 1530
0,6 PN-73/C-8 1530

PN-73/C-81531

50

PN-76/C-81521

dopuszczalna zmia- 3. 10
na odcienia barwy

i obnizenie twardos$-

ci

dopuszczalne zmatowienie i obnizenie twar- 3. 11

dosci

dopuszczalne zmato-
wienie i zmiana od-
cienia barwy

dopuszczalne zmato-

wienie i zmiana od-
cienia barwy

PN-77/C-81522

PN-77/C-0 1522
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4
cd. tablicy
" ) Rcdzaje Metody
ymagani a A badan wg
sktadnik |
w) Odpornoé¢ na dziatanie powtoka bez peknigé,
temperatury 250 +5°C ztuszczen i peche-
-3 h dla emalii rzy; dopuszczalne
aluminiowej zz6tknigcie powtoki 3. 12
-1 h dla emalii po- dopuszczalna zmiana
zostatych odcienia barwy 3. 12

z) Wytrzymatos¢ dielek-
tryczna powtoki na
przebicie, kV/mrr., co
najmniej 47
- w temperaturze

18f35°C i wilgot-
nosci wzglednej
powietrza 45-r75%

po 24 h dziatania
powietrza o wilgot-
nosci wzglednej
95f98 % oraz 1h
aklimatyzacji w tem-
peraturze 20 £2°C i
wilgotnosci wzgled-
nej powietrza

65 +5 %

1) Nie dotyczy emalii rodzaju A aluminiowej.

2)Dotyczy emalii rodzaju C czarnej stosowanej do ELN.

3) Nie dotyczy emalii khaki ciemnej pétmatowej ze wzgledu

4) Badanie wykonuje uzytkownik emalii.

3.2. Trwato$é. E.malie powinny odpowiada¢ normie w na-

stepujacym czasie, liczgc od daty produkcji:
- rodzaj A sktadnik 1-12 miesiecy,
- rodzaj B CH2 miesiecy.
Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkosci umow-
nej wvrobu, ktéry powinien ustgpi¢ po dodaniu:

- go e5 31 rodzaju A najwyzej 5% rozcienczalnika do
wyrot-Ja epoksydowych wg BN-78/61 18-22,

- do emalii rodzaju B najwyzej 10% rozcieniczalnika do
wyrobéw epoksydowych wg BN-78/6118-22,

- do emalii rodzaju C najwyzej 10% rozcierniczalnika do

lakieru Kreolak ~ lub rozcienczalnika do wyrobéw  ftalo-
wych karbamidowych dc ELN wg BN-67/61 18-28. ELmalle mo-
ga by¢ stosowane po uptywie czasu trwatosci podanego dla
kazdego z rodzajow, jes$li spetniaja wymagania wg 3.1, z

wyjatkiem parametru lepkosci.

3. 3. Program badan )

3. 3. 1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1
Badania petne wykonuje sie przy kazdej zmianie stoso-

wanych surowcéw i metod technologicznych w  przypadku

Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

PN-69/EL-04404

40

30

na tiksotropie wyrobu.

badan rozjemczych oraz okresowo co najmniej 1 raz w

roku.
3. 3. 2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3. 1, z wyjatkiem:

3. 1e) - temperatura zaptonu, 3. 1p) - odporno$¢ na dzia-
tanie wody, 3. 1s) - odporno$¢ na dziatanie benzyny, 3.1 t)
- odpornoé$¢ na dziatanie KOH 3. 1 u) odporno$¢ na dzia-
tanie HASO” 3. 1z) - wytrzymatos$¢ dielektryczna.

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej partii pro-

dukcyjnej wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej proébki
labor atorvinei wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po prze-

prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.
3. 5. Przygotowanie powiok do badan
3.5. 1. Przygotowanie wyrobu

3.5. 1. 1. Przygotowanie emalii rodzaju A. Na okoto 2 h

przed przystgpieniem do wykonania powtok sktadnik Il na-
lezy doktadnie wymieszaé¢, przefiltrowaé przez sito o boku
oczka kwadratowego 0,063 mm i zmiesza¢ ze sktadnikiem Il
utwardzaczem1”™ w nastepujgcej proporcji;

- 75 cz. sktadnika | i 25 cz. sktadnika Il w

mas. mas.

'VPatrz Informacje dodatkowe p. 6.
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przypadku emalii: biatej, szarej jasnej, szarej Sredniej,

szarobtekitnej, biekitnej, szaroniebieskiej, bryzowej, zie-

lonej, morskiej, zielonej soczystej, khaki jasnej, khaki

ciemnej pétmatowej,

- 70 cz. mas. sktadnika 1i 30 cz. mas. sktadnika Il

przypadku emalii zéttej, czerwonej, czarnej, niebieskiej

ciemnej, aluminiowej.

W przypadku emalii aluminiowej po zmieszaniu skladnika
| ze sktadnikiem Il doda¢ matymi porcjami przy intensyw-
nym mieszaniu 28 cz. mas. sktadnika Il - pytu aluminiowe-
go wg PN-72/H-97031 zwilzonego uprzednio niewielka

iloscig rozcienczalnika podanego w 3. 2.
Otrzymane w ten spos6éb kompozycje doktadnie wymie-

sza¢, pozostawi¢ na 2 h, po czym w razie potrzeby roz-

cienczy¢ do lepkosci umownej 12 + 15s, mierzonej kubkiem

typu Forda zgodnie z PN-75/C-8 1508.

3. 5. 1. 2. Przygotowanie emalii rodzaju B i C. Bezpo$red-
nio przed wykonaniem powtok emalie doktadnie wymiesza¢,
rozcienczy¢ rozcienczalnikiem podanym w 3.2 do umownej
lepkosci roboczej 25 + 35 s, mierzonej kubkiem typu Forda
zgodnie z PN-75/C-8 1508 i przefiltrowaé¢ przez sito o bo-

ku oczka kwadratowego 0, 063 mm.

3. 5. 2. Wykonanie powtok

3. 5. 2. 1. Wykonanie powtok emalii rodzaju A
a) Wykonanie powtok do badania wygladu i barwy powtok.
Ptytki stalowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 po-
metody natrysku

kry¢ jedne warstwy badanej emalii zgod-

nie z PM-70/C-81514, po czym suszy¢ do osiggnigcia 3 lub

Grubo$¢ powtoki powinna

4 stopnia wyschniecia wg 3. 1 k).

wynosi¢ 20 + 25 ANm

b) Wykonanie powtok przeznaczonych do badania odpor-

nosci na uderzenie. Plytki stalowe przygotowane zgodnie

z PN-74/C-81513 pokry¢ dwiema warstwami badanej ema-
lii sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-8 1514, po czym

suszy¢ nastepujaco: | warstwe 90 min w temperaturze 20

+2°C i 60 min w temperaturze 90 +5°C Il warstwe 90 min w
temperaturze 20 tZOCi 120 min w temperaturze 90 tSOC.
teczna grubos$¢ powitoki powinna wynosi¢ 40 £ 50 jjm.

c) Wykonanie powtok do pozostatych badan. Ptytki sta-
lowe i szklane przygotowane zgodnie z PK-74/C-81513 po-
kry¢ jednorazowo badany emalig sposobem natrysku zgod-
nie z PN-70/C-81514, po czym suszy¢ nastepujgco; 90 min
w temperaturze 20 +2°C i 120 min w temperaturze 90 +5°C.
bada-

Grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 20 + 25 jjm. Do

nia przyczepnos$ci emalii khaki ciemnej pétmatowej przygo-
towac¢ powtoki na ptytkach z blachy otowiowanej wg BN-76/

0881-02.

3. 5. 2. 2. Wykonanie powtok emalii rodzaju B. Ptytki sta-

lowe lub aluminiowe oraz ptytki szklane przygotowane zgod-

w

nie z PN-74/C-8 1513 pokry¢ badany emalie sposobem na-

trysku zgodnie z PK-70/C-81514, po czym suszy¢ do o-
siegniecia 7 stopnia wyschnigecia zgodnie z 3. 1Kk).

Grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 25 -f 30 p .

3. 5. 2. 3. Wykonanie powtok emalii rodzaju C. Plytki

stalowe oraz ptytki szklane przygotowane zgodnie z PN-74/
C-81513 pokry¢ jednorazowo badanym wyrobem sposobem
natrysku zgodnie z PN-70/C-8 1514 i wysuszy¢ do osiag-
niecia 7 stopnia wyschniecia zgodnie z 3. 1 k). Grubo$¢ po-
witoki powinna wynosi¢ 20 4 30 jjm. Do badania wytrzyma-
tosci dielektrycznej wykonaé¢ powtoki na ptytkach miedzia-
nych sposobem podanym w PN-60/E-0441 1p. 2.4.3.3 i wy-
suszy¢ do osiegnigcia 7 stopnia wyschnigcia zgodnie z
3. 1 k). Powtoki przeznaczone do badania twardos$ci wzgled-
nej przed wykonaniem badania przeszlifowaé¢ lekko papie-

rem $ciernym.

3. 6. Aklimatyzacja powtok do badan. Przed wykonaniem
o
badar¥ powtoki nalezy aklimatyzowaé¢ w temperaturze 20+2 C

i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5% przez 2 h.

3. 7. Pomiar grubos$ci powtok wykonaé przyrzedem gwa-
rantujagcym doktadno$¢ pomiaru do 10% grubosci, w przy-
padku powtok na ptytkach stalowych sprawdzi¢ przyrzedem
elektromagnetycznym zgodnie z PK-74/C-81515.

3. 8. Opis badan

3. 9. Okres$lenie wygladu barwy i potysku powtoki wyko-
na¢ gotym okiem w rozproszonym $wietle dziennym na po-

wiokach przygotowanych na ptytkach stalowych. Barwe i po-

tysk powtoki poréwnaé z wzorcerr uzgodnionym pomiedzy
producentem i uzytkownikiem.
3. 10. Badanie odpornosci powtok na dziatanie oleju. Po-

wtoki przygotowane na ptytkach stalowych zanurzy¢ do V3

wysokosci w oleju silnikowym Lux 10 wg PN-73/fc-96085 w

o
temperaturze 20 2 C na 24 h. Nastepnie powtoki wyje¢ z

oleju, przemy¢ tamponem z waty zwilzonym etyling 78 wg

PN-66/C-96025 i po odparowaniu etyliny wykonaé¢ wizual-

w rozproszonym

ne ocene wygledu powtoki gotym ckiem
Swietle dziennym oraz pomiar twardosci bezwzglednej ozna-
czonej w sekundach. Dopuszczalne jest obnizenie twardos$-
ci 0 10% w stosunku do wartosci okre$lonej przed bada-

niem w oleju na tych samych ptytkach.

3. 11. Badanie odpornosci powtok na dziatanie benzyny.

Powtoki przygotowane na ptytkach stalowych zanurzy¢ do

V3 wysokos$ci w benzynie lotniczej B-701* w przypadku
badania emalii rodzaju A (z wyjetkiem khaki ciemnej pétma-
towej) lub w etylinie 78 w przypadku emalii rodzaju B i C
oraz rodzaju A khaki ciemnej pétmatowej.Temperatura benzyny

powinna wyna‘sié 20 tZOC, a czas badania 24 h. Nastepnie

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 7.
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powtoki wyje¢ z benzyny, suszy¢ bibute doseczenia i wy-

kona¢ wizualne ocene¢ wygledu powtok gotym okiem w roz-

proszonym $wietle dziennym oraz pomiar twardosci bez-
wzglednej okreélonej w sekundach.
Dopuszczalne jest obnizenie twardosci o 10% w stosun-

ku do wartos$ci okre$lonej przed badaniem w benzynie na

tych samych ptytkach.

3. 12. Badanie odpornosci powtok na dziatanie tempera-

tury 250 +5°C. Powtoki przygotowane na ptytkach stalo-

wych umiesci¢ w suszarce z termostatem w temperaturze
250 ¥5°C na 11ub 3 h zgodnie z 3. 1m;/? po czym wyjeé¢ z
suszarki pozostawi¢ w temperaturze pokojowej przez 0,5 h
i wykona¢ ocene¢ wygledu powtoki za pomoce szkta o 5-krot-
nyrr, powiekszeniu. Dopuszczalne zzétkniecie powtoki po-
rownac¢ z wzorcem zz6tknigcia uzgodnionym pomiedzy pro-

ducentem i uzytkownikiem.

3. 13. Zaswiadczenie o jakos$ci wyrobu. Producent

jest
obowiezany dostarczy¢ odbiorcy zaswiadczenie o jakosci

wyrobu, a na zyczenie odbiorcy takze $wiadectwo z prze-

prowadzonych badan petnych.
4. PAKOWANIE,

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Emalie rodzaju A (sktadnik 1) B i C

nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwer-
salne pojemnosci’ 25 i 50 dm~ lub inne opakowania uzgod-
nione pomiedzy producentem i odbiorce zabezpieczajecewy-

réb w stopniu nie gorszym niz hoboki.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zakiady Tworzyw i

Farb PRCNIT, Pionki, Zaktad Zamiejscowy,Radom.

2. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i

przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢é umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczece pomiary
grubosci powtok
PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe ben-
zynowe

PN-73/C-96085 Przetwory naftowe.

Oleje silnikowe Lux

PN-60/E-04411 Lakiery i emalie elektroizolacyjne do po-
krywania uzwojen rraszyn i aparatow elektrycznych.
Badania techniczne

PN-72/H-97031 Aluminium. Proszek i pasta

BN-78/61 18-22 Rozcienczalniki do wyrobéw lakierowych

do celéw specjalnych

BN-76/0881-02 eiacha stalowa otowiana do ttoczenia

Pozostate normy zwigzane podano w 3, 1w tabeli.

4, 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z FM-73/
C-81400.

3. Symbol wg SWW - 1317-469.

4. Autor projektu normy - inz. lzabela Dzido, Zaktady

Tworzyw i Farb PRONIT, Pionki, Zaktad Zamiejscowy,

Radom.

5. Wazniejsze wymagania techniczne dotyczace roz-

cienczalnika do lakieru Kreolak o symbolu SWA
8154-474-000

a)XGestosé, g/zms- 0,88 + 0,92,

b) Temperatura zaptonu, °C - co najmniej 21,

c) Lotno$¢ wzgledem eteru etylowego - co najmniej 50,

d) Zakres temperatur wrzenia - °C 118 f 171.

6. Wymagania techniczne dotyczgce utwardzacza polia-

midowego specjalnego do emalii EP'-MO wg ZN-74/

MPCh-FI-51 6

a) Wstepne préoby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503,

b) Klarowno$¢ klarowna ciecz, bez zawiesin,

c) Liczba aminowa w g KOH/g substancji podstawowej -
210 -i 230,

d) Zawartos$¢ substancji lotnych, % _ 65 r 67 wg PN-75/
C-81512,

e) Lepko$¢é umowna mierzona kubkiem typu Forda, s -15r
25 wg PN-75/C-81508,

f) Temperatura zaptonu, °C - co najmniej 26 wg PN-75/

C-040009.



7. Wymagania techniczne dotyczace benzyny lotniczej

Informacje dodatkowe do BN-78/6115-73 7

e) Zawartos¢ weglowodoréw aromatycznych, % - nie

B-70 wiecej niz 20,

a) Zestaw frakcji:

f) Zawarto$¢ smét w 100 cm benzyny, % - nie wigcej niz

poczatek destylacji, °c - nie mniej niz 40, 2,

10% oddestylowuje, °C - najwyzej 88, g) Zawartos¢ siarki, %”nie wiecej niz 0,05,

50% oddestylowuje, °C - najwyzej 105, h) Kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie - brak,
90% oddestylowuje, °C - najwyzej 145, i) Zanieczyszczenia mechaniczne i woda - brak.
97,5 oddestylowuje, oC - najwyzej 180,

pozostatos¢ i straty, % - nie wiecej niz 2,5,

- pozostato$¢, % - nie wiecej niz 1,5, 8. Dotychczasowe normy i dokumenty
b) Liczba kwasowa, mg KOH na 100 em® benzyny - nie ZN-71/MFCh-FL-51 4 Emalie epoksydowe EZ-79

wiecej niz 1, ZN-74/MPCh-FL-51 6 Emalie epoksydowe EP-140 w za-
c) Temperatura poczatku krystalizacji, °C - nie wyzsza kresie wymagan dla sktadnika |

niz - 60, ZN-73/MPCh-FL-541 Emalie do kondensatoréw ceramicz-
d) Liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny - nie wieksza nych - w zakresie emalii epoksydowych

niz 10, TWT Emalia epoksydowa EP-140 aluminiowa
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