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1. W S TĘ F ’

Przedm iot normy. Przedmiotem normy sę emalie  e -  

poksydowe do ce lów  specjalnych stanowiące jedno- dwu- 

lub trójskładnikowe kompozycje , w których składnik pod­

stawowy jest zawiesinę pigmentów i wypełn iaczy w ro z tw o ­

rach żyw ic  epoksydowych lub w stopach ży w ic  epoksydo­

wych z żywicami fenolowymi w rozpuszcza ln ikach organicz­

nych, a składnik drugi (u tw a rdzacz )  jest  roztworem ży w i­

cy  poliamidowej w rozpuszcza ln ikach organicznych. W przy­

padku emalii aluminiowej składnik t r zec i  stanowi pył alu­

miniowy.

1. 2. Zakres  stosowania przedmiotu normy. Emalie  epo­

ksydowe do ce lów  specja lnych w za leżnośc i od rodzaju sę 

stosowane do malowania zagruntowanych lub niezagrunto- 

wanych powierzchni stalowych, stopów aluminiowych, ma­

gnezowych, powierzchni stalowych fosforanowanych, powierz­

chni stalowych ocynkowanych, powierzchni stalowych oło­

wiowanych oraz  elementów ceramicznych. W za leżnośc i od 

rodzaju emalie  sę nanoszone pędzlem, natryskiem pneuma­

tycznym, natryskiem elektrostatycznym o raz  p rze z  zanu­

rzan ie  i polewanie.

2. PODZIAL. I O Z N A C Z E N IE

2. 1. Rodza je.  R ozróżn ia  się następujęce rod za je  emalii 

epoksydowych do celów specjalnych, w za leżnośc i od skła­

du recepturowego i zastosowania;

A  -  Emalie  epoksydowe E P-140  -  dwuskładnikowe i t r ó j ­

składnikowe kompozycje, w których składnik I (podstawo­

w y )  stanowi zawiesinę pigmentów i wypełn iaczy w ro z tw o ­

r z e  żyw icy  epoksydowej w rozpuszcza ln ikach organicznych, 

a składnik II (u twardzacz )  stanowi ro z tw ór  żyw icy  polia­

midowej w rozpuszcza ln ikach organicznych;

W przypadku emalii aluminiowej składnik III stanowi pył 

aluminiowy.

Emalie  nanosi się  metodę natrysku pneumatycznego lub 

zanurzania.

Emalie  E P -1 40  stosuje  się w lotnictwie;

B -  Emalie epoksydowe E Z -7 9  -  zaw iesina pigmentów w 

ro z tw o rz e  stopów żyw ic  epoksydowej i fenolowej w rozpusz­

czaln ikach organicznych.

Emalie  stosuje s ię  do malowania niezagruntowanych po­

w ierzchn i stalowych i aluminiowych.

Emalie  nanosi się pędzlem lub metodę natrysku pneuma­

tycznego;

C -  Emalie  epoksydowe do kondensatorów ceramicznych -  

zaw iesina pigmentów w ro z tw o rz e  stopów żyw ic  epoksydo­

wej i fenolowej w rozpuszcza ln ikach organicznych.

Emalie stosuje s ię  do malowania kondensatorów c e ra ­

micznych.

Erralie  nanosi się pędzlem, metodę natrysku pneumatycz­

nego, metodę polewania lub zanurzania. Emalię w ko lo rz e  

czarnym stosuje się do malowania puszek do f i l t rów  pali­

wowych i o lejowych wykonanych z blach stalowych fosfora­

nowanych lub z blach stalowych ocynkowanych. Emalię  w 

k o lo r z e  czarnym nanosi się metodę natrysku e lek tros ta ty­

cznego.

2 .2 . P r z y k ła d  o z n acze n ia  e m a lii epo ksyd ow e j do ce ló w  

s p e c ja ln y c h

a) rodzaju A:

E M A L IA  E P O K S Y D O W A  EP-140  czarna 

B N - 78/61 I 5- 73 S W A  7469-722-990

b) rodzaju B:

E M A L IA  E P O K S Y D O W A  E Z -7 9  czarna 

B N - 78/6115-73 S W A  7469-725-990

c )  rodzaju C:

E M A L IA  E P O K S Y D O W A  DC K O ND EN SATO R Ó W  

C E RA M IC ZN YC H  czerwona tlenkowa 

B N - 78/611 5-73 S W A  7469-184-250

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 30 września 1978 r.

jako norma obowiązującą od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i M iar nr 4/1979 poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. ft l 0  Nakł.4-100 + 5 5  Zom. 280 79 C«no *ł 7.20
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3. W YM AG AN IA  I B A D A N IA

3. 1. Zes taw ien ie  wymagań i metody badań

Wymagania
Rodza je

Metody

A

składnik I
B c

badań wg

1. Wymagania dotyczące wyrobu
w postaci handlowej -

a) Wstępne próby technicz­
ne zgodnie z PN -72/C-8  1503

- pozostałość  na s ic ie  o 
boku oczka kwadrato­
wego  0, 063 mrr ,% mas, 
najwyżej 0, 15 0 ,2 0 , 2 P N -7 5 / C -8 1505

b) Zawartość  substancji 
lotnych, %

-  dla emalii żó ł te j  i 
czerwonej 54+60 _ _ P N -7 5 / C -8 1512

-  dla emalii czarne j  i 
n ieb iesk ie j  ciemnej 47+55 _ _

-  dla erralii khaki c iem­
nej półmatowej

-  dla emaiii aluminiowej

30+35

52+58

✓ -

-  dla emalii pozostałych 39+47 45+60 48+58

c )  C zas  wypływu ( lepkość  
umowna) mierzony kub­
kiem typu Forda, s P N -7 5 / C -8 1 508

-  dla emalii aluminiowej 14+20 - -

-  dla emalii pozosta­
ły ch 3^ 15+22 90+150 80+160

d) R oz ta rc ie  pigmentów, 
pn, najwyżej 40 40 40 B N - 72/6110-09

e)  Temperatura zapłonu, 
°C ,  co  najmniej -13 21 21 PN-75/C-04009

f)  Oporność w łaśc iwa, 
Cl • cm2 _ 3x1 0^ do 4x107 BN-70/6110-31

g )  Stała d ie lektryczna 2) - 6^9 B N - 70/6110-31

h) Gęstość , g/cm'*, najwy­
że j

1,4 t ,3 1,3 B N - 64/6110-11

II. V\ ymaqaria dotyczące wyrobu
w postaci robocze j

i )  P rzydatność  d o s to s o ­
wania po zmieszaniu z 
utwardzaczem, h, naj­
w yże j 72 P N -  76/C-8 1540

j )  Roz lewność ,  stopień co 
• 1)3)najmniej 1 ' 6 6 6 PN-67/C-81507

III. Wymaqania dotyczące powłok

h) Czas schnięcia powłoki 
w temperaturze 20 ±2°C, 
i wilgotnośc i względnej 
pow ietrza ,  65 ±5 % , h, 
najwyżej

stopień 1 
stopień 3

1
6 *

PN-69/C-81519

dla aluminiowej, 
stopień 4 6 - _

-  w temperaturze 90 
±5 °C ,  h, najwyżej

stopień 7 2 * - PN-69/C-8  1519
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c d . t a b l i c y

Wymagania
Rodzaje

A
składnik I

Metody 
badań wg

-  w temperaturze 135 
±5°C ,  h, najwyżej

stopień 7

-  w temperaturze 180
±5 °C ,  h, najwyżej 

stopień 7

l)  Wygląd, barwa i połysk 
powłoki

ł )  E las tyczność  według 
metody A

m) Twardość  względna 
powłoki według wa­
hadła P e rs o za ,  co 
najmniej

-  dla aluminiowej
-  dla pozostałych

n) P rzyczepność  powłoki 
stopień

o ) Odporność na uderzenie, 
cm spadku c iężarka

-  dla emalii khaki 
ciemnej półmatowej

-  b ryzow ej ,  khaki jasnej, 
s za re j  jasnej, c zerwo­
nej i czarnej

-  dla emalii pozostałych

p) Odporność na działanie  
wody destylowanej w 
temperaturze 20 ±2°C

-  po 24 h

po 1 20 h

r )  Odporność na 24-go- 
dzinne działanie oleju 
si Inikowego

s)  Odporność ra  24-go- 
dzinne działanie ben­
zyny

t) Odporność na 6 - g o -
dzinne działanie 10-pro- 
centowego roztworu 
KOH o temperaturze 
65 ±5°C 

u) Odporność na 8- g o -  
dzinne działanie 
H2S 0 4 ( 1, 21 ) o 
temperaurze  20 ±2°C

bez pomarszczeń, za ­
cieków i chropowato­
ś c i , doous2czalna nie­
w ie lka ospov\atość po­
włoki emalii żó ł te j ,  
b ręzow e j ,  khaki 
ciemnej półmatowej, 
khaki jasnej; barwa 
połysk zgodne z 
wzorcem

0, 5

bez pomarszczeńjzac ieków i chropowatoś­
c i ;  barwa i połysk zgodne z wzorcem

PN-69/C-81519

PN-69/C-81519 

3. 9

0, 4 
0 , 6

30

40

50

dopuszczalne zmato­
wien ie  zn ikajęce  po 
2 h

powłoka bez zmian

powłoka bez zmian

0,6

50

dopuszczalne zmato­
wienie zn ika jęce  po

2 h

dopuszczalna zmiana 
odcienia barwy i ob­
niżenie twardości

0 , 6

P N -  76/C -8 1 528

PN -73 / C -8 1 530 
PN -73/C-8  1 530

PN-73/C-81531

50

dopuszczalna zmia­
na odcienia barwy
i obniżenie  twardoś­
ci

PN-76/C-81521

3. 10

dopuszczalne zmatowienie i obniżenie twar­
dości

dopuszczalne zmato­
wienie i zmiana od­
c ien ia barwy

dopuszczalne zmato­
wien ie  i zmiana od­
cienia barwy

3. 1 1

P N - 77/C - 8 1 522

P N - 7 7 / C - 0  1 522
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c d . t a b l i c y

Wymagani a
Rcdza je

A
składnik I

Metody 
badań wg

w )  Odporność na działanie 
temperatury 250 ±5°C 
-3  h dla emalii 
aluminiowej

-1 h dla emalii po­
zosta łych

z )  W ytrzymałość  d ie lek­
tryczna powłoki na 
p rzeb ic ie ,  kV/mrr., co 
najmni ej 4 ̂

-  w temperaturze 
l8 f3 5 °C  i w i lgo t ­
ności względnej 
pow ietrza  45-r75%

po 24 h działania 
pow ietrza  o w i lgo t ­
ności względnej 
95f 98 % o raz  1 h 
aklimatyzacji  w tem­
pera turze  20 ± 2° C  i 
wilgotnośc i w zg lęd ­
nej pow ietrza  
65 ±5 %

powłoka bez pęknięć, 
z łuszczeń  i pęche­
r z y ;  dopuszczalne 
zżó łkn ięc ie  powłoki

dopuszczalna zmiana 
odcienia barwy

3. 12

3. 12

PN-69/EL-04404

40

30

1) N ie  dotyczy emalii rodzaju A  aluminiowej.

2 )D otyczy  emalii rodzaju C czarne j  stosowanej do ELN.

3) N ie  dotyczy emalii khaki ciemnej półmatowej z e  względu na tiksotropię wyrobu.

4) Badanie wykonuje użytkownik emalii .

3. 2. T rw a ło ść .  E.malie powinny odpowiadać normie w na­

stępującym czas ie ,  l icząc  od daty produkcji:

-  rodza j A  składnik 1 - 1 2  m iesięcy,

-  rodza j B CH 2  m iesięcy.

Dopuszczalny jest w tym cza s ie  w zros t  lepkości umow­

nej wvrobu, k tóry  powinien ustąpić po dodaniu:

-  go e.-; 311i rodzaju A  najwyżej 5% rozc ieńcza ln ika  do 

w y r  ot-Ja epoksydowych wg BN-78/61 1 8-22,

-  do emalii rodzaju B najwyżej 10% rozc ieńcza ln ika  do 

wyrobów epoksydowych wg BN-78/6118-22,

-  do emalii rodzaju C najwyżej 10% rozc ieńcza ln ika  do 

lakieru K reo lak  ^  lub rozc ieńcza ln ika  do wyrobów fta lo­

wych karbamidowych dc ELN wg BN-67/61 18-28. ELmalle mo­

gą być stosowane po upływie czasu trwałośc i podanego dla 

każdego z rodza jów , jeś l i  spełniają wymagania wg 3. 1, z 

wyjątkiem parametru lepkości.

3. 3. P rogram  badań ,

3. 3. 1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgodności 

z e  wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1.

Badania pełne wykonuje się p rzy  każdej zmianie stoso­

wanych surowców i metod technologicznych w przypadku

P a tr z  Informacje  dodatkowe p. 5.

badań roz jemczych  oraz  okresowo co najmniej 1 r a z  w 

roku.

3. 3. 2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu zgod­

ności z wymaganiami wymienionymi w 3. 1, z  wyjątkiem: 

3. 1 e )  -  temperatura zapłonu, 3. 1 p) -  odporność na dzia­

łanie wody, 3. 1 s )  -  odporność na działanie benzyny, 3.1 t)

-  odporność na działanie KOH 3. 1 u) odporność na dzia­

łanie H^SO^ 3. 1 z )  -  wytrzymałość d ielektryczna.

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej partii pro­

dukcyjnej wyrobu.

3.4. Pob ie ran ie  próbek i p rzygotowanie  średniej próbki 

labor ator vine i wykonać zgodnie z P N -7 4 / C -8 1500, po prze­

prowadzeniu prób wg P N -7 2 / C -8 1503.

3. 5. P rzygotowan ie  powłok do badań

3. 5. 1. P rzygotowan ie  wyrobu

3.5. 1. 1. P rzygotowan ie  emalii rodzaju A .  Na około 2 h 

przed  przystąpieniem do wykonania powłok składnik II na­

le ży  dokładnie wymieszać, p rze f i I trować  p rze z  sito o boku 

oczka kwadratowego 0,063 mm i zmieszać ze  składnikiem II 

u twardzaczem1  ̂ w następującej p roporc j i ;

-  75 cz.  mas. składnika I i 25 cz.  mas. składnika II w

'V P a t r z  Informacje  dodatkowe p. 6 .
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przypadku emali i:  b iałe j ,  s zare j  jasnej, s za re j  ś redn iej ,  

szarob łęk itne j,  błękitnej, szaron ieb iesk ie j ,  bryzowej, z i e ­

lonej, morskie j,  z ie lonej soczyste j ,  khaki jasnej, khaki 

ciemnej pół mat owej,

-  70 cz.  mas. składnika 1 i 30 cz.  mas. składnika II w 

przypadku emalii żó ł te j ,  c ze rwone j ,  c zarne j ,  niebieskiej 

c iemnej, aluminiowej.

W przypadku emalii aluminiowej po zmieszaniu składnika

I z e  składnikiem II dodać małymi porcjami p rzy  intensyw­

nym mieszaniu 28 cz.  mas. składnika III -  pyłu aluminiowe­

go wg PN-72/H-97031 zw ilżonego  uprzednio niewielką 

i lośc ią  rozc ieńcza ln ika podanego w 3. 2.

Otrzymane w ten sposób kompozycje dokładnie wymie­

szać ,  pozostawić na 2 h, po czym w r a z i e  potrzeby r o z ­

c ieńczyć  do lepkości umownej 12 + 15 s, m ierzonej kubkiem 

typu Forda zgodnie z PN-75/C-8  1 508.

3. 5. 1. 2. P rzygotowan ie  emalii rodzaju B i C. Bezpośred­

nio przed  wykonaniem powłok emalie dokładnie wymieszać, 

r o zc ieńczy ć  rozc ieńcza ln ik iem podanym w 3.2  do umownej 

lepkości robocze j 25 + 35 s, mierzonej kubkiem typu Forda 

zgodnie z PN-75/C-8  1508 i p r z e f i Itrować p rze z  s ito  o bo­

ku oczka kwadratowego 0, 063 mm.

3. 5. 2. Wykonanie powłok

3. 5. 2. 1. Wykonanie powłok emalii rodzaju A

a) Wykonanie powłok do badania wyglądu i barwy powłok. 

P ły tk i stalowe przygotowane zgodnie z PN -74/C -81 513 po­

k ryć  jednę warstwy badanej emalii metody natrysku zgod­

nie z P M -70/C -8151 4, po czym suszyć do osiągnięcia 3 lub

4 stopnia wyschnięcia wg 3. 1 k ) .  Grubość powłoki powinna 

wynosić 20 + 25 îm.

b ) Wykonanie powłok przeznaczonych do badania odpor­

ności na uderzenie. P łytki stalowe przygotowane zgodnie 

z PN-74/C-81513 pokryć dw iema warstwami badanej ema­

lii sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-8  1 514, po czym 

suszyć następująco: I warstwę 90 min w temperaturze 20

±2 °C  i 60 min w temperaturze 90 ± 5 °C  II warstwę 90 min w
o o

temperaturze 20 ±2 C i  120 min w temperaturze 90 ±5 C.

Ł ę c zn a  grubość powłoki powinna wynosić  40 -f- 50 jjm.

c )  Wykonanie powłok do pozostałych badań. P łytki sta­

lowe i szklane przygotowane zgodnie  z P K -7 4 / C -8 1 513 po­

k ryć  jednorazowo badany emalią sposobem natrysku zgod­

nie z P N -7 0 / C -8 1 514, po czym suszyć następująco; 90 min 

w temperaturze 20 ±2°C  i 120 min w temperaturze 90 ±5°C. 

Grubość powłoki powinna wynosić 20 + 25 jjm. Do bada­

nia p rzyczepnośc i emalii khaki ciemnej półmatowej przygo­

tować powłoki na płytkach z blachy ołowiowanej wg BN-76/ ■ 

0881-02.

3. 5. 2. 2. Wykonanie powłok emalii rodzaju B. P ły tk i sta­

lowe lub aluminiowe oraz  płytki szklane przygotowane zgod­

nie z PN-74/C-8  1 51 3 pokryć badany emalię sposobem na­

trysku zgodnie z P K -7 0 / C -8 1 51 4, po czym suszyć do o- 

s ięgn ięc ia  7 stopnia wyschnięc ia zgodnie z 3. 1 k ) .

Grubość powłoki powinna wynosić 25 -f 30 p .

3. 5. 2. 3. Wykonanie powłok emalii rodzaju C. P łytki 

stalowe oraz  płytki szklane przygotowane zgodnie z PN -74/  

C-81513 pokryć jednorazowo badanym wyrobem sposobem 

natrysku zgodnie  z PN -70/C-8  1514 i wysuszyć  do os iąg­

nięcia 7 stopnia wyschnięcia zgodnie z 3. 1 k ) .  Grubość po­

włoki powinna wynosić 20 4- 30 jjm. Do badania wytrzyma­

łości d ie lektryczne j wykonać powłoki na płytkach miedzia­

nych sposobem podanym w PN-60/E-0441 1 p. 2.4.3.3 i w y­

suszyć do os ięgn ięc ia  7 stopnia wyschnięcia zgodnie z 

3. 1 k ) .  Powłoki p rzeznaczone  do badania twardości względ­

nej przed  wykonaniem badania p rzesz l i fow ać  lekko papie­

rem ściernym.

3. 6 . Aklimatyzacja powłok do badań. P r z e d  wykonaniem
y o

badan powłoki należy aklimatyzować w temperaturze 20+2 C

i wilgotności względnej pow ietrza  65 ±5% p rze z  2 h.

3. 7. Pomiar grubości powłok wykonać przyrzędem gwa­

rantującym dokładność pomiaru do 10% grubości, w p r zy ­

padku powłok na płytkach stalowych sprawdzić  przyrzędem 

elektromagnetycznym zgodnie z P K -7 4 / C -8 1 51 5.

3. 8 . Opis badań

3. 9. Okreś len ie  wyglądu barwy i połysku powłoki wyko­

nać gołym okiem w rozproszonym świetle  dziennym na po­

włokach przygotowanych na płytkach stalowych. Barwę i po­

łysk powłoki porównać z wzorcerr uzgodnionym pomiędzy 

producentem i użytkownikiem.

3. 10. Badanie odporności powłok na działanie oleju. P o ­

włoki przygotowane na płytkach stalowych zanurzyć do V3

wysokości w oleju silnikowym Lux 10 wg PN-73/fc-96085 w
o

temperaturze 20 ±2 C na 24 h. Następnie powłoki wyjęć  z 

o leju , przemyć tamponem z waty zwilżonym etylinę 78 wg 

P N - 66/ C-96025 i po odparowaniu etyliny wykonać w izua l-  

nę ocenę wyględu powłoki gołym ckiem w rozproszonym 

św ie t le  dziennym oraz  pomiar twardości bezwzg lędnej ozna­

czonej w sekundach. Dopuszczalne jest obniżenie twardoś­

ci o 10% w stosunku do wartośc i okreś lonej przed  bada­

niem w oleju na tych samych płytkach.

3. 11. Badanie odporności powłok na działanie benzyny. 

Pow łok i przygotowane na płytkach stalowych zanurzyć do 

V 3 wysokości w benzynie lotniczej B - 7 0 1̂  w przypadku 

badania emalii rodzaju A  ( z  wyjętkiem khaki ciemnej półma­

tow e j )  lub w ety l in ie  78 w przypadku emalii rodzaju B i C 

oraz rodzaju A  khaki ciemnej półmatowej.Temperatura benzyny

1 opowinna wynosić 20 ±2 C, a c zas  badania 24 h. Następnie

1) P a tr z  Informacje dodatkowe p. 7.
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powłoki wy jęć  z benzyny, suszyć bibułę d osęczen ia  i w y­

konać wizualnę ocenę wyględu powłok gołym okiem w r o z ­

proszonym św ie t le  dziennym oraz pomiar twardości b ez ­

względnej okreś lone j w sekundach.

Dopuszczalne jest obniżenie twardości o 10% w stosun­

ku do wartośc i  okreś lonej przed  badaniem w benzynie na 

tych samych płytkach.

3. 12. Badanie odporności powłok na działanie tempera­

tury 250 ±5°C. Powłok i przygotowane na płytkach stalo­

wych umieścić w suszarce  z termostatem w temperaturze
. o % .

250 ±5  C na 1 lub 3 h zgodnie z 3. 1 m j,  po czym wy jęć  z

suszarki pozostawić w temperaturze pokojowej p rze z  0, 5 h

i wykonać ocenę wyględu powłoki za pomocę szkła o 5-krot- 

nyrr, powiększeniu. Dopuszczalne zżó łkn ięc ie  powłoki po­

równać z wzorcem  zżó łkn ięc ia  uzgodnionym pomiędzy p ro ­

ducentem i użytkownikiem.

3. 13. Zaśw iadczen ie  o jakości wyrobu. Producent jest 

obowięzany dostarczyć  odb iorcy zaśw iadczen ie  o jakości 

wyrobu, a na życzen ie  odb iorcy także świadectwo z p r z e ­

prowadzonych badań pełnych.

4. P A K O W A N IE ,  P R Z E C H O W Y W A N IE  I T R A N S P O R T

4. 1. Pakowanie. Emalie  rodzaju A  (składnik l )  B i C

należy pakować zgodnie z P N -7 3 / C -8 1400 w hoboki uniwer- 
. . .  3

salne pojemności 25 i 50 dm lub inne opakowania uzgod­

nione pomiędzy producentem i odbiorcę zabezp ie cza ję cew y­

rób  w stopniu nie gorszym niż hoboki.

4, 2. P rzechowywan ie  i transport -  zgodnie z FM-73/ 

C - 8 1400.

K O N I E C

INFORM ACJE D ODATKOW E

1. Instytucja opracowująca normę -  Zakłady T w o rzy w  i 

Farb  P R C N IT ,  P ionki,  Zakład Zamiejscowy,Radom.

2. Normy zw iązane

PN-73/C-81400 W yroby lakierowe. Pakowanie, p rzecho­

wywanie i transport 

PN-74/C-81500 W yroby lakierowe. P ob ie ran ie  próbek i 

p rzygotowanie  średnie j  próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­

niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy­

pływu kubkami wypływowymi ( lepkość  umowna)

P N - 74/C - 81513 Wyroby lakierowe. P ły tk i  do badań 

P N -7 0 / C -8 1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań 

PN-74/C-81515 Wyroby lak ierowe. N ien is z c zęc e  pomiary 

grubości powłok 

PN-66/C-96025 P r z e tw o r y  naftowe. Pa l iw a  silnikowe ben­

zynowe

PN-73/C-96085 P r z e tw o r y  naftowe. O le je  silnikowe Lux 

PN -60/E -04411 L ak ie ry  i emalie e lek tro izo lacy jne  do po­

krywania uzwojeń rraszyn i aparatów e lektrycznych. 

Badania techniczne 

P N -7 2 / H -97031 Aluminium. P ro sz ek  i pasta 

B N - 78/61 18-22 Rozcieńcza ln ik i do wyrobów lakierowych 

do ce lów  specja lnych 

BN-76/0881-02 e iacha  stalowa ołowiana do tłoczenia

Pozosta łe  normy zw ięzane  podano w 3, 1 w tabeli.

3. Symbol wg SWW -  1317-469.

4. Autor projektu normy -  inż. Izabela Dzido, Zakłady 

T w o rzy w  i Farb P R O N IT ,  P ionki,  Zakład Zamiejscowy, 

Radom.

5. W ażn ie js ze  wymagania techniczne dotyczące______r o z ­

c ieńczalnika do lakieru Kreo lak  o symbolu S W A

8154-474-000
x / 3a) Gęstosć, g/cm -  0, 88 -f- 0,92,

b) Temperatura zapłonu, °C -  co najmniej 21,

c )  Lotność względem eteru etylowego -  co najmniej 50,

d) Zakres  temperatur wrzen ia  -  °C  118 f  171.

6. Wymagania techniczne dotyczące utwardzacza polia­

midowego specja lnego do emalii EP '-M O wg_____ Z N - 74/

MPCh-FI-51 6

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN -72/C -81503,

b )  K larowność k larowna c iec z ,  bez zawiesin,

c )  L ic zb a  aminowa w g KOH/g substancji podstawowej -  

210 -i 230,

d) Zawartość  substancji lotnych, % _ 65 r  67 wg PN-75/ 

C - 8 1512,

e )  Lepkość umowna mierzona kubkiem typu Forda, s - 1 5 r

25 wg PN-75/C-81508,

f )  Temperatura zapłonu, °C  -  co  najmniej 26 wg PN -75/  

C-04009.
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7. Wymagania techniczne dotyczące benzyny_____ lotniczej

B-70

a) Zestaw frakcji :
o

-  początek desty lac j i ,  C -  nie mniej niż 40,

-  10% oddestylowuje , °C  -  najwyżej 88,

-  50% oddestylowuje, °C  -  najwyżej 105,

-  90% oddestylowuje, ° C  -  najwyżej 145,
o

-  97,5 oddestylowuje, C -  najwyżej 180,

-  pozostałość i straty,  % -  nie w ięce j  niż 2 ,5,

-  pozostałość ,  % -  nie w ięce j  niż 1,5,
\  . 3b) L ic zb a  kwasowa, mg KOH na 100 cm benzyny -  nie

w ięce j  niż 1,

c )  Temperatura początku k rys ta l izac j i ,  °C  -  nie wyższa 

niż -  60,

d) L ic zb a  jodowa, g jodu na 1 00 g benzyny -  nie większa 

niż 10,

e )  Zawartość  węglowodorów aromatycznych, % -  nie 

w ięce j  niż 20 ,
3

f )  Zawartość  smół w 100 cm benzyny, % -  nie w ięce j  niż

2 ,

g )  Zawartość s iark i,  %^nie w ięce j niż 0,05,

h) Kwasy i zasady rozpuszcza lne  w wodz ie  -  brak,

i )  Z an ieczyszczen ia  mechaniczne i woda -  brak.

8 . Dotychczasowe normy i dokumenty 

Z N - 71 /M FCh-FL-51 4 Emalie epoksydowe E Z -79  

ZN -74/M PC h-FL-51  6 Emalie  epoksydowe E P - 140 w za ­

k res ie  wymagań dla składnika I 

ZN -7 3 / M P C h -F L -5 4 l  Emal ie do kondensatorów ceram icz ­

nych -  w zakres ie  emalii epoksydowych 

T W T  Emalia epoksydowa E P-140  aluminiowa
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