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LAKIEROWE Lakiery nitrocelulozowe
miotkowe BN-64/6114-14
— "m — Grupa katalogowa X 24
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I. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa lakiery nitrocelulozowe mitot-
kowe stanowigce zawiesing pigmentéw metalicznych w roztworze nitrocelu-
lozy lakierniczej w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem plastyfikato-
row i zywic silikonowych.

12 Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery nitrocelulozowe miotkowe
przeznaczone sg do dekoracyjnego malowania uprzednio zagruntowanych po-
wierzchni metalowych, drewnianych i drewnopochodnych. Lakiery nanosi sie
natryskiem pneumatycznym.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia lakieru nitrocelulozowego miotkowego > srebrzystosza-
rego jasnego:

LAKIER NITROCELULOZOWY MLOTKOWY SREBRZYSTOSZARY JASNY
BN-75/6114-14 SWA 4111-613-860

i) Dopuszcza sig¢ stosowanie nazwy handlowej Dekonit.

BIBLIOTEKA GLOWNA
Politechniki Warszawskiej

BN. 001848 400000000323283

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 25 lipca 1975 r.

[oko-norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA* NORMALIZACYINE 1975. Wplyw do WN 22.8.75. Oddano do tkiadu 15.10.75. C*no zt 1,20
Drwk ukoiSctono w styczniu 76. Obj. 0,30 ark. wyd. Naktad 4-500 +54 »gx. Zom. 3332/75
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3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
Wymagania Metody badan, wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

— pozostato$¢ na sicie o bo-
ku oczka kwadratowego

0,063 mm,
% wag., najwyzej 0,05 PN-72/C-81503
b) Lepko$¢ wg kubka Forda 200+300 PN-75/C-81508
nr 4, s
c) Gesto$¢, g/cm3 najwyzej 1,05 BN-64/6110-11
d) Zawarto$¢ substancji lotnych, 60 PN-66/C-81512

%>, najwyzej
e) Temperatura zaptonu, °C, 1 PN-49/C-04007
co najmniej

f) Czas schniecia powtoki w
temperaturze 20 +2°C i wil-

gotnosci wzglednej powietrza ~ B
65 +50% PN-69/C-81519
— 1 stopien, min, najwyzej 45
— 6 stopien, godz, najwyzej 8
g) Wyglad i barwa powtoki zgodnie z p. 3.6
h) Odpornos$¢ powtoki na dzia- wytrzymuje 37
tanie Swiatta prébe p. 3
i) Odpornos$¢ powitoki na dzia- wytrzymuje 38
tanie temperatury 60°C prébe P =
j) Odporno$¢ powtoki na ude-
rzenie, cm spadku ciezarka, 30 PN-54/C-81526
co najmniej
k) Przyczepnos$¢, stopien 2 PN-73/C-81531
1) Elastycznos¢ owtoki w
) Y P g 5 PN-69/C-81528

aparatu typu A

3.2. Trwatos¢. Lakiery nitrocelulozowe mitotkowe powinny odpowiada¢ wy-

maganiom normy przez 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalna
jest w tym okresie zmiana lepkoséci o +20®/0 w stosunku do lepkosci handlo-

wej.
3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej wy-
kona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.
3.4. Program badan

3.4.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wyrobu ze wszyst-
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kimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. Badania nalezy wykona¢ co naj-
mniej raz na kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i me-
tod technologicznych, jak réwniez w wypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami
wymienionymi w 3.1, z wyjgtkiem nizej wymienionych parametréw:

a) zawartosci substancji lotnych,

b) temperatury zaptonu,

c) odpornoséci powtoki na dziatanie temperatury 60°C,

e) odpornosci powtoki na dziatanie Swiatta.

Badania niepetne nalezy wykona¢' dla kazdej szarzy produkcyjnej lakieru.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpieniem do badan lakier nalezy
doktadnie wymiesza¢ i rozcienczy¢ rozcienniczalnikiem do wyrobéw celulozo-
wych RC-01 wg BN-75/6118-30 do lepkos$ci roboczej 35+45 s wg kubka For-
da nr 4.

3.5.2. Wykonanie powitok. Ptytki stalowe wg PN-74/C-81513, zagruntowane
podktadem ftalowym karbamidowym schngcym w temperaturze 100+130°C.
Syntokor A wg BN-72/6113-04 pomalowaé¢ metoda natrysku pneumatycznego
zgodnie z PN-70/C-81514 jednokrotnie badanym lakierem i suszy¢ zgodnie
z 3.1 f) do osiagniecia 6 stopnia wyschniecia.

3.5.3. Aklimatyzacja powitok. Przed przystgpieniem do badan powiloki wy-
konane zgodnie z 3.5.2 aklimatyzowa¢ przez 24 godz w temperaturze 20 *2°C
i wilgotnoséci wzglednej powietrza 65 +5%.

3.6. Ocena wygladu i barwy powitoki. Ocene nalezy przeprowadzi¢ nieuzbro-
jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym poréwnujac jg z odpowied-
nim wzorcem Karty koloréw. Powloka powinna wykazywac¢ charakterystyczny
efekt miotkowania, bez pecherzykéw, spekan i biatych nalotéw. Kolor powi-
nien by¢ zgodny z Karta koloréow.

3.7. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie Swiatta. Powtoke przygotowa-
ng wg 3.5.2 i aklimatyzowana wg 3.5.3 zakryta do potowy czarnym papierem
fotograficznym poddac¢ dziataniu Swiatta lampy kwarcowej typu Famed L-6
zgodnie z BN-7il/6110-33 przez 6 godz. Lakier nalezy uzna¢ za zgodny z wy-
maganiami normy, jezeli powtoka naswietlona nie wykazuje zmian. Dopuszcza
sie¢ minimalna zmiane odcienia koloru.

3.8. Badanie odpornosci powtok na dziatanie temperatury 60°C. Powtoke
przygotowana wg 3.5.2 i aklimatyzowang wg. 3.5.3 umieséci¢ na 2 godz. w tem-
peraturze 60 +2°C. Po upitywie tego czasu powitoka nie powinna wykazywac
spekan lub zmiany koloru.

3.9. Ocena wynikéw badan. Partia wyrobu jest zgodna z wymaganiami nor-
my, jezeli wlasnosci jej odpowiadaja parametrom jakosciowym podanym w
31 i 3.2

Dopuszcza sie zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego na podstawie prze-
prowadzenia badan niepeinych z jednoczesnym zagwarantowaniem przez wy-
tworce zgodnosci wszystkich pozostatych parametréow z wymaganiami normy.
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'3.10. Zaswiadczenie wytwoércy -0 wynikach badan. Dla kazdej partii lakieru
nitrocelulozowego miotkowego wytwérca jest obowigzany wystawi¢ i przestaé
do odbiorcy zaswiadczenie o wynikach badan, stwierdzajgce zgodnos$¢ partii
z wymaganiami normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery nitrocelulozowe mitotkowe pakuje sie zgodnie
z PN-73/C-81400 w pudetka o przekroju okragtym z wieczkiem wciskanym,
z blachy biatej, pojemnosci 15, 1,0 0,5 dms lub inne uzgodnione pomiedzy
dostawca i odbiorca, jezeli zabezpieczaja wyréb w takim co najmniej stopniu,
jak opakowania wymienione w normie i sg zgodne z szeregiem wymiarowym
opakowan.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Cieszynska Fabryka Farb i Lakierow
w Marklowicach k/Cieszyna.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6114-14
a) zmieniono metody badan dotyczace:
— wstepnych badan technicznych,
— czasu schniecia,
— odpornosci powtoki na dziatanie Swiatta,
— przyczepnosci,
— elastycznosci,
na podstawie najnowszych norm obowigzujgcych w zakresie metod badan
jakosciowych,
b) wprowadzono:
— oznaczanie gestosci,
— temperatury zaptonu,
c) wprowadzono podziat badah na badania petne i niepetne.
3. Normy 1dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie préb i przygotowanie S$redniej
prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstegpne préby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
BN-71/8110-33 Wyroby lakierowe. Okres$lenie odpornosci powtok lakierowych
na dziatanie Swiatta
BN-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe ,Syntokor”
BN-75/61'18-30 Rozcienczalniki do wyrobéw celulozowych ogélnego stosowania
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Karta koloréw. Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami ,Chemifarb”.
Gliwice.
4. Autor projektu normy — mgr inz. Witold Wieczorek — Cieszynska

FFiL.



3.11. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, \
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pob
dokonywanej przez Panstwowy Zakitad Higieny lub Instytut Medycyny Mgiskicj i
Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac¢ odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych swiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 9—10/90 poz. 85)



