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1. WSTĘP

1.1 . Przedm iot normy. Przedmiotem normy są la 
k ie ry  chemoutwardzalne matowe i  z połyskiem , w 
których, składnik I  stanowi roztw ór pochodnych ce
lu lozy ', żywic aminowych i  fta low ych  ( la k ie r  che- 
moutwardzalny matowy zawiera zaw iesinę środka ma
tu ją c e g o ), a składnik I I  (utwardzacz A) roztw ór 
kwasu solnego w rozpuszczaln ikach  organicznych.

1 .2 . Zakres stosowania przedmiotu nornrr. Lak ie 
ry  chemoutwardzalne do mebli stosu je  s ię  do wy
kańczania pow ierzchni drewnianych lub drewnopo
chodnych.

1 .5 . Normy związane 
PN-62/A-79522 Sp iry tu s rektyfikowany 
PN-73/C-81400 Wyroby lak ierow e. Pakowanie, p rze

chowywanie i  transport 
PN-53/C-81500 Wyroby lak ierow e. Pob ieran ie pró

bek jednostkowych i  przygotowanie ś red n ie j 
próbki la b o ra to ry jn e j 

PN-72/C-81503 Wyroby lak ierow e. Wstępne próby 
techniczne

PN-64/C-81513 Wyroby lak ierow e. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 Wyroby lak ierow e. Sposoby o tr z y 

mywania powłok do badań 
PN-61/M-59134- Pap iery ś c ie rn e . Arkusze 
BN-66/6114-42 Lak ier do gruntowania pod "P la s t -  

lak " bezbarwny 
BN-71/6118-12 Utwardzacze do wyrobów chemou

twardzalnych
BN-69/6118-30 R ozc ień cza ln ik i do wyrobów c e lu lo 

zowych
Pozosta łe  normy związane podano w 3«1»

2. PODZIAŁ I  OZNACZENIE

2 .1 . Rodza.ie. Rozróżn ia s ię  2 rod za je  lak ierów  
chemoutwardzalnyoh do m ebli:

a ) la k ie r  chemoutwardzalny do m ebli matowy,
b ) la k ie r  chemoutwardzalny do m ebli z połyskiem.

*) Symbol wg SWW: 1317-310.

2 .2 . Przek ład  oznaczenia la k ie ru  chemoutwardzal- 
nego do m ebli matowego:

LAKIER CHEMOUTWARDZALNY DO MEBLI MATOWY BH-73/6114-41 
Symbol SWW 1317-310

3. WYMAGANIA I  BADANIA

3 .1 . Zestaw ien ie wynasań i  metody badan -  wg 
t a b l ic y  na s t r .  2.

5.2. Trw ałość. Składnik I  lak ierów  chemoutwar
dzalnych do m ebli powinien odpowiadać wymaganiom 
normy w ciągu  6 m iesięcy l ic z ą c  od daty produk
c j i .  W tym ok res ie  dopuszczalna je s t  zmiana le p 
kośc i o ±20% w stosunku do lepkośc i podanej w a - 
te ś c ie .

5.5. Pob ieran ie  próbek .jednostkowych i  p rzego
towanie ś red n ie j p róbk i la b o ra to ry jn e j wykonać 
zgodnie z PN—53/C-81500 po przeprowadzeniu prób 

w Pff-72/C-81503.

5.4. Program badań

5 .4 .1 . Badania pełne p o le ga ją  na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wymaganiami podanymi w
3 .1 . Badania pełne na leży wykonać co najm niej ra z  
na 1/2 roku oraz przy każdej zmianie stosowanych 
surowców i  metod technologicznych  oraz w p rzy 
padku badań rozjem czych.

5 .4 .2 . Badania n iepełne p o lega ją  na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3*1 a ) r
c ) «  s )  t  1) oraz s ) .  Badania n iepełne na leży wy
konywać d la  każdej p a r t i i  wyprodukowanego wyrobu.

5.5. Przygotowanie powłok do badań

3 .5 .1 . Przygotowanie la k ie ru . W naczyniu s zk la 
nym, porcelanowym lub innym kwasoodpornym zmie
szać sk ładn ik i lak ie ru  wg p ro p o rc ji:  100 c z . wa- 
gowych składnika I  na 8 c z . wagowych składnika I I  
(utwardzacz A wg BN-71/6118-12). Następnie badany 
la k ie r  ro zc ień czyć  rozc ieńcza ln ik iem  RC-07 wg 
BN-69/6118-30 do lepkośc i robocze j 22 -r 24 s mie
rzon e j kubkiem Forda 4 mm.

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyślu Farb i Lakierów dnia 6 grudnia 1973 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34 )

W YDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 197 4. Wpl*w do WN 1 0 .1 .7 4 .Oddono do .kłodo 1.3 74. D ru l u lońc.ono »  c i.rw c o  7 4 .  C .no  zl 2.40
0bj.0,50a. w. Nakład 4 7 0 0 + 5 0  «gx. Zam. 1680/74
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Wymagania
Metody badań 

wg

Badanie składnika I
a) Wstępne próby techniczne
b) Barwa w sk ali jodowej, najwyżej
c) Lepkość mierzona kubkiem Forda nr 4 , s

d) Gęstość, g/cm^
e) Zawartość substancji lotnych, % , najwyżej
f )  Temperatura zapłonu, °C , co najmniej

zgodnie z F

5
110t14O 
0,90 r  1 ,05

60

8

N-72/C-81503

PN-58/C-04526
PN-64/C-81508
BN-64/6110-11

PN-66/C-81512
PN/C-OAOO7

Badanie wyrobu w stanie płynnym (składnik I  + I I ). 
g) Stabilność z utwardzaczem, godz, co najmniej 8 3 .6

h) Czas schnięcia powłoki w temperaturze 20 ±2°C i  w ilgotności 
względnej powietrza 65 ±5%

-  1  stopień, min, najwyżej
-  7  stopień, godz, najwyżej

i )  Rozlewność przy lepkości roboczej, stopień^co najmniej

30 PH-69/C -8I 519

16
6

PN-69/C -81519

PK-67/C-8150?

Badanie powłoki 
j )  Wygląd powłoki 
k) Twardość względna powłoki 
l )  Przyczepność powłoki, stopień  
m) Szlifow alność powłoki

zgodny z 

0 ,6 0  i- 0 ,7 5  
4

zgodni

3 .7
FN-53/C-81530 
BN-68/6110-26  

b z 3 .8

n) Odporność powłoki na działanie zmiennych temperatur, c y k li, 
co najmniej 25 | BH-66/6110-15

0) Odporność powłoki na działanie wody zgodnie z 3 .9

p) Odporność powłoki na działanie 50-procentowego roztworu etanolu zgodnie z 3 .10

r )  Odporność powłoki na działanie parafiny ciek łej aptecznej zgodnie z 3 .1 1

s )  Zmiana barwy drewna jasnego po naniesieniu powłoki zgodnie z 3 .12

t )  Odporność powłoki na 24*—godzinne działanie światła

.. ________________________________________________

zgodnie z 3 .13

5 .5 .2 . Przygotowanie powłok
a) Dc badania czasu sch n ięc ia . P ły tk i drewno

pochodne okleinowane dowolną ok le in ą  l iś c ia s tą  za
gruntować lak ierem  nitrocelu lozowym  do m ebli ma
towym wg BN-66/6114—42 (grubość powłoki 20^25 pm). 

Po 6 godz nanieść jednokrotn ie badany la k ie r  przy
gotowany wg 3 .5 .1  sposobem natrysku wg_ FN-70/ 
C-81514. Łączna grubość powłok powinna wynosić 

50 -r 60 pm;
b^ Jo badania p rzyczepności, la k ie r  przygotowa

ny wg 3 .5.1 nanieść dwukrotnie w odstępach 16- 
godzinnych. sposobem natrysku na p ły tk i drewniane 
wg RT-64/C-81513. Łączna grubość powłok powinna 

wynosić 60 -r 80 jua}
c ) Do badania odporności na zmienne temperatyi- 

r-y. P ły tk i wiórowe z ok le in ą  brzozową o wymia
rach 180X120X19 mm, o zabezpieczonych krawę
dziach , zagruntować lakierem  nitrocelu lozowym  do 
m ebli matowym wg EN-66/6114-42 (grubość powłoki 
20 r  25 pm). Po 6 godz nanieść dwukrotnie w od
stępach 16-godzinnych, sposobem natrysku badany 
la k ie r  przygotowany wg 3*5 .1 . Łączna grubość po
włok powinna wynosić 80 100 pmj

d) Do badania odporności na wodę, a lkoho l.__ e&=
r a f ln e  c ie k ła  apteczna. P ły tk i  drewnopochodne o -  
kleinowane dowolną ok le in ą  l i ś c ia s t ą  wg PN-64/ 
C-8I 513 zagruntować lakierem  wg BN-66/6114-42 
(grubość powłoki 20 ą 25 (m ). Po 6 godz dwukrot
n ie  nanieść w odstępach 16 godz sposobem n a trys 

ku badany la k ie r  przygotowany wg 3 *5 .1« Łączna 
grubość pow łoki powinna wynosić 80 100 jimj

e )  Do pozosta łych  badań. P ły tk i  drewnopochodne 
okleinow&ne dowolną ok le iną  l iś c ia s t ą  i  szklane wg 
PN-64/C-81513 pomalować sposobem natrysku la k ie 
rem przygotowarym wg 3 .5 .1 , Tak przygotowane p ły t 
k i  suszyć 16 godz w temperaturze 20 ±2°C,

Grubość powłok powinna wynosić 30 -r 40 (im.
.

3 .5 .5 . Ak lim atyzacja  powłok. Przed wykonaniem 
badań pow łoki należy aklimatyzować w następujący
sposób:

a ) do badania odporności na d z ia łan ie  wody, e -  
tanolu . para fin y  c ie k łe j  ąpteczne.1 i  przyczepnoś
c i  -  pow łok i aklimatyzować 16 godz w temperatu

r z e  55 ±5°C,
do pozosta łych  badań -  aklimatyzować 24 gjdz 

w temperaturze 20 ±2°C i  w ilgo tn ośc i względnej 
pow ietrza  65 ±5£»

c ) do badań s z lifo w a ln o ś c l i  odporności na minio

ne temperatury powłok nie aklim atyzuje s ię .

3 .5 .4 . Pomiar grubości powłok wykonać o zu jn i-  
kiem mikrometryoznym lub innym przyrządem gwaran
tującym dokładność pomiaru do 5 mikrometrów.

3.6, Badanie s ta b iln o ś c i z utwardząozem. Prób
kę badanego lak ie ru  preygotowanego wg 3.5 ,1 
umieścić pod przykryoiem  w temperaturze 20 ±1°C  
na 8 godz. Po tym cza s ie  n ie  powinno być śladów 
zżelow an ia , a lepkość m ieszaniny n ie  powinna
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wzrosnąć po 4 gods w ięce j n iż  o 15%, a po 8 godz 
w ięce j n iż  o 30%.

3.7« Ocena wyglądu pow łoki. Ocenę należy wyko
nać na p łytkach  drewnianych, przygotowanych wg 
3.5*2 nieuzbrojonym okiem w rozproszonym św ie t
l e  dziennym. Wygląd powłoki powinien być zgodny 
z wzorcem. *)

3 .8 . Badanie s z li fo w a ln o ś c i powłok. Powłoki 
przygotowane wg 3*5*2 na płytkach drewnianych 
s z l i fo w a ć 2) ręczn ie  na sucho papierem ściernym  
nr 3/320 wg PN-61/M-59134. Powłoka powinna s ię  
łatwo s z li fo w a ć , a powstały podczas s z lifo w a n ia  
p y ł powinien s ię  sypać n ie  zamulając papieru ścier
nego. Powłoka po s z lifow an iu  powinna być gładka i  
równomiernie matowa.

Bflriflnje odporności pow łoki nfl dyjałanlft w o— 

dv. Do przykrywki naczyńka wagowego (0 25r30 mm) 
wlać 3 + 5 cm  ̂ wody desty low anej. Na przykrywkę 
nałożyć p ły tk ę  drewnianą z naniesioną wg 3*5*2 
powłoką (powłoką w stronę p rzyk ryw k i). Całość od
wrócić i  pozostawić na 24 godz w temperaturze o - 
toczen ia . Po tym cza s ie  zd jąć  przykrywkę, a miejs
ce gdzie  by ła  woda osuszyć za pomocą b ibu ły  do 
sączen ia .

Po 2 godz od zd ję c ia  przykrywki wygląd powłoki 
ocen ić nieuzbrojonym okiem w rozproszonym św ie t
le  dziennym. Powłoka n ie  powinna wykazywać zmian 
poza minimalnym zmatowieniem oraz śladem odcisku 
obrzeża przykrywki.

3.10. Badanie odporności powłoki na d z ia ła n ie  
50% etanolu . W sposób podany w 3*9 nanieść na po
włokę przygotowaną wg 3*5.2 50-p i‘ocenbowy roztwór e ta 
nolu wg PN-62/C-79522 na 8 godz. Po 8 godz od na
staw ien ia  próby zd jąć przykrywkę.Po 2 godz powło
kę poddać obserw acji nieuzbrojonym okiem w ro z 

ł)  Wzorzec powłoki uzgodniony z Centralą Handlu Zagra
nicznego "Paged't-leble", wykonany przez CFFiL i  dostarcza
ny co 6 miesięcy zainteresowanym fabrykom m ebli.

2)  Dopuszcza się  szlifowanie na szlifierk ach  taśmowych.

K O J I

INFORMACJE DODATKOWE

1. Symbole SWA

-  Lakier chemoutwardzalny do mebli matowy 7310-486-001,
-  Lakier chemoutwardzalny do mebli z połyskiem 

7310-486-000.

proszonym ś w ie t le  dziennym. Obserwowana powłoka 
n ie  powinna wykazywać innych zmian poza minimal
nym zmatowieniem. Dopuszcza s ię  ślady odcisku 0-  
brzeża przykrywki.

3.11. Badanie odporności pow łoki na d z ia ła n ie  
para finy c ie k łe j  ąpteczne.i. W sposób podany w 3.9 
nanieść na powłokę przygotowaną wg 3*5*2 p a ra fin ę  
c iek łą  apteczną na 24 godz. Bezpośrednio po zd ję 
ciu  przykrywki i  wysuszeniu b ibu łą  zw ilżonego 
m iejsca, obserwować powłokę nieuzbrojonym okiem w 
rozproszonym św ie t le  dziennym. Powłoka n ie  powin
na wykazywać żadnych zmian.

3.12. Badanie wpływu powłoki lakierowe.i na m i j a 

ne barwy drewna. Całą pow ierzchnię p ły tk i  z o k le i-  
ną brzozową pomalować lakierem  n itrocelu lozowym , 
matowym do m ebli wg BN-66/6114-42 i  suszyć 6 @Ddz
w temperaturze 20 ±2°C. Następnie połowę zagrun
towanej p ły tk i  pomalować sposobem natrysku vg 
FN-70/C-81514 badanym lak ierem  przygotowanym wg 

3 -5*"l• po uzyskaniu 7 stopn ia wyschnięcia powło
k i ,  w rozproszonym ś w ie t le  dziennym dokonać oceny 
wyglądu pow łoki. Zabarwienie pomalowanej c zę śc i 
p ły tk i  n ie  powinno ró żn ić  s ię  w sposób is to tn y  
od zabarw ienia zagruntowanej c zę ś c i pow łoki.

3.13. Badanie odporności powłoki na____d z ią łaf i i e
ś w ia t ła . Powłoki przygotowane wg 3*5*2 na p ły t 
kach szklanych, poddać 24-godzinnemu naśw ietla j 
lampą kwarcową typ Famed-1 z f i l t r e m  z od legło :
40 cm. Lak ier n a leży  uznać za odpowiadający 
maganiom normy, j e ż e l i  naśw ietlona powłoka 
wykazuje innych zmian poza minimalnym zżółkn  
ciem.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4 .1 . Pąlt-nwnnie. Lak iery  chemoutwardzalne 

m ebli na leży pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w 
hoboki uniwersalne lub pudełka blaszane z w iecz
kiem wciskanym, pojemności 15 dm̂  lub inne uzgod
nione z odbiorcą.

4 .2 . Przechowywanie i transport -  zgodnie z 
PN-73/C-81400.

E C

do BN-73/6-114-41

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6114—41
a) wprowadzono nową metodę badania czasu schnięcia;
b) wprowadzono wymaganie dotyczące odporności powłoki 

na działanie parafiny ciek łej aptecznej,
c) zaostrzono parametr dotyczący twardości powłok.



uopisu je się pufiRT'3.14 o fre so :

3.14. Wymagania higieniczne. W yrób w ym aga oceny higienicznej, w  zakresie 
m ożliw ości stosowania w  pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państw ow y Zakład H ig ieny lub Instytut M edycyny M orskiej 
i T rop ika lne j dla danej receptury i technologii produkcji.

P o  uzyskaniu oceny h igienicznej producent pow in ien in form ować odbiorców  
w yrobu o zawartości substancji toksycznych w  w ydaw anych św iadectwach jakości 
w yrobów .

______________________________  (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11— 12/85 d o z .  103)
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