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NORMA BRANZOWA

BN-66
WYROBY PRZEMYStU H 4 6112'12
CHEMICZNEGO Wypetniacz porow
do drewna
Grupa katalogowa X 24
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest wypedniacz poréw do drewna pod wyro-
by lakierowe — zawiesina sproszkowanych substancji mineralnych w spoiwie olejno-zywi-
cznym z dodatkiem rozpuszczalnikow.

1.2. Zastosowanie. Wypedniacz pordéw do drewna stosuje sie do wypedniania poréw po-
wierzchni réznych gatunkéw drewna w celu nalezytego jej przygotowania przed malowa-
niem lakierami bezbarwnymi nitrocelulozowymi, poliestrowymi, chemoutwardzalnymi.

1.3. Rodzaje. W zaleznosci od koloru rozréznia sie trzy rodzaje wypedniacza porow
do drewna: orzech jasny, orzech ciemny i mahon.

1.4. Przykdad oznaczenia wypedniacza poréw do drewna rodzaju orzech ciemny:
WYPEENIACZ POROW DO DREWNA orzech ciemny'') BN-66/6112-12

1.5. Normy zwigzane
PN-62/C-814-00 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek jednostkowych i1 przygotowanie Sre-
dniej probki laboratoryjnej
PN-65/C—-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proéby techniczne
PN-59/C-81514- Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powdtok do badan
PN-62/C-96023 Benzyna do lakierow
BN-63/6114-03 Lakier nitrocelulozowy bezbarwny na drewno
BN-63/6114—-08 Lakier nitrocelulozowy bezbarwny meblowy do mechanicznego wykanczania
na potysk
PN-61/M-59107 Materiaty Scierne. Wielkos¢ ziarna
Pozostate normy zwigzane podano w 2.1 w tablicy.

2. WYMAGANIA 1 BADANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne

Wymagania Metody badan wg
a) Wstepne proéby techniczne zgodnie z 2.4
b) Konsystencja, sek:
pod obcigzeniem 5 kG 6 *8
pod obcigzeniem 2,5 kG 26 * 40 FN-65/C-81506

c) lepkos$¢ po dodaniu 10$ benzyny do lakieréw, mie-
rzona kubkiem Forda, sek 60 f 90 PN-64/C-81508

A) Dopuszcza sie stosowanie symbolu wyrobu, zawartego w aktualnym cenniku wydanym przez Przedsiebiors-
two Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb". .
at-2 \p

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréow
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 9 marca t966 r. jako norma obowiqzujgca
w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1966 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
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cd. tablicy
1
Wymagania tietody badan wg

d) Pozostato$¢ po przesiev.de, A 1 PN-53/C-81505

e) Zawartos¢ suchej pozostatosci po odparowaniu, %,

co najmniej 70 PN-57/C-81512
f) Czas schniecia powtoki przy temperaturze 20 £2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 -5% do
osiggniecia stanu praktycznie catkowitego wyschnie-
16 EN-62/C-81502

cia, godz, najwyzej

povftoka bez spekan, pe-
cherzy, widocznych S$ladéw
substancji mineralnych
i pigmentéw, kolor zgod-

g) Wyglad powtoki

ny z wzorcen 2.7
h) Odpornos¢ powtoki na szlifowanie wytrzymuje probe 2.8
i) Odporno$¢ powtoki na dziatanie lakieru nitro-

wytrzymuje probe 2.9

celulozowego

2.2. Trwatos¢. Wypedniacz pordw do drewna powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
w czasie 3 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie osadzanie i1 zgestnienie

wyrobu ustepujgce po dodaniu 5% benzyny do lakieréw wg PN-62/C-96023 i1 dokdadnym wy-
mieszaniu.

2.3. Wybor opakowann do pobierania prébek przeprowadzi¢ zgodnie z FN-53/C-81500
p- 24-.

2.4-. Wstepne proby tecnniczne. Badany wypedniacz nalezy starannie wymiesza¢ zgo-
dnie z PN-65/C-81503 P» 2.2,2 i po stwierdzeniu nieuzbrojonym okiem braku mechanicznych
zanieczyszczen wetrze¢ suchym skrawkiem tkaniny na powierzchnie drewna.

Wypedniacz powinien mie¢ zdolnos¢ wypedniania poréw drewna. Po dodaniu 5% benzyny
do lakierdow wg PN-62/C-96023 i wymieszaniu wypedniacz poréow powinien dawa¢ jednorodng
mieszanine.

2.5. Pobieranie probek .jednostkowych 1 przygotowanie sSredniej proébki laboratoryj-
nej. Z opakowann wybranych wg 2.3 po wykonaniu préb wg 2.4- pobra¢ po jednej probce
jednostkowej 1 przygotowa¢ Srednig probke laboratoryjng wg PN-53/C-81500.

2.6. Przygotowanie powktok do badan

2.6.1. Przygotowanie powlok. Deseczke z okleing w kolorze wypedniacza pokryc¢
danym wypedniaczem przez wcieranie tamponem zrobionym z szorstkiej tkaniny. Po upty-
wie 1 ¥ 2 min nadmiar wypedniacza zetrze¢ z powierzchni phytki, po czym suszy¢ przez
16 godz przy temperaturze 20 + 2°G 1 wilgotnosci wzglednej 65 +5%.

2.7. Wyglad powkoki oceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym sSwietle dziennym.

2.8. Badanie odpornosci powldoki na szlifowanie. Powloke przeszlifowa¢ papierem
Sciernym o wielkosci ziarna 10 (120) wg PN-61/M-59107. Powierzchnia pokryta wypednia-
czem porow nie powinna watkowaé¢ sie i1 odstawa¢ od poddoza, a po szlifowaniu powinna
by¢ gtadka.

2.9. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie lakieru nitrocelulozowego. Powktoke
przeszlifowang pokry¢ zgodnie z PN-59/C-81514 sposobem natrysku 2 razy  krzyzowo
z przerwa jednogodzinng miedzy kolejnymi natryskami lakierem nitrocelulozowym do dre-
wna wg BN-63/6114-03 lub wg BN-63/6114-08.

ba-
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Po co najmniej jednogodzinnym schnieciu w temperaturze 20 £2°C powtoke podda¢ ob-
serwacji nieuzbrojonym okiem. Lakier nitro nie powinien uszkadza¢ (podnosi¢) natozo-

nego wypedniacza.

3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Wypedniacz pordéw do drewna pakuje sie zgodnie 2z PN-62/C-814-00
w banki - transporterki lub hoboki z blachy ocynkowanej o pojemnosci Si D1

opakowania mniejsze (nha podstawie uzgodnienia z odbiorcg).

3.2. Przechowywanie 1 transport - zgodnie z PH-62/C-814-00.
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