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1. W STĘP
1.1. Przedm iot norm y. Przedmiotem normy są farby 

ftalowe modyfikowane nawierzchniowe dla okrętownic- 
twa do pokładów —  zawiesina pigmentów i wypełnia
czy w spoiwie opartym na żywicy ftalowej i stopie 
olejów schnących z żywicą fenolową typu Baltol z do
datkiem rozcieńczalników, sykatyw oraz środków prze
ciw kożuszeniu i osadzaniu.

1.2. Zakres stosow ania przedmiotu normy. Farby są 
przeznaczone do ostatecznego malowania pokładów 
stalowych uprzednio pokrytych farbą przeciwrdzewną 
chromianową.

2. O Z N A C Z E N IE

Przykład oznaczenia farby ftalowej modyfikowanej 
nawierzchniowej dla okrętownictwa do pokładów, czar
nej:

FARB A F T A LO W A  M O D Y F IK O W A N A , N A W IE R ZC H N IO W A  
D L A  O K R Ę TO W N IC TW A  DO PO K ŁA D Ó W , C ZA R N A  

BN-80/6113-06 SW A 3252-066-990

3. W YM AG ANIA I B AD AN IA
3.1 . Z estaw ienie wymagań i metod badań

cd. tablicy

Wymagania Metody badań wg

a) Wstępne próby tech
niczne zgodnie z PN-72/C-8I503

—  pozostałość na sicie1)
o boku oczka kwadra
towego 0,063 mm, %
masowy, najwyżej 0,3 PN-75/C-81505

b) Czas wypływu (lepkość
umowna) mierzony
kubkiem typu Forda, s 80 -H 120 PN-75/C-8I508

c) Zawartość substancji
lotnych, %  masowy, PN-79/C-81512
najwyżej 32 metoda B

d) Gęsi ość, g/cm’ , naj
wyżej 1.4 BN-64/6110-11

e) Temperatura zapłonu.
°C, co najmniej 26 PN/C-04007

0  Roztarcie pigmentów, BN-78/6110-09
/jtn, najwyżej 60 p.2.6 a)

g ) Rozlewność, stopień.
co najmniej 8 PN-67/C-8I507

Wymagania Metody badań wg

h) Krycie jakościowe I PN-70/C-81536
i) Czas schnięcia powło

ki w temperaturze
20 ±2°C  przy wilgot
ności względnej po
wietrza 65 ±5% , h.
najwyżej — stopień I 4

—  stopień 3 12 PN-79/C-815I9
j )  Wygląd powłoki powłoka z 

połyskiem, 
bez po mar
szczeń, za
cieków i 
chropowa
tości, barwa 
zgodna z 
odpowiednim 
wzorcem kart;

kolorów p.3.6
k) Przyczepność powłoki

nożem krążkowym A ,
stopień 2 PN-80/C-81531

1) Elastyczność 3 PN-76/C-81528 
metoda A

m) Odporność powłoki na
uderzenie, cm spadku
ciężarka 50 PN-54/C-81526

n) Ścieralność powłoki. PN-76/C-8I516
kg / f im ,  co najmniej U metoda A

o ) Odporność powłoki na
działanie zmiennych
temperatur, wytrzy
muje cykli, co najmniej 10 BN-66/6110-15

p) Odporność powłoki na dopuszczalna
działanie 3-procento- nieznaczna
wego roztworu chlor utrata połys
ku sodowego w tem ku zanikają
peraturze 20 ±2°C  w ca w ciągu PN-77/C-81522
ciągu 4 dób 2 h metoda A

r) Odporność powłoki na dopuszczalna
działanie mgły solnej nieznaczna
w ciągu 8 cykli utrata potys-

ku zanikająca PN-78/C-8I523
w ciągu 2 h metoda A

s) Odporność powłoki na
działanie oleju napę
dowego I LS zgodnie z p. 3.7

')  Pozostałość na sicie nie może zawierać zanieczyszczeń
obcego pochodzenia.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 15 lutego 1980 r.

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1980 poz. 62)
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--3.2. T rw ałość. Farby powinny odpowiadać wymaga
niom normy w ciągu 9 miesięcy, licząc od daty pro
dukcji wyrobu. Dopuszczalne w tym czasie zagęstnie- 
nie wyrobu powinno ustąpić po dodaniu najwyżej 5% 
benzyny do lakierów C wg PN-66/C-96023.

3.3. W ielkość partii i pobieranie próbek. Pobieranie 
próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 
należy wykonać wg PN-74/C-81500 po przeprowadze
niu prób wg PN-72/C-81503, przy czym za wielkość 
partii produkcyjnej należy uważać ilość wyrobu ozna
czonego tym samym numerem partii produkcyjnej uwi
docznionym na etykiecie opakowania. Wielkość partii 
do badań nie powinna wynosić więcej niż 5000 dm3.

3 .4 . Program  badań
3 .4 .1 . Badania pełne (typu) polegają na sprawdzeniu 

zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi 
w 3.1. Badania należy wykonywać co najmniej raz 
na 6 miesięcy. Badania pełne należy wykonywać rów
nież przy każdej zmianie stosowanych surowców i me
tod technologicznych, mogących mieć wpływ na włas
ności wyrobu oraz w przypadku badań rozjemczych.

Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaganiom 
normy, badania należy przeprowadzić na 3 następnych, 
kolejnych partiach.

3 .4 .2 . Badania niepełne (partii) polegają na spraw
dzeniu zgodności każdej partii produkcyjnej z wyma
ganiami wymienionymi w 3.1, z wyjątkiem badań:

a) zawartości substancji lotnych,
b) temperatury zapłonu,
c) ścieralności powłoki,
d) odporności powłoki na działanie zmiennych tem

peratur,
e) odporności na działanie 3-procentowego roztworu 

chlorku sodowego,
0  odporności powłoki na działanie mgły solnej,
g ) odporności powłoki na działanie oleju napędowe

go I LŚ.
3 .5 . Przygotow anie pow łok do badań
3.5 .1 . W ykonanie pow łoki. Płytki stalowe i szklane 

wg PN-74/C-81513 pomalować jednorazowo badaną 
farbą za pomocą pędzla w sposób podany w PN-79/ 
C-81514, po czym suszyć w temperaturze 20 ±2°C  
i wilgotności względnej powietrza 65 ±5%  do osią
gnięcia 3 stopnia wyschnięcia.

D o badania odporności powłok na działanie 3-pro
centowego roztworu chlorku sodowego i mgły solnej, 
płytki stalowe należy pomalować jednorazowo i obu
stronnie farbą ftalową modyfikowaną do gruntowania 
przeciwrdzewną chromianową wg BN-75/6113-19, 
a następnie po 16 h suszenia w temperaturze 20 ±2°C  
i wilgotności względnej 65 ±5%  jednorazowo badaną 
farbą. Brzegi płytek należy zabezpieczyć przez zanu
rzenie w parafinie o temperaturze 80°C na głębokość 
5 mm. Grubość powłoki powinna wynosić 25-^40 jum.

3 .5 .2 . Aklim atyzacja pow łok. Powłoki przed wykona
niem badań należy aklimatyzować zgodnie z PN-66/

C-81510 w ciągu 72 h, w temperaturze 20 ±2°C  lub 
w ciągu 24 h w temperaturze 40 ±5°C.

3 .5 .3 . Pom iar grubości pow łoki należy wykonać wg 
PN-74/C-81515 przyrządem elektromagnetycznym lub 
innym zapewniającym dokładność pomiaru do 10% 
grubości powłoki.

3.6 . O kreślenie wyglądu powłoki należy wykonać nie
uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dziennym, 
co najmniej na 3 powłokach przygotowanych zgodnie 
z 3.5.

3 .7 . Badanie odporności pow łok na działanie oleju na
pędowego

3 .7 .1 . Zasada badania polega na poddaniu powłoki 
działaniu oleju napędowego I LS, a następnie na prze
prowadzeniu oceny zmiany wyglądu powłoki i zbadaniu 
przyczepności.

3 .7 .2 . W ykonanie badania. Powłokę na płytce stalo
wej przygotowaną wg 3.5 zanurzyć na 24 h do 2/ j  
długości w oleju napędowym I LS wg PN-67/C-96048
o temperaturze 50 ±5°C. Wygląd powłoki ocenić przez 
porównanie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym 
świetle dziennym z powłoką przygotowaną w ten sam 
sposób i nie poddaną działaniu oleju napędowego.

Badaną farbę należy uznać za odpowiadającą wy
maganiom normy, jeżeli spośród 5 badanych powłok 
co najmniej 4 nie wykażą żadnych zmian wyglądu 
z wyjątkiem nieznacznej utraty połysku i zmiany odcie
nia, a przyczepność oznaczona wg PN-80/C-81531 za 
pomocą noża krążkowego A  jest zgodna z 3.1 k). Przy
czepność należy oznaczyć na 2 powłokach, które nie 
wykazały zmian wyglądu.

3.8. O cena wyników badań. Partia wyrobu jest zgod
na z wymaganiami normy, jeżeli własności jej odpo
wiadają parametrom jakościowym podanym w 3.1 i 3.2. 
Dopuszcza się zwolnienie wyrobu do obrotu handlo
wego na podstawie przeprowadzenia badań niepełnych 
z jednoczesnym zagwarantowaniem przez wytwórcę 
zgodności wszystkich pozostałych parametrów z wy
maganiami normy.

3 .9 . Z aśw iadczenie w ytwórcy o wynikach badań. W y
twórca jest obowiązany dostarczyć odbiorcy orzecze
nie kontroli przedstawiające wyniki przeprowadzonych 
badań niepełnych i na życzenie z ostatnio przeprowa
dzonych badań pełnych.

4. PA K O W A N IE, PR Z E C H O W Y W A N IE  
I T R A N SPO R T

4 .1 . Pakowanie. Farby ftalowe modyfikowane na
wierzchniowe dla okrętownictwa do pokładów należy 
pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uz
godnione między producentem i odbiorcą i zabezpie
czające produkt w sposób właściwy.

4 .2 . Przechowyw anie i transport —  zgodnie z PN-73/ 
C-81400.

Informacje dodatkowe

K O N I E C



Inform acje dodatkow e do  B N -80/6113-06 3

INFORM ACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — PO LIFAR B -O LIW A  Ziifchi- 
dy Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do B N -7 5 /6 1 13-06. Wprowadzono 
aktualne normy dotyczące metod badań.

3. Normy i dokumenty związane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowa

nie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powłok 

do badań
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płylki do badań 
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości 
powłok

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok 
do podłoża oraz przyczepności między warstwowej 

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierów 
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napędowe 
BN-75/6113-19 Farby ftalowe modyfikowane do gruntowania prze

ciwrdzewne, chromianowe 
Pozostałe normy związane podano w tablicy.

Karta Kolorów „Farby okrętowe Oliva". Gdańska Fabryka Farb
i Lakierów 1963

4. Przydatność do stosowania natryskiem bezpowietrznym . Farba 
nadaje się do malowania sposobem natrysku bezpowietrznego przy 
zastosowaniu dysz podanych w instrukcji stosowania.

5. Autor projektu normy —  mgr inż. Maria Januszewska — Zakła
dy Farb w Gdyni.
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