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Kity szpachlowe 6112-04
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ogllnego stosowania

WYROBY
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Zamiast

BN-63/6112-04

tl*;i* T Grupa katalogowa X 241)
- 1. WSTEP 5. TOIAGANIA | BADANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag Ki- 3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
ty szpachlowe olejno-zywiczne ogdlnego stosowa-
nia - zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w zasyka-
tywowanym stopie olejéw schnacych, 2z zywicg fe- Wymagania 'g:;ggy

nolowg z dodatkiem benzyny do lakieréw C.
a) Proby techniczno-ma-

1.2. Zakres stosowania przedmiotu nornrv.  Lity larskie
szpachlowe olejno-zywiczne ogélnego stosowania - roztarcie pigmentéw
stosuje sie do wypetniania nieréwnosci zagrunto- - tatwos¢ rozprowa-
) i ) dzania zgodnie z PN-62/C-81502
wanego podioza metalowego lub drewnianego, tynkéow
oraz materiatéw drewnopochodnych przed naktada- b) Gestos¢, gforz”,
niem nastepnych warstw lakierowych. najwyzej 2,5 B\-64/6110-11
1.3. Normy zwigzane c) Zawarto$¢ substancji
lotnych, %, najwyzej 10 FH-66/C-81512
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze- d) Czas schnigcia po- FN-69/C-81519
chowywanie, transport wioki w temperaturze
) ) ) . 20 #2°C i wilgotnos-
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pro6- ci wzglednej powie-
bek jednostkowych i przygotowanie $redniej trza 65 #7, do
L L osiggniecia stopnia
prébki laboratoryjnej 5, godz, najwyzej 12

PN-62/0-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Me-

tody badan
H»>64/C-815'1~ Wyroby lakierowe.
wania powiok do badan
PK-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy po-
miar grubosci powlok metodg elektromagnetycznag

Sposoby otrzymy-

FN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do la-
kierow

BN-72/6115-5'1 Farby olejne i ftalowe do grunto-
wania przeciwrdzewne miniowe

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1

2. OZNACZENIE

2.1.
no-zywicznego ogélnego stosowania biatego:

KIT SZPACHLOWI OLEJNO-ZYWICZNY OGOLNEGO STOSOWANIA BIALY2)

BN-73/6112-04
SMW 1312-241
ASymbol wg SWA: 1312-241.

~Dopuszcza sie stosowanie nazwy handlowej - "Polokit".

Przyktad oznaczenia, kitu szpachlowego olej-

e) Wyglad powtoki

f) Szlifowalnos¢
wioki

po-

g) Odpornos$¢ powitoki na
2-godzinne dziatanie
podwyzszonej do 75+
+2°C temperatury

h) Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie obnizonej
do -15°C temperatury

i) Wytrzymato$¢ powtoki
na zginanie

3.2. Trwatos¢.

dukcji.
robu winno ustagpi¢

Kity szpachlowe
ogbélnego stosowania powinny odpowiadacé
niom normy w ciggu 6 miesiecy,
Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wy-
po dodaniu 5% benzyny do la-

powtoka bez rys 3.6

peknigc i peche-

rzy
zgodnie z PN-62/C-81502
powloka bez PN-62/C-81502
rys, peknie¢ i
ztuszczen

powitoka bez

rys, pekniec 3.7
lub ztuszczen

powtoka bez —62/C—81502
rys i peknieé¢

olejno-zywiczne
wymaga-
liczac od daty pro-

kieréw 0 wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakierow driia 6 grudnia 1973 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.

(Dz. Norm. i Miar

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974

nr 12/1974 poz. 34 )

Wplyw do WN 10.1.74. Oddono do >llodu 28.2.74. Druk ulorficiono w maju 74.
0Obj.0,SO0. W. Nollod 4600+50 «gi.

Zom. 783/74

polegaja na sprawdzeniu

Cena rt 1,20



2 BN-73/6112-04

zgodnos$ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi
w 3.1J nalezy je wykonywaé¢ raz na kwartat oraz
przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod
technologicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki ba-
dann oraz w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu 3.5.3.

zgodnos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3-1 a)»c},
d), e), h); nalezy je wykonywa¢ dla kazdej partii
wyrobu.

3-a. Pnhiarsnle prébek i przygotowanie S$red-
niej powloki laboratoryjnej - wykona¢ zgodnie z
R1-53/C-81500, po przeprowadzeniu badan wg 3.1 a).

3.5. Przegotowanie powlok do badan

3.5.1. Przegotowanie powitok. Ptytki stalowe i
szklane wg FN-64/C-81513 pomalowa¢ za pomoca
pedzla jednorazowo farbag olejng do gruntowania
przeciwrdzewna miniowa 80% wg BN-72/6113-51 i su_
szy¢ do osiggniecia co najmniej 3 stopnia wysch-
niecia, po czym aklimatyzowa¢ w ciggu 7 dni.

Grubos$¢ powtoki winna wynosi¢ 25 r 35 pn* Na
tak przygotowane powioki natozy¢é kit za pomoca a-
paratu typ Hugo—Keyla lub aplikatora stosujac sza-
blon 0,3 mm

3.5.2. Aklimatezac.la powtok. Powtoki do badan
aklimatyzowa¢ ~ zgodnie z PN-62/C-81502p.2. t. 1.3*

"OBadanie szlifowalno$ci przeprowadza sie¢ bez aklima-

tyzacji.

KOS

- w przypadku badania wytrzymato$ci na zginanie
- 12 godz,

- w przypadku badania odpornosci na dziatanie
podwyzszonej temperatury i niskiej temperatury -
36 godz.

Pomiar grubosci powtoki przeprowadzi¢
przyrzadem elektromagnetycznym wg PN-67/C-81515
lub innym gwarantujacym doktadno$¢ pomiaru do 5 jun

3.6. Ocena wygladu powioki - wykona¢ na powioce
przygotowanej wg 3*5 nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym Swietle dziennym.

3.7. Badanie odpornosci powtoki n? dziatanie.
obnizonej temperature. Powitoki przygotowane  wg
3.5 podda¢ dziataniu 3 nastepujacych cykli tempe-
raturowych: 1 cykl temperaturowy wynosi 2 godz w
temperaturze - 15°C oraz 2 godz w temperaturze
+20°C +5°C.

Badanie wykona¢ na trzech powiokach, z ktérych
zadna nie powinna wykazywa¢ rys, peknieé ani
ztuszczen.

4. PAKOWANIE. PRZBCHOWY.iANIE | TRANSPORT

Kity szpachlowe olejno-zywiczne ogélnego stoso-
wania nalezy pakowa¢ zgodnie z FN-73/0-81400 w
hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 N in~
ne opakowanie uzgodnione miedzy producentem i od-
biorca.

I EC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6112-04

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6112-04

wprowadzono symbole wg SAW i SWA,
- wprowadzono badania gestos$ci wyrobu oraz zawartosci

- ujednolicono grubosci powlok do wszystkich badan.

substancji lotnych,

wprowadzono okres$long ilos¢ rozcienniczalnika wyrazong w procentach oraz podano jego rodzaj,

wprowadzono podziat badan na badania petne i niepeine,

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych - TOCT 10277-62.

3. Symbol wg SWA - 2241-361-XXX.
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BIBLIOTEKA GLOWNZ5

Politechniki Warszawskiej

BN. 001702
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;uje sie punkt 3.8 o tresci:

Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
isci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi,
'anej przez Panstwowy Zakiad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
ilnej dla danej receptury i technologii produkciji.

m :yskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcow
o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
V.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)



