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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
klej kauczukowy o nazwie handlowej Butaterm.
Jest to roztwér kauczuku chloroprenowego oraz
zywiczanéw magnezowobutylofenolowych w mie-
szaninie rozpuszczalnikéw organicznych, z dodat-
kiem nie plamigcego stabilizatora.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Bu-
taterm stosuje sie do klejenia ze soba skér natu-
ralnych, gumy oraz texonu, jak réwniez '
tych materiatbw w potgczeniu ze sobg. Zaleca
jest szczegdélnie do tych potaczen, od ktérych wy-
magana jest wyzsza wytrzymatos¢ termiczna niz
uzyskiwana dla innych klejow kauczukowych sto-
sowanych w przemysle obuwniczym.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od lepkosci i zawar-
tosci suchej masy rozréznia sie nastepujgce od-
miany kleju Butaterm: A i B.

2.2. Przyktad oznaczenia Butatermu B:

BUTATERM B BN-76/6033-11

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Butaterm powinien
mie¢ posta¢ jednorodnej lepkiej nieprzezroczystej
cieczy, barwy bezowej do jasnobragzowe;.

3.2. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1

3.3. Trwato$¢. Butaterm przechowywany w wa-
runkach podanych w rozdz. 4 zachowuje swoje
wilasnosci w ciggu 5 miesiecy od daty produkcji.

Tablica 1
Odmiany

Wymagania

40-7100
23-1-27

25-4-55
20-5-23

a) Lepkosé¢, s
b) Sucha pozostato$c, %
c) Wytrzymatosé spoiny klejowej
na rozwarstwienie,

dla boksu

rentem,

bydlecego z transpa- i

nie mniej niz:

— poczatkowa A,S[4S)&

— 'a'ana po 48 h «ifi (4_5)

) Wytrzymato$é
na $cinanie '),
dla boksu
dla boksu
wtérng, nie mniej niz:

spoiny klejowej
kG fem* k o *)
bydlecego z texoneni,
bydlecego ze skorg
— poczatkowac >

—-badana po 24 h

e) Odporno$¢ termiczna badana w
60°C, przy
1 kGl/ecm, dla
z transparentem,

obcigzeniu
bydlecego

statym
boksu
mm/min, nie
wiecej niz 10
f) Wplyw
biatej

zmiane barwy
typu

kleju na

skéry lakierowanej bez réznicy

Corfam lub Polcorfam w barwie
g) Stabilnos¢ !) w

70°C, doby, nie mniej niz

temperaturze

') Oznaczanie wykonuje sie na specjalne zadanie.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Butaterm pakuje sie do szczel-

nych bebnéw stalowych ocynkowanych wg BN-69/
5046-03 pojemnosci do 200 1 Za zgoda odbiorcow
dopuszcza sie inny rodzaj opakowania, jezeli za-
bezpiecza ono produkt w tym samym stopniu co
wymienione bebny i ma wymiary zgodne z zasa-
dami systemu wymiarowego opakowan.
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Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis
lub etykiete, zawierajgce co najmniej:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) date produkcji i nr partii,

d) okres gwarancji,

e) mase netto i brutto,

f) znak ostrzegawczy dla materiatow tatwo pal-
nych wg PN-67/0-79252 p. 2.3.3.

Do kazdego opakowania nalezy dotaczy¢ in-
strukcje stosowania i przechowywania kleju Buta-
term opracowana przez producenta.

4.2. Przechowywanie. Butaterm nalezy przecho-
wywac¢ w temperaturze 5-j-25°C zgodnie z przepi-
sami dla materiatéw tatwo palnych.

W przypadku przechtodzenia kleju podczas
transportu lub niewlasciwego przechowywania
nalezy przed uzyciem doprowadzi¢ go do tempe-
ratury 18-r-25°C i dobrze wymieszac.

4.3. Transport. Butaterm przewozi sie kolejg lub
samochodami zgodnie z nastepujgcymi przepisami:

— kolejg w obrocie krajowym — zgodnie
z Przepisami o przewozie kolejg materiatow
i przedmiotéw niebezpiecznych,

— na drogach publicznych — zgodnie z Przepi-
sami dotyczacymi bezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materiatow niebezpiecznych na drogach
publicznych.

Bebny nalezy ustawi¢ w jednej warstwie, Scisle
obok siebie, na catej powierzchni srodka przewo-
zowego, a ewentualne luki wypetni¢ materiatem
amortyzujacym w taki spos6b, aby tadunek two-
rzyt zwartg catos¢ zabezpieczong przed uszkodze-
niem i przesuwaniem.

5 BADANIA

5.1. Rodzaje badan wykonywanych dla kazdej
partii kleju:

a) oznaczanie lepkosci (3.2a),

b) oznaczanie zawartosci
masy (3.2b),

c) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na
rozwarstwianie (3.2c),

d) oznaczanie odpornosci termicznej (3.2e),

e) badanie wplywu kleju na zmiane barwy
skory (3.2f),

f) oznaczanie stabilnosci (3.2g).

5.2. Wielko$¢ partii. Za partie kleju Butaterm
uwaza sie zawartos¢ jednego mieszalnika w ilosci
do 14 ton.

5.3. Pobieranie proébek. Przy pobieraniu prébek
nalezy stosowaé¢ wytyczne wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii kleju podlegajacej odbiorowi
wybra¢ w sposob losowy, w zaleznosci od licznosci
partii, liczbe opakowan wg tabl. 2

suchej pozostatosci

Tablica 2

Liczba opakowan, z ktérych

Liczba opakowan
P nalezy pobra¢ probki

w o parti do badan
do 5 wszystkie
64- 15 6
164- 25 9
264- 63 12
64-7-160 14
1614-250 15
powyzej 250 16

Klej znajdujacy sie w losowo wybranych opa-
kowaniach przed pobraniem prébki doktadnie wy-
mieszac.

Préobki pobiera¢ pretem metalowym lub szkla-
nym, lub rurka szklang o srednicy okot 20 mm.

Pret lub rurke zanurzy¢ na gtebokos¢ 2h opa-
kowania i pobra¢ co najmniej 2 probki pierwotne
O objetosci okoto 100 cm3 do stoikéw szklanych
z doszlifowanym korkiem lub szczelnych puszek
metalowych.

Z prébek pierwotnych przygotowaé¢ $rednig
probke laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.

W Zaktadzie produkujgcym klej dopuszcza sie
pobieranie probek bezposrednio z mieszalnika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie lepkosci wykona¢ wg BN-70/
7707-01, stosujac kubek Forda o $rednicy dyszy
wyptywowej 6 mm.

5.4.2. Oznaczanie suchej pozostatosci wykonaé

wg BN-66/6033-02.

spoiny Kklejo-
wg BN-70/
transparentu

5.4.3. Oznaczanie wytrzymatosci
wej na rozwarstwienie wykonaé
7707-01, stosujac do badan paski
1boksu bydlecego.

Paski, przed naniesieniem Kkleju,
stkowaé¢ papierem S$ciernym wg PN-61/M-59135,
o wielkosci ziarna nr 20 wg PN-71/M-59107, a na-
stepnie oczysci¢ z pytlu szczotkg recznie lub me-
chanicznie.

Nanoszenie kleju:

— na skére — dwukrotnie,

— na gume transparentowg — jednokrotnie.

llos¢ kleju naniesiona jednorazowo na proébki
wynosi 250-~-300 g w przeliczeniu na 1 m2

Suszenie prébek po naniesieniu kleju:

— boks bydlecy

po pierwszym naniesieniu — 20 min,
po drugim naniesieniu — 20 min,

— guma transparentowa — 20 min.

Aktywizacja prébek transparentu po suszeniu
powinna wynosi¢ 2 min w temperaturze 50-i-600C.

Prébki nalezy prasowa¢ pod obcigazeniem 3-r-
4 kG/cm2w ciggu 10 s.

nalezy szor-



BN-76/6033-11 3

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejo-
wej na $cinanie wykona¢ wg BN-70/7707-01, sto-
sujgc do badan paski boksu bydlecego, wtérnej
skéry i texonu.

Prébki, przed naniesieniem kleju, nalezy do-
ktadnie oczysci¢ z pytlu, a nastepnie nanies¢ jedno-
krotnie réwnomierng warstwe kleju w ilosci wg
5.423.

Na probki boksu bydlecego klej nanosi sie od
strony mizdry. Po naniesieniu kleju proébki su-
szy¢ w ciggu 20 min w temperaturze pokojowej,
a nastepnie prasowa¢ pod obcigzeniem 3-f-
4 kG/cm2w ciagu 20 s.

5.4.5. Oznaczanie odpornosci termicznej wyko-
na¢ wg BN-70/7707-01 p. 4.9, stosujagc do badan
préobki przygotowane wg 5.4.3. Pomiar wykonuje
sie przy obcigzeniu 1 kG/cm i temperaturze 60°C.

5.4.6. Badanie wptywu kleju na zmiane barwy

skéry wykona¢ wg BN-70/7707-01 p. 3.4, stosujac
do badan skoére syntetyczng lakierowang typu
Corfam lub Polcorfam w kolorze biatym.

5.4.7. Oznaczanie stabilnosci  wykona¢ wg

BN-66/6033-02.

5.5. Ocena wynikdw badanh. Partie kleju Buta-
term nalezy uzna¢ za dobra, jezeli wyniki badan
sg zgodne z wymaganiami wg 3.2. W przeciwnym
przypadku nalezy pobra¢ prébki z podwodjnej licz-
by opakowan i wykona¢ powtérnie te badania,
ktore daty wynik ujemny.

Jezeli przy powtdornych badaniach partia kleju
nie odpowiada wymaganiom normy, nalezy uznaé
ja za niezgodnag z norma.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii kleju Butaterm nalezy dotgczy¢ zaswiadcze-
nie o wynikach badan, stwierdzajgce jej zgodnos¢é
zZ wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Tworzyw
Sztucznych PKONIT-ERG, Pionki.

2. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastepuje
ZN-72/MPCh/TS-1580 oraz TWT-7/74.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. W ytyczne pobierania

i przygotowywania préobek
PN-71/M-59107 W yroby
wielko$ci ziarna
PN-61/M-59135 Papiery écierne. Tasmy
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach
wych. Znaki i Wymagania podstawowe
BN-69/5046-03 Opakowania Beb-
ny ciezkie z obreczami nasadzanymi

$cierne. Scierniwo. Klasyfikacja

transporto-
znakowanie.

transportowe metalowe.

BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie suchej po-

zostato$Sci i stabilno$ci
BN-70/7707-01 Kleje obuwnicze. Metody badan

przedmiotéw
15 wrzeénia

przewozie kolejg m ateriatow i
niebezpiecznych (PMN)
1968 r. Dz.T. i Z.K. nr 20 poz. 84,

Przepisy o
obowigzujgce od

We-
sprawie bez-

M inistréw Komunikacji i
z dnia 27 listopada 1971 r. w

Rozporzagdzenie Spraw
wnetrznych
przy przewozie m ateriatéw niebez-

(Dz.U. PRL z

pieczefstwa ruchu

piecznych na drogach publicznych dnia

17 grudnia 1971 r.).

inz. Anna Hadry$, Zaktady
Pionki.

4, Autor projektu normy —
Tworzyw Sztucznych PRONIT-ERG,
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