UKD 668.41:678.4,061
NORMA

WYROBY
PRZEMYStU
' CHEMICZNEGO

o

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg kleje
kauczukowe o symbolach handlowych: K-00/01, K-02,
K-03, K-07, K-09, K-14, K-15, K-16 oraz K-17.

1.2. Okreslenia. Kleje kauczukowe — roztwory mie-
szanek gumowych z kauczuku naturalnego, polibuta-

dienowego lub polichloroprenowego w benzynie
ekstrakcyjnej lub toluenie.
2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Podziat. W zalezno$ci od:

— liczby sktadnikow (roztworéow),
— sktadu chemicznego (rodzaj kauczuku i rozpusz-
czalnika).
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— podstawowego przeznaczenia oraz warunkow wig-
zania rozréznia sie nastepujgce odmiany klejow kauczu-
kowych podane w tabl. I.

2.2. Oznaczenie. Przykiad oznaczenia kleju kauczu-
kowego K-02:
KLEJ KAUCZUKOWY K-02 BN-81/6033-09

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Kleje kauczukowe powinny
byé cieczami jednorodnymi i lepkimi. Nie powinny'
zawiera¢ obcych wtracen i grudek nie rozpuszczonych
sktadnikéw widocznych nieuzbrojonym okiem.

3.2. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 2.

Tablica |

Nazwa*" Liczba Rodzaj kauczuku . Warunki”®
Lp. A L Barwa ) i Podstawowe przeznaczenie ) )
Kleju sktadnikéw i rozpuszczalnika wigzania
| 2 [ ¢} 4 5 6 7
| K-00/01 2 dla przemystu skérzanego: do ta-
czenia gumy. skéry i tkanin
2 K-02 1 dla przemystu skoérzenego: do ta-
czenia tkanin i skér
kremowa
3 K-03 1 dla przemystu motoryzacyjnego: na zimno
do taczenia ptyt ggbczastych, gu-
my ze skoéra
4 K-07 1 slomkowobru- kauczuk naturalny, benzy- dla przemystu filcowego: do tg-
naina na ekstrakcyjna czenia filcéw, tkanin i gumy
5 K-09 1 0g6hego przeznaczenia
6 K-14 >1 dla spétdzielczosci i przemystu te-
czarna renowego: do napraw tasm trans- na goraco
A porterowych. ifpon i innych wy-
robéw gumowych
7 K-15 1 dla przemystu sprzetu komunika-
cyjnego i ratunkowego: do tacze-
nia gumy
kremowa
X K-16 1 kauczuk polibutadienowy, dla hutnictwa jako $rodek posliz-
ben/yna ekstrakcyjna gowy prz> formowaniu plytek
liko iek: h
weglikéw  spiekanyc| na Jimno
9 K-17 2 czarna kauc/uk polichloropreno- dla przemystu maszynowego: do
wy toluen , taczenia gumy. skéry oraz tkanin
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,Stomil"
Ustanowiona przez dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,Stomil" dnia 2 marca 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.
(Dz Norm. i Miar nr 7/1981 poz. 36)
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Tablica 2

Lepko$¢ umowna, s, co najmniej

oznaczona kubkiem Forda

Lp. Nazwa Kleju
o $rednicy dyszy wyplywowej
4 mm 12 mm
1 2" 3 4
1 K -00/01 90 15
2 K-02 45
3 K-03 3]
4 K-07 15 \
5 K-09 15
6 K-14 15
7 K-15 15
8 K-16 -
9 K-17 5

Dopuszcza si¢ kleje o innych parametrach uzgodnionych pomieci/y producentem i odbiore.)

3.3. Okres trwatosci. Kleje przechowywane w wa-
runkach podanych w 4.2 powinny zachowaé swoje

wihasciwosci przez okres:
— klej K-00/01 6 miesiecy,
— kleje K-02, K-03, K-07 i K-16 4 miesiace,
— klej K-17 3 miesigce,
— kleje K-09, K-14 i K-15 2 miesiace.
3.4. Przygotowanie klejow — wg Instrukcji stosowa-

ia i przechowywania klejow kauczukowych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kleje kauczukowe nalezy pakowaé
ki szczelnych bebnéw stalowych ocynkowanych wg
JN-76/5046-Q3 pojemnosci 100 i 200 dm3

2'a zgoda odbiorcy- dopuszcza sie inny rodzaj opa-
kowania. jezeli zabezpiecza produkt w tym samym
stopniu co powyzsze bebny.

W przypadku klejéw dwusktadnikowych kazdy sktad-
nik (roztwdr) nalezy wlewaé¢ do oddzielnego pojem-
nika.

Na kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy umies-
ci¢ napis zawierajacy co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2.

c) date produkcji,

d) okres trwatosci,

e) mase brutto i netto,

f) znak ostrzegawczy dla matriatéw tatwo palnych
wg PN-76/0-79252 p. 2.3.3.

Producent jest obowigzany przekazaé¢ odbiorcy opra-
cowang przez siebie instrukcje stosowania i przecho-
wywania klejéow kauczukowych.

4.2. Przechowywanie — wg PN-75/C-94099.

kauczukowe nalezy przewo-
o ppzewozie kolejg

4.3. Transport. Kleje
zi¢ koleja zgodnie z Przepisami
materiatéw i przedmiotéw niebezpiecznych (PMN) lub
samochodami krytymi, przestrzegajac Rozporzadzenia
Ministrow Komunikacji i Spraw Wewnetrznych w spra-
wie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatéw
niebezpiecznych na drogach publicznych.

Wytrzymatos¢ sklejenia
Sucha pozostatos¢. daN/Cm.
% (kG/72 cm).
nic mniej niz

m5 6

14 *2 0.9X (2)
21 *3 0.9X (2)
12 2 0.9X (2)
17 *3 0.9X (2)
17 +3 (1.9X (2)
IX +3 0.9X (2)
14 *2 0.9X (2)
10 2 o

20 +3 0.9X (2)

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.1) i (4.1),

b) oznaczanie suchej pozostatosci (tabl. 2 kol. 5),

c) oznaczanie lepkosci (tabl. 2 kol. 3 i 4),

d) oznaczanie wytrzymatosci sklejenia (tabl. 2
kol. 6).

5.2. Wielko$¢ partii. Partia kleju kauczukowego

nic powinna przekracza¢ 250 opakowan kleju tej samej
odmiany.

5.3. Pobieranie prébek. Probki pobraé¢ zgodnie
z PN-67/C-04500. Z przedstawionej do badan partii
wylosowaé¢ na $lepo opakowania w liczbie podanej
w tabl. 3.

Tablica 3

Liczba opakowan wylosowanych

Liczba opakowan w partii X .
do pobrania prébki

do 5 wszystkie

6-r 15 6
164- 25 9
264 63 12
64 -H 60 14
161 4-250 15

Klej znajdujacy sie w losowo wybranych opakowa-
niach doktanie wymieszac.

Prébki nalezy pobra¢ pretem metalowym tub szkla-
nym albo rurka szklang o $rednicy okoto 20 mm. Pret
lub rurke zanurzy¢ ha gieboko$¢ 2j opakowania i po-
bra¢ co najmniej 2 prébki pierwotne, objetosci okoto
100 cm' do stoikéw szklanych z doszlifowanym kor-
kiem lub szczelnych puszek metalowych.

Z prébek pierwotnych przygotowaé $rednig proébke
laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.

W zaktadzie produkujgcym klej, dopuszcza sie po-
bieranie probek bezposrednio z mieszalnika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne kleju na
z 31 i 41 nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem.

zgodnos¢é



Dopisuje sie punkt 3.4 o tredci:

3.4. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie mo-

zliwo$ci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, doko-
nywanej przez Panfdstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po wuzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcéw

wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci

wyroboéw.
(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
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5.4.2. Oznaczanie suchej pozostatosci nalezy wyko-
na¢ wg BN-66/6033-02.

5.4.3. Oznaczanie lepkosci nalezy wykona¢ wg
PN-75/C-81508. stosujac kubek Forda o $rednicy dyszy
wyptywowej 12 mm. Do badania lepkosci kleju
K-00/01. ktére przeprowadza sie dla kazdego sktadnika
oddzielnie, mozna stosowa¢ rowniez kubek Forda o
Srednicy dyszy wyptywowej 4 mm. przy czym kazdy
sktadnik nalezy rozcienczyé benzyng ekstrakcyjng w
stosunku objetosciowym 1:1.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci sklejenia. Dwa
paski tkaniny OBP-22 wg BN-74/7537-03 o szerokosci
20 mm i dtugosci 100 mm nalezy pokry¢ pedzlem réw-
nomierng warstwag kleju w ilosci 4-f-5 g.

Po odparowaniu rozpuszczalnika paski nalezy zto-
zy¢ stronami pokrytymi klejem i przetoczy¢ dwukrotnie
watkiem o masie 10 +0,5 kg, nie dopuszczajagc do
tworzenia sie fatd lub pecherzy. Tak przygotowane
paski umieszcza sie w suszarce 0 temperaturze
70 +£2°C na 1 h lub na 15 min w suszarce o tempe-
raturze 130 *2°C. Po wyjeciu prébek z suszarki na-
lezy je klimatyzowa¢ przez 30 min w temperaturze
.20 £5°C.

KON

informacji:

1 Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie Przemystu

Gumowego ,Stomil". tédz.
2. Istotne zmiany w stosunku di> BN-75/6033-09

a) norme rozszerzono o klej K-14.
b) zwigkszono parametr wytrzymatosci sklejenia dla kleju K-03.

3. Normy i dokumenty zwigzane:

PN-74/C-04265 Guma. Oznaczanie wytrzymatos$ci na rozwarstwianie
potaczen gumy z guma. gumy z tkaning i tkaniny gumowanej
z tkdning gumowang

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygo-
towywania prébek

PN-75/C-X1508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie
kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowania. Wymagania podstawowe

BN-76/504MI3 Opakowania transportowe metalowe. Bebny cigzkie
z obreczami nasadzanymi

BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe.
i stabilnosci

BN-74/7537-03 Tkaniny bawetniane specj.ilne. Tkaniny obuwiowe
dlii

czasu wyplywu

Oznuczanie suchej pozostatosci

przemystu gumowego

Dalej pomiar nalezy przeprowadzaé wg PN-74/
C-04265.
Oznaczanie wytrzymatosci sklejenia klejow dwu-

sktadnikowych nalezy wykona¢ po uprzednim do-
ktadnym zmieszaniu obu sktadnikow w nastepujacym
stosunku:
— klej K-00/01 w stosunku objetosciowym 11
— klej K-17 w stosunku wagowym 1:10 Desmoduru
»R“ do og6lnej masy Kkleju.

5.5. Ocena wynikow badan. Partie kleju kauczuko-
wego nalezy uznaé za dobrag, jezeli wyniki wszystkich
badan sg zgodne z wymaganiami normy.

W przeciwnym przypadku nalezy pobra¢ préobki
z podwdjnej liczby opakowan i powtérnie wykonac te
badania, ktére daty w'ynik ujemny. Jezeli po powtdr-
nych badaniach partia kleju nie odpowiada wymaga-
niom normy, nalezy jg odrzucic.

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie odbiorcy,
wytwérca powinien dotgczyé zaswiadczenie stwierdza-
jace zgodnos$¢ partii z wymaganiami niniejszej normy.

Ili C

DODATKOWE

Przepisy o przewozie koleja materialéw i przedmiotéw niebezpiecz-
nych (PM N) obowigzujgce od dnia 15 wrzes$nia 1968 r. (Dz. TiZK
nr 20. poz. 84)

Rozporzadzenia Ministrow Komunikacji i Spiaw Wewnetrznych zdnia
27 listopada 1971 r. w sprawie bezpieczeristwa ruchu przy przewo-
zie materiatébw niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz. U.
PRL z dnia J7 grudnia 1971 r.)

Instrukcja stosowania i przechowywania Kklejow kauczukowych o
symbolach: K-001/0l. K-02. K-03. K-07. K-09. K-14. K-15. K-16.
oraz K-17

4. Zestawienie uzywanych poprzednio nazw i symboli Kklejow

objetych norma

K-00701 — Klej A i B: Klej KJ A i K.I B; Klej gumowy 285000/
285001

K-02 — Klej gumowy AK; klej gumowy 285002.

K-03 — Klej gumowy FS-03; Klej gumowy 285003.

K-07 — Klej gumowy PZ-02: Klej gumowy 285007.

K-09 — Klej gumowy KF-02. Klej gumowy 285009.

K-14 — Klej gumowy RC. . ~

K-15 — Klej gumowy 4508.

K-16 — Klej kauczukowy SS.

K-17 — Klej gumowy AB-01.

5. Symbol w SWW — 1336-51.

6. Autor projektu normy — mgr Jerzy Lewandowski. Grudzigdz-

kie Zaktady Przemys$lu Gumowego .Stomil".
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