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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
klej kauczukowy o nazwie handlowej K lej OKT-11, 
który jest roztworem kauczuku chloroprenowego 
w  rozpuszczalniku organicznym z dodatkiem ży
wicy, stabilizatora i wypełniacza.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. K lej 
OKT-11 z dodatkiem 10% utwardzacza (trójizocy- 
janianu) stosuje się głównie do klejenia gumo
wych taśm przenośnikowych i tkaninowo-gumo
wych.

2. OZNACZENIE
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3. W YM AG AN IA

3.1. Wymagania ogólne. K lej OKT-11 powinien 
mieć postać lepkiej, nieprzezroczystej cieczy o jed
nolitej barwie. Nie powinien zawierać obcych 
wtrąceń i grudek nierozpuszczonych składników 
kleju.

3.2. Wymagania fizykochemiczne i mechanicz
ne —- wg tabl. 1.

T a b l i c a  1

W y m a g a n i a

a )  L e p k o ś ć ,  s
b )  S u c h a  p o z o s t a ło ś ć ,  %
c )  W y t r z y m a ł o ś ć  s p o i n y  k l e j o w e j  

n a  ś c in a n i e ,  b a d a n a  p o  4 8  g 2 f c  
m i ę d z y  p r z e k ł a d k a m i  J ; a ś m y  
p r z e n o ś n i k o w e j ,  k W e m 2, k . t \  . ” (r>  
n i e  m n i e j  n i ż

d )  W y t r z y m a ł o ś ć  s p o i n y  k l e j o w e j  
n a  i r o z w a r s t w i e n i e ,  b a d a n a  p o  
4 8  '•'kodz m i ę d z y  p r z e k ł a d k a m i  

t a ś m y  p r z e n o ś n i k o w e j , 'V ^ k G / c m , )  
n i e  m n i e j  n i ż

3.3. Trwałość. K lej OKT-11 przechowywany 
w warunkach podanych w rozdz. 4 zachowuje swe 
własności w ciągu 5 miesięcy od daty produkcji.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. K lej OKT-11 pakuje się do 
szczelnych bębnów stalowych ocynkowanych po
jemności do 100 1 wg BN-69/5046-01 lub do bęb
nów pojemności do 200 1 wg BN-69/5046-01 albo 
BN-69/5046-03.

Za zgodą odbiorców dopuszcza się inny rodzaj 
opakowania, jeżeli zabezpiecza ono produkt w tym 
samym stopniu jak ww. bębny i ma wymiary zgo - 
dne z zasadami systemu wymiarowego opakowań. 
Na każdym opakowaniu należy umieścić napis 
lub etykietkę, zgodnie z wytycznymi wg PN-67/ 
0-79252, zawierającą co najmniej:

—  nazwę lub znak producenta,
—  oznaczenie wg rozdz. 2,

—  datę produkcji i nr partii,
—  okres gwarancji,

—  masę netto i brutto.

Do każdego opakowania należy dołączyć instru
kcję stosowania i przechowywania kleju OKT-11 
opracowaną przez producenta.

4.2. Przechowywanie. K lej opakowany wg 4.1 
należy przechowywać w pomieszczeniach o tem
peraturze 5 -r- 30°C.

W  przypadku przechłodzenia kleju podczas 
transportu lub niewłaściwego przechowywania 
należy go doprowadzić do temperatury 18 -f- 25°C 
w celu uzyskania właściwej lepkości.

4.3. Transport. K lej OKT-11 przewozi się kole
ją zgodnie z Przepisami o ładowaniu i wyładowy
waniu wagonów towarowych w  komunikacji we
wnętrznej zał. nr 10 DKP lub samochodami, zabez
pieczając produkt przed opadami atmosferyczny
mi. Bębny można ustawiać w dwóch warstwach 
ściśle obok siebie na całej powierzchni środka 
transportowego, a ewentualne luki wypełnić ma
teriałem amortyzującym, zabezpieczającym bębny 
przed przesuwaniem się i uszkodzeniem.
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5. BAD ANIA

5 .1 . R o d z a je  b a d a ń

a) oznaczanie lepkości (tabl. 1 poz. a),

b) oznaczanie suchej pozostałości (tabl. 1 
poz. b),

c) oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej 
na ścinanie, tabl. 1 poz. c),

d) oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej 
na rozwarstwienie (tabl. 1 poz. d).

5.2. Wielkość partii. Partię kleju OKT-11 stano
w i każda szarża produkcyjna w  ilości do 14 t.

5 .3 . P o b ie r a n ie  p r ó b e k . Próbki pobrać zgodnie 
z PN-67/C-04500. Z przedstawionej do badań par
tii wylosować na ślepo opakowania w  liczbie 
podanej w  tabl. 2.

T a b l i c a  2

L i c z b a  o p a k o w a ń  
w  p a r t i i

L i c z b a  o p a k o w a ń  w y l o s o w a 
n y c h  d o  p o b r a n i a  p r ó b k i

d o  5 w s z y s t k i e
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1 6 1  -4 - 2 5 0 15

Klej znajdujący się w  losowo wybranych opa
kowaniach dokładnie wymieszać.

Po wymieszaniu pobrać próbki pierwotne do 
słoika szklanego z doszlifowanym korkiem lub 
szczelnej metalowej puszki za pomocą listwy dre
wnianej lub szklanego albo metalowego pręta dłu
gości około 120 cm, zanurzając go na głębokość 2/3 
opakowania. Z każdego wylosowanego opakowani?, 
pobrać co najmniej 2 próbki pierwotne o objętości 
około 100 cm3.

Próbki pierwotne dokładnie wymieszać, tw o
rząc próbkę ogólną, z której należy przygotować 
średnią próbkę laboratoryjną o masie około 0,5 kg.

W zakładzie produkującym klej dopuszcza się 
pobranie co najmniej 5 próbek o objętości około 
100 cm3 bezpośrednio ze środka mieszalnika.

5.4. O p is  b a d a ń

5.4.1. O z n a c z a n ie  le p k o ś c i  wykonać wg PN-64/ 
C-81508, stosując kubek Forda o średnicy dyszy 
wypływowej 10 mm.

5.4.2. O z n a c z a n ie  s u c h e j  p o z o s ta ło ś c i  wykonać
wg BN-66/6033-02.

5.4.3. O z n a c z a n ie  w y t r z y m a ło ś c i  s p o in y  k le j o 

w e j  n a  ś c in a n ie

5.4.3.I. P r ó b k i d o  o z n a c z a n ia . Kształt i wymia
ry próbek powinny być zgodne z rys. 1. Próbki 
należy wycinać z taśmy przenośnikowej z sześcio

ma przekładkami tkaniny poliamidowej wzdłuż 
nici osnowy przekładki poliamidowej, a następnie 
przeciąć w sposób podany na rys. 2.
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R y s .  1 . S c h e m a t  s k l e j a n i a  p a s k ó w  d o  b a d a n i a  w y t r z y m a 
ł o ś c i  n a  ś c in a n i e
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R y s .  2 . S p o s ó b  p r z e c ię c i a  p r ó b e k  

Grubość pasków uzależniona jest od grubości 
dostarczonych materiałów.

Na powierzchniach przeznaczonych do sklejania 
należy w obydwu paskach zdrapać warstwę gumy 
do uzyskania czystej przekładki poliamidowej, np. 
papierem ściernym nr 24 lub 20 wg PN-61/ 
M-59135 na całej szerokości i długości około
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45 mm, następnie oczyścić z pyłu szczotką
o krótkim i twardym włosiu lub sprężonym po
wietrzem.

W  przypadku otrzymania pociętych pasków po
wierzchnię przeznaczoną do sklejania, tzn. prze
kładki poliamidowe, należy odświeżyć przez zdra
panie papierem ściernym nr 24 lub 20 i oczysz
czenie z pyłu.

Warstwa gumy powinna być usunięta całko
wicie. Paski sklejanych materiałów powinny mieć 
suche powierzchnie, nie zanieczyszczone smarami, 
olejami, tłuszczami itp.

Paski i klej powinny być doprowadzone do tem
peratury pokojowej. Do klejenia należy stosować 
mieszaninę 100 cz. wag. kleju OKT-11 i 10 części 
utwardzacza. Mieszaninę należy przygotować 
zgodnie z instrukcją naklejoną na każdym opa
kowaniu.

K lej przed użyciem dokładnie wymieszać i na
nosić na powierzchnię pasków za pomocą pędzla
o krótkim i twardym włosiu. K lej nanosić trzy
krotnie w  odstępach co najmniej 30-minuto- 
wych —  po wyschnięciu. Pierwszy i drugi raz 
klej nanosić cienką warstwą mocno wcierając, 
natomiast trzeci raz nanieść warstwę kleju w celu 
wyrównania powierzchni tkaniny. Po naniesieniu 
kleju na paski na długości około' 40 mm suszyć je 
w temperaturze pokojowej do momentu, kiedy po 
dotknięciu palcem warstwy kleju powstaną cią
gnące się nitki.

Skleić następnie na, zakładkę/\Wg rys. 1 i pra
sować pod ciśnieniem1 a li^p rzez 5 min.

Sklejone próbki sezonować w  temperaturze po
kojowej przez 48 godz przy wilgotności względnej 
powietrza nie przekraczającej 70%.

Do oznaczania należy przygotować co najmniej 
5 próbek.

5.4.3.2. Przyrząd. Dynamometr o napędzie me
chanicznym zaopatrzony w  skalę obciążeń i urzą
dzenia do regulacji szybkości posuwu szczęki na
pędzanej. Skala obciążeń dynamometru powinna 
być tak dobrana, aby siła rozrywająca znajdowa
ła się w  granicach 15 -f- 85% zakresu skali.

5.4.3.3. Wykonanie oznaczania. Do wykonania 
oznaczania należy pobrać próbki przygotowane wg
5.4.3.1.

Badaną próbkę należy zamocować w  uchwytach 
dynamometru w taki sposób, aby oś próbki po
krywała się z osią uchwytów, a końce górny i dol
ny sklejonej zakładki znajdowały się w równych 
odległościach od powierzchni czołowych szczęk 
uchwytów. Odległość między szczękami uchwy
tów powinna wynosić 300 mm.

Następnie poddać próbkę działaniu stopniowo 
zwiększającego się obciążenia, przy stałej szyb
kości opuszczania się dolnego uchwytu równej 
100 ± 5 mm/min, aż do całkowitego oddzielenia 
się sklejonych pasków.

Odczytać na skali dynamometru z dokładnością 
do 0,2 kG siłę, przy której nastąpiło zerwanie 
próbki.

Wytrzymałość spoiny klejowej na ścinanie (X )  
obliczyć w,:kG/cmj wg wzoru

P

w którym:
P —  siła ścinająca, kG,
A  —  powierzchnia sklejenia, cm2.
5.4.3.4. Wynik. Za wynik należy przyjąć śred

nią arytmetyczną wyników wykonanych oznaczań, 
przy czym różnica między średnią arytmetyczną 
a najbardziej od niej różnym wynikiem nie może 
być większa niż 20%.

Jeżeli podczas oznaczania próbka ulegnie znisz
czeniu (zerwaniu, rozwarstwieniu) przy obciąże
niu mniejszym od przewidywanego niniejszą nor
mą, wyniku oznaczania nie należy brać pod uwa
gę, a jako wynik badania podać: „zerwanie skle
janego materiału” .

5.4.4. Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejo
wej na rozwarstwienie

5.4.4.1. Próbki do oznaczania. Kształt i wymia
ry próbek powinny być zgodne z rys. 3. Próbki 
należy przygotować zgodnie z 5.4.3.1 z tym, że 
paski należy zdrapać i smarować klejem na dłu
gości około 130 mm.

Do oznaczania należy przygotować co najmniej
3 próbki.

R y s .  3 .  S c h e m a t  s k l e j a n i a  p a s k ó w  d o  b a d a n i a  w y t r z y m a 
ł o ś c i  n a  o d d z i e r a n i e
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5.4.4.2. Wykonanie oznaczania. Do wykonywania 
oznaczania pobrać próbki przygotowane wg
5.4.4.1.

Niesklejone końce pasków zamocować w  uchwy
tach dynamometru i próbkę poddać stopniowemu 
działaniu zwiększającego się obciążenia przy stałej 
szybkości opuszczania się dolnego uchwytu rów
nej ± 5 mm/min, aż do całkowitego oderwania 
się sklejonych odcinków próbki.

W  przypadku braku urządzenia rejestrującego 
przebieg oddzierania zaklejony odcinek próbki po
dzielić kreskami, w  sposób widoczny, na 10 rów
nych części.

Podczas oznaczania notować siłę oddzierającą 
dla każdego odcinka spoiny klejowej. Wytrzyma

łość spoiny klejowej na rozwarstwienie obliczyć 
zgodnie z PN-65/C-04265.

5.5. Ocena wyników badań. Partię kleju OKT-11 
należy uznać za dobrą, jeżeli w wyniku badań 
stwierdzono jej zgodność z wymaganiami normy. 
W  przeciwnym przypadku należy pobrać próbki 
z podwójnej liczby opakowań i wykonać powtór
ne badania. Jeżeli przy powtórnych badaniach 
partia kleju nie odpowiada wymaganiom normy, 
należy ją odrzucić.

5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każ
dej partii kleju OKT-11 należy dołączyć zaświad
czenie o wynikach badań stwierdzające zgodność 
z wymaganiami normy.
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I N F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1 . I n s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o r m ę  —  Z a k ł a d y  T w o 
r z y w  S z t u c z n y c h  P R O N I T - E R G ,  P i o n k i .

2 .  D o t y c h c z a s o w e  n o r m y .  B N - 7 4 / 6 0 3 3 - 0 8  z a s t ę p u j e  
Z N - 6 5 / M P C h / O T - 1 5 4 0 .

3 . N o r m y  i  d o k u m e n t y  z w i ą z a n e
P N - 6 5 / C - 0 4 2 6 5  G u m a .  O z n a c z a n i e  m e t o d ą  r o z w a r s t w i a n i a  

n a  z r y w a r c e  w y t r z y m a ł o ś c i  p o łą c z e ń  g u m y  z  g u m ą ,  
g u m y  z  t k a n i n ą  i  t k a n i n y  z  t k a n i n ą  

P N - 6 7 / C - 0 4 5 0 0  P r o d u k t y  c h e m ic z n e .  W y t y c z n e  p o b i e r a 
n i a  i  p r z y g o t o w y w a n i a  p r ó b e k  

P N - 6 4 / C - 8 1 5 0 8  O z n a c z a n ie  l e p k o ś c i  k u b k i e m  w y p ł y w o 

w y m  t y p  F o r d a  

P N - 6 1 / M - 5 9 1 3 5  P a p i e r y  ś c ie r n e .  T a ś m y

P N - 6 7 / 0 - 7 9 2 5 2  P r o d u k t y  w  o p a k o w a n i a c h  t r a n s p o r t o w y c h  
Z n a k i  i  z n a k o w a n i e .  W y m a g a n i a  p o d s t a w o w e  

B N - 6 9 / 5 0 4 6 - 0 1  O p a k o w a n i a  t r a n s p o r t o w e  m e t a l o w e .  B ę b 
n y  c i ę ż k i e  z  o b r ę c z a m i  w y t ł a c z a n y m i  

B N - 6 9 / 5 0 4 6 - 0 3  O p a k o w a n i a  t r a n s p o r t o w e  m e t a l o w e .  B ę b 
n y  c i ę ż k i e  z  o b r ę c z a m i  n a s a d z a n y m i  

B N - 6 6 / 6 0 3 3 - 0 2  K l e j e  k a u c z u k o w e .  O z n a c z a n ie  s u c h e j  p o 
z o s t a ł o ś c i  i  s t a b i l n o ś c i
P r z e p i s y  o  ł a d o w a n i u  i  w y ł a d o w y w a n i u  w a g o n ó w  t o 

w a r o w y c h  w  k o m u n i k a c j i  w e w n ę t r z n e j  Z a ł .  n r  1 0  d o  
D K P  ( D z .  T  i  Z K  z  1 9 6 8  r .  n r  4  p o z .  1 0  w r a z  z  p ó ź n i e j 
s z y m i  z m i a n a m i ) .

4 .  A u t o r  p r o j e k t u  n o r m y  —  i n ż .  A n n a  H a b r y ś  Z a k ł a 
d y  T w o r z y w  S z t u c z n y c h  P R O N I T - E R G ,  P i o n k i .
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