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1. W STĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest klej 
kauczukow y o nazwie handlow ej P ronikol 40. sta n o 
wiący roztw ór kauczuku  ch lo roprenow ego  i syntetycz
nych żywic w m ieszaninie rozpuszczalników  organ icz
nych z dodatk iem  aktyw nych wypełniaczy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. P ronikol 40 
jest stosow any głów nie w przem yśle m otoryzacyjnym  
i lotniczym  do  łączenia m etali z gum am i w tem p era
turze pokojow ej.

2. O Z N A C ZE N IE
PRONIKOL 40 BN-79/6033-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wygląd zewnętrzny. P ro n ik o l 40 pow inien mieć 
postać lepkiej, n ieprzezroczystej cieczy, barw y beżowej 
lub jasnobrązow ej, bez obcych w trąceń i grudek  nie
rozpuszczalnych sk ładn ików  kleju.

Na żądanie klej P ron iko l 40 może być barw iony  na 
czarno .

3.2. Własności fizykomechaniczne p o d an o  w tab l. 1.
Tablica 1

3.3. Trwałość. Klej przechow yw any w w arunkach  po 
danych w rozdz. 4 zachow uje swoje w łasności w ciągu 
5 miesiący, licząc od daty  produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. P ronikol 40 paku je się do  szczelnych 
bębnów  stalow ych ocynkow anych  wg BN-76/5046-01 
o raz B N -76/5046-03, pojem ności 100 i 200 1.

Na każdym  opakow an iu  należy umieścić napis lub 
etykietę zaw ierającą co najm niej:

a) nazwę p roducen ta ,
b) oznaczenie wg rozdz. 2,
c) datę  p rodukcji i nr partii,
d) m asę b ru tto  i netto ,
e) okres gw arancji,
0  znak ostrzegaw czy d la  m ateria łów  ła tw o  palnych 

wg P N -76 /0 -79252 .
D o każdego opakow an ia  należy dołączyć instrukcję 

s tosow ania i przechow yw ania P ron iko lu  40 o p racow a
ną przez p roducen ta .

4.2. Przechowywanie. Pronikol 40 należy przechow y
wać w tem pera tu rze  5 25°C zgodnie z przepisam i dla 
m ateria łów  ła tw opalnych. W  przypadku  przechlodzenia 
kleju podczas tran sp o rtu  lub niewłaściw ego przecho
w yw ania należy przed użyciem  doprow adzić  go do  tem 
p era tu ry  18 -i- 25°C i dobrze wymieszać.

4.3. Transport. P ronikol 40 należy przew ozić koleją 
lub sam ochodam i zgodnie z Przepisam i o przew ozie ko 
leją m ateriałów  i p rzedm io tów  niebezpiecznych (PM N ) 
o raz  R ozporządzeniem  M inistrów  K om unikacji i Spraw  
W ew nętrznych w spraw ie bezpieczeństw a ruchu przy 
przewozie m ateria łów  niebezpiecznych na drogach p u b 
licznych.

Bębny należy ustaw ić w jednej warstw ie ściśle obok  
siebie na całej pow ierzchni środka  przew ozow ego, ew en
tualne luki wypełnić m ateria łem  am ortyzu jącym  w taki 
sposób , aby ładunek  tw orzył zw artą całość zabezpieczo
ną przed uszkodzeniem  i przesuw aniem .

5. BADANIA

5.1. Badania w ykonyw ane dla każdej partii kleju 
obejm ują:

Własności W\magania

1 i

a) Lepkość umowna, s 150 H- 270
b) Sucha pozostałość, '/i 36 -T- 40
c) Wytrzymałość spoiny klejowej na odrywa

nie MPa (kG /cm 2)1) badana po:
24 h. nie mniej niż l . l  (U )
24 h ogrzewania w temperaturze 70°C. nie
mniej n iż ’ ) l . l  (11)

d) Wytrzymałość spoiny klejowej na oddzie
lanie daN/cm  (kG /cm )1), badana po:
24 h. nie mniej niż 2 (2)
24 h ogrzewania w temperaturze 70°C. nie
mniej niż1) 2 (2)

e) Plamienie’ )
—  na wymalowaniach emalia ItaloHo-kar- brak zmiany

bamidową S II ba rwv
—  na wymalowaniach emalią nitro-combi brak zmiany

barwy

') Badania dla przemysłu motoryzacyjnego vykonuje się na
próbkach według zestawu 1. natomiast dla przemysłu lotniczego
na próbkach według zestawu 2.

2) Oznaczanie wykonuje się na żądanie odbiorcy.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 9 marca 1979 r.

lako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1979 r. poz 69)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk Wyd Norm W-wa. Ark wyd 0.65 Nakł 3300*55 Zam 1838/79 Cena zł 3.60
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a) spraw dzanie w yglądu zew nętrznego (3.1),
b) oznaczanie lepkości (3.2a),
c) oznaczanie zaw artości suchej pozostałości (3.2b),
d) oznaczanie w ytrzym ałości spo iny  klejowej na o d 

ryw anie w tem peratu rze  pokojow ej (3.2c),
e) oznaczanie w ytrzym ałości spo iny  klejowej na od- 

dzieran ie w tem peratu rze  pokojow ej (3.2d).
5.2. W ielkość partii. Partię P ronikol 40 stanow i za

w artość jednego  m ieszalnika w ilości do  14 ton.
5.3. Pobieranie próbek. Przy pob ieran iu  próbek  nale

ży stosow ać w ytyczne wg PN -67/C -04500.
Z każdej partii podlegającej odb io row i w ybrać w spo 

sób losow y, w zależności od liczności partii, liczbę o p a 
kow ań p o d an ą  w tabl. 2.

Tablica' 2

Liczba opakowań w partii
Liczba opakowań wylosowa

nych do pobrania próbki

do 6 wszystkie
7 -i- 15 6

16 - r  25 9
26 -5- 63 12
64 -4- 160 14

161 -i- 250 15
powyżej 250 16

Klej znajdu jący  się w losow o w ybranych o p akow a
niach należy dok ładn ie  wymieszać.

P róbk i pob ierać prętem  m etalow ym  lub szklanym  lub 
ru rk ą  szk laną o średnicy oko ło  20 m m . Pręt lub ru rkę 
zanurzyć na g łębokość 2/ j  op ak o w an ia  i pob rać  co naj
m niej 2 p ró b k i p ierw otne objętości o ko ło  100 cm 3 do 
sło ików  szklanych z doszlifow anym  kork iem  lub szczel
nych puszek m etalow ych.

Z p róbek  pierw otnych  przygotow ać średnią p róbkę  
lab o ra to ry jn ą  o m asie oko ło  0,5 kg.

W zakładzie p roduku jącym  klej dopuszcza się pob ie
ran ie p róbek  bezpośredn io  ze ś rodka  m ieszalnika.

5.4. Opis badań
5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego p rzep row a

dzić gołym  okiem .
5.4.2. Oznaczanie lepkości w ykonać wg P N -75 / 

C-81508 m etodą A, stosu jąc kubek  F o rd a  o średnicy 
dyszy wypływowej 6 m m , m ierząc czas wypływu do  
p rzerw an ia  strum ienia .

5.4.3. Oznaczanie suchej pozostałości należy w ykonać 
wg BN -66/6033-02.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej na 
odrywanie

5.4.4.1. Próbki do oznaczania
a) Kształt i wymiary próbek — wg rys. 1.

Zestaw 1. Próbki ze stali konstrukcyjnej St3S lub 
St4S wg P N -72/H -84020 o klasie ch ropow atości 1,25 
wg PN -73/M -04251 w kształcie grzybów  o średnicy 
głów ki 25 ±1 mm.

P róbki z gum y N .55.05.35.a wg P N -64/C -94I50 .
Zestaw 2. Próbki ze s topu  alum in ium  gat. PA6N wg 

PN -68/H -88026 w kształcie g rzybków  o średnicy  głów ki 
25 ± 1  mm o raz  z gum y P-561).

')  Patrz Informacje dodatkowe p. 8.

Rys. 1

b) Przygotowanie próbek. Pow ierzchnię p ró b k i gum o
wej przeznaczonej do  sklejenia należy zd rapać papierem  
ściernym  wg PN -61/M -59135 n r 16 lub 20 wg P N -76 / 
M -59107, natom iast p ró b k i ze s topu  alum inium  gat. 
PA6N wg P N -68/H -88026 należy szorstkow ać e lek tro 
ko rundem  zwykłym  95 A o w ielkości ziarna 16 lub 20 
wg P N -7 6 /M -5 9 107.

P róbk i pow inny być pow ietrznosuche, nie zanieczysz
czone sm aram i i oczyszczone z pyłu. Przed naniesie
niem  kleju, p róbk i należy przem yć benzyną do  ek s trak 
cji. P róbki do  badań  należy przygotow ać nie wcześ
niej niż na 24 h przed w ykonaniem  oznaczania, poza 
tym próbk i i klej pow inny być dop row adzone do  tem 
p era tu ry  pokojow ej.

Klej przed użyciem należy dok ładn ie  wym ieszać i n a
nosić na sklejane pow ierzchnie za pom ocą pędzla lub 
pręcika szklanego, rozp row adzając  cienką rów nom ierną 
w arstw ę na całej pow ierzchni, w ilości 0 ,0 2 -r-

0,03 g /c m 2.
Na próbk i m etalow e nanosi się dw ukro tn ie  warstwę 

kleju, przy czym drugą nanosi się po  upływie oko ło  
20 m in, jednocześn ie z naniesieniem  kleju na próbki 
gum ow e.

Po w yschnięciu kleju do  pyłosuchości (o ko ło  20 m in) 
p róbk i skleja się i prasu je pod obciążeniem  nie m niej
szym niż 3,5 k G /c m 2 w ciągu co najm niej 30 min 
w tem pera tu rze  20 ± 5°C .

T ak  sklejone p róbk i należy sezonow ać w tem p era tu 
rze pokojow ej, przez 24 h, przy w ilgotności pow ietrza 
65 ± 15% .
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D o oznaczania należy przygotow ać co najm niej 3 
p róbk i.

5.4.4.2. Przyrządy. Z ryw arka o napędzie m echanicz
nym zaopatrzona  w skalę obciążeń i urządzenie do  re
gulacji prędkości ruchom ego uchw ytu.

Skala obciążeń pow inna być tak  d o b ran a , aby siła 
rozryw ająca znajdow ała się w granicach 15-r- 85% za
kresu skali.

5.4.4.3. Wykonanie oznaczania. D o w ykonania o zn a
czania należy stosow ać próbki przygotow ane wg 5.4.4.1. 
F róbkę um ieścić w specjalnych uchw ytach wg rys. 1 
z odpow iednim i w krętam i, a następnie całość zam oco
wać w uchw ytach zryw arki p ionow o i centrycznie.

P róbkę poddać stopniow em u działan iu  zw iększające
go się obciążenia przy stałej prędkości posuw u uchw ytu 
100 ± 5  m m /m in , po czym odczytać wynik obciążenia 
ze skali zryw arki z dok ładnością  do  0,1 kG .

W ytrzym ałość spoiny klejowej na odryw anie (R\) o b 
liczyć w M Pa wg wzoru

w tak i sposób , aby oś sym etrii uchw ytu  tw orzyła 
z p ró b k ą  ką t 90°.

/?> = 0,98 • 10 (1)

1J

( f r 1 1

■ j / J

w którym :
Pi  — siła odryw ająca, kG ,
A i — pow ierzchnia sklejenia, cm 2.
5.4.4.4. Wynik. Za wynik oznaczania należy przyjąć 

średnią ary tm etyczną w yników  co najm niej trzech ozna- 
czań, różniących się m iędzy sobą najwyżej o 0,5 M Pa.

5.4.5. Oznaczanie wytrzymałości sklejenia na odrywa
nie po ogrzewaniu w temperaturze 70°C. P róbk i przygo
tow ane i sezonow ane wg 5.4.4.1 um ieścić w suszarce 
ogrzanej do  tem pera tu ry  7 0 ± 2 °C  na 24 h. Po wyjęciu 
z suszarki, p róbk i sezonow ać przez 2 h w tem peratu rze  
pokojow ej, a następnie badać wg 5.4.4.3.

W ynik przyjąć zgodnie z 5.4.4.4.
5.4.6, Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej na 

oddzieranie
5.4.6.1. Próbki do oznaczania
a) Kształt i wymiary próbki
Zestaw 1. Próbki m etalow e o w ym iarach 200 ± 1 X 2 0 ±  

±1X 1 ± 0 ,2  mm ze stali konstrukcyjnej St3S lub St4S 
wg PN -72/H -84020.

Pow ierzchnia płytek pow inna odpow iadać klasie 
chropow atości 1,25 wg PN -73/M -04251. P róbki gum o
we o w ym iarach 200 ± 1 X 2 0  ±1X 4,5  ± 0 ,2  mm z gum y 
N .55.05.35,a wg PN -64/C -94150.

Zestaw 2. P róbki ze s topu  alum inium  gat. PA6N wg 
P N -68/H -88026 o w ym iarach: 200±1X 20 ±1X 1 ± 0 ,2  mm 
o raz  próbk i z gum y P-56 o w ym iarach: 200 ± I X 2 0 ±  
±1X 4,5  ± 0 .2  mm.

b) Przygotowanie próbek — wg 5 .4 .4 .Ib). D o ozna
czania należy przygotow ać co najm niej 3 p róbk i, n an o 
sząc klej na długości 100 mm.

5.4.6.2. Przyrządy —  wg 5.4.4.2.
5 .4.6.3. Wykonanie oznaczania. P róbkę p rzygo tow a

ną wg 5 .4 .6 .1 um ieścić w specjalnym  oprzyrządow aniu  
wg rys. 2, a następnie nie sklejony koniec próbk i gum o
wej zam ocow ać w nieruchom ym  uchwycie zryw arki 
w taki sposób , aby oś sym etrii uchw ytu tw orzyła 
/  p róbką  kąt 90°.

K f tV V
\

w  \  — 5  i

k ' '

H

[BN-79/6033-TFT1

1 —  próbka metalowa, 2 - 
oprzyrządowania, 4

Rys. 2
■ próbka gumowa, 3 —  wałki prowadzące
-  uchwyt do zamocowania próbki

S posób zam ocow ania p róbk i w zryw arce p o d an o  na 
rys. 2.

P róbki należy odryw ać pod  kątem  90° przy prędkości 
posuw u ruchom ego uchw ytu 50 m m /m in  aż do  ca łko 
w itego zniszczenia spoiny klejowej. W ielkość siły od- 
dzierającej odczytać na skali zryw arki z dok ładnością 
do  0,1 kG .

W ytrzym ałość spoiny klejowej na oddzieran ie (R2) 
obliczyć w d a N /c m  wg w zoru 

p
Ri  =  — —  • 0,98 (2)

A 2
w którym :

P2 —  siła odryw ająca, kG ,
A 2 —  szerokość sklejenia, cm.
5.4.6.4. Wynik. Za wynik oznaczania należy przyjąć 

średnią ary tm etyczną w yników  co najm niej trzech ozna- 
czań, z których żaden nie pow inien być m niejszy niż
2 d aN /c m . /

5.4.7. Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej na 
oddzieranie po ogrzewaniu w temperaturze 70°. Próbki 
przygotow ane i sezonow ane wg 5.4.6.1 um ieścić w su 
szarce ogrzanej do tem peratu ry  70 ± 2 °C  na 24 h. 
Po wyjęciu z suszarki p róbk i sezonow ać przez 2 h 
w tem peratu rze  pokojow ej, a następnie badać 
wg 5.4.6.3.
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Za wynik oznaczania należy przyjąć średnią ary tm e
tyczną w yników  co najm niej trzech oznaczań.

5.4.8. Oznaczanie plamienia emalii

5.4.8.1. Przygotowanie próbek do badań. Płytki m eta
lowe o w ym iarach oko ło  100X150 mm  dokładnie 
oczyszczone i od tłuszczone pow lec dw ukro tn ie  em alią 
w odstęp ie oko ło  6 h, a następnie po lak ierow ane płytki 
sezonow ać co najm niej 24 h.

D o m alow ania należy stosow ać em alię ftalow ą kar- 
bam idow ą S II schnącą w tem peratu rze  100 -i- 11()°C 
barw y białej o raz  em alię n itro -com bi białą.

5.4.8.2. Wykonanie oznaczania. N a płytki p rzygo to 
w ane wg 5 .4 .8 .1 należy nanieść na pow ierzchnię oko ło  
20X30 mm  cienką, rów nom ierną w arstw ę badanego

K O N

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę —  Zakłady Tworzyw i Farb 
PRONIT, Pionki.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6033-04
a) wprowadzono ty lko jeden rodzaj kleju nieplamiącego oraz 

uwzględniono klej barwiony na czarno,
b) ujednolicono materiały stosowane do badania wytrzymałości 

spoiny klejowej,
c) zmieniono sposób zamocowania próbki w zrywarce przy ozna

czaniu wytrzymałości na oddzieranie,
d) wprowadzono jednostki SI,
e) zaktualizowano przepisy transportowe i normy związane.
3. Normy i dokumenty związane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygo
towywania próbek 

PN-75/C-81508 W yroby lakierowe. Oznaczanie czasu wypływu kub
kami wypływowymi (lepkość umowna)

PN-64/C-94150 Guma na części pojazdów mechanicznych. Wymaga
nia i badania techniczne 

PN-72/H-84020 Stal węglowa-konstrukcyjna zwykłej jakości ogólne
go przeznaczenia. Gatunki 

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej. Gatunki 
PN-73/M-0425I Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość 

powierzchni. Określenia podstawowe i parametry 
PN-76/M-59I07 Wyroby ścierne. Ścierniwo. Klasyfikacja wielkości 

ziarna
PN-6I/M-59135 Papiery ścierne. Taśmy
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna

kowanie. Wymagania podstawowe 
BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 

z obręczami wytłaczanymi 
BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 

z obręczami nasadzanymi

kleju. Po upływie 1 li w arstw ę kleju należy dok ładn ie  
zm yć benzyn;, a następnie um ieścić pod lam pą kw arco
wą typu L-6 /  p rom iennikiem  typu Q-400. w odległości 

v 30 cm od palnika. Po upływie I h. płytki wyjąć spod 
lam py. Po tym czasie p róbka  nie pow inna w ykazywać 
zm iany barw y w idocznej gołym  okiem  przy norm alnym  
ośw ietleniu.

5.4.9. Ocena wyników badań. Partię kleju P ronikol 40 
należy uznać za d o b rą , jeżeli w yniki badań  wg 3.1 i 3.2 

r są zgodne z w ym aganiam i norm y. W przeciw nym  przy
p adku  należy pob rać  próbki z podw ójnej liczby o p ak o 
wań i pow tórn ie  w ykonać te b adan ia , k tóre dały wynik 
ujem ny. Jeżeli po pow tórnych  badan iach  partia  kleju 
P ronikol 40 nie odpow iada w ym aganiom  norm y, należy 
ją  odrzucić.

I E C

DODATKOW E

BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie’ suchej pozostałości 
i stabilności

Przepisy o przewozie koleją materiałów i przedmiotów niebezpiecz
nych (PMN) obowiązujące od dnia 15 września 1968 r. (Dz. 
TiZ K  nr 20. poz. 84)

Rozporządzenie M inistrów Komunikacji i Spraw Wewnętrznych 
z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie bezpieczeństwa ruchu przy 
przewozie materiałów niebezpiecznych na drogach publicznych 
(Dz. U. PRI z dnia 17 grudnia 1971 r.)
4. Symbol wg SWW —  1336-542.
5. Autor projektu normy —  inż. Anna Had ryś. Zakłady Tworzyw 

i Farb PRONIT. Pionki.
6. Dotychczasowe nazwy kleju —  Butapren 1.-40 i M-40.
7. Spoina klejowa jest odporna na następujące warunki klima

tyczne:
wilgotność —  1009(. 
temperatura —  60°C.

8. Skład i własności fizykomechaniczne gumy P-56
a) Skład:
Smoked sheet RSS-I. przedmieszka POK. stearyna, laktysa brązo

wa. sadza półaktywna. tioheksan, llektol.
b) Własności fizykomechaniczne: 
gęstość, g /cm ' —  1.41,
wytrzymałość na rozciąganie MPa (kG /cm 2)- —  co najmniej 

10 ( 100),
wydłużenie trwałe, % —  najwyżej 32.
wydłużenie w chwili zerwania, % —  co najmniej 450.
trwałe odkształcenie przy ściskaniu, % —  najwyżej 45.
twardość, °Sh —  45 4- 60,
temperatura kruchości, °C —  -50,
okres ważności gumy P-56 —  4 miesiące.
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