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NORMA BRANZOWA

Przeguby nozowe do irag

WAGI

SWW 0943-5

BN-76
5548-24

Noze staloire trojkatne
do irag precyzyjnych

U & cfe-

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
wymagania dotyczace nozy stalowych trojkatnych
w przegubach wag precyzyjnych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy
stosowaé przy konstrukcji przegubéw wag precy-
zyjnych wg RN-75/5540-03 o obcigzeniu maksy-
malnym Max ~ 10 kg oraz przy wytwarzaniu
i kontroli nozy stalowych tréjkatnych do tych
wag.

1.3. Okredlenia

1.3.1. N6z zaostrzony n6éz majacy petny
ksztatt geometryczny tzn. wykonane réwniez po-
wierzchnie tworzace.

1.3.2. N6z niezaostrzony — ndéz majacy niepetny
ksztatt geometryczny, tzn. bez wykonania powierz-
chni tworzacych.

1.3.3. Pozostate okre$lenia — wg BN-76/5540-02.
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2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Sposéb budowy symbolu. Symbol noza po-
winien by¢ zbudowany z elementéw skiadowych
wg schematu przedstawionego na rys. 1.

2.2. Przyktad oznaczenia

a) noza stalowego tréjkatnego, czotowego bez
wierzchotka oporowego, zaostrzonego, o diugosci
ostrza L = 40 mm:

NOZ NTCvz 40 BN-76/5548-24

b) noza stalowego tréjkatnego, dwustronnego,
z dwoma wierzchotkami oporowymi, niezaostrzo-
nego, o dtugosci ostrza L = 30 mm i diugosci cat-
kowitej Li — 70 mm:

NOZ NTDfn 30X70 BN-76/5548-24

2.3. Rodzaje i
i tabl. 1.

odmiany nozy wg rys. 1

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiarébw MERA-PIAP
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA
dnia 1 marca 1976 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji

od dnia 1 kwietnia 1977 r.

WYDAWNICTWA NO«MAL,IIZAC!YJIN!E Druk. Wfd.
- Przekazano do

Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nokt 300 +22 Zam.
produkcji

(Dz. Norm. i Miar nr 14/1976 poz. 48)

893 /77 Cena zt 2,40

28.3.77. Druk ukonczono w czerwcu 7.



Typ:

Rodzaj:

Odmiana:

Wykonanie:
t

|_p- Symbol

NTCvz

NTCfz

NTCfn

NTD fn

BN-76/5548-24

NJJ N6z stalowy

I'")  Noz trojkatny

\ Nz
) dwustronny
N6z z wierz- Néz z dwoma N6z bez elementu,
chotkiem wierzchotkami oporowego
oporowym oporowymi
n d) ®
Zaostrzony Niezaostrzony
B 58-24-11
Rys. 1
Tablica 1
Nazwa Szkic

N6z tréojkatny czo-
towy bez wierz-
chotka oporowego

zaostrzonego

N6z tréojkatny czo-
towy z dwoma
wierzchotkami opo-
rowymi zaostrzony-

m i

N6z tréojkatny czo-
dwoma
opo-

towy z
wierzchotkami
rowymi niezaostrzo-

ny

N6z trojkatny dwu-
dwoma

w U

nieostrzony

stronny 2z
wierzchotkami
rowymii

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary W mm

bez wierzchotka
rys. 2

3.1.1. Noze trdéjkatne czotowe

oporowego zaostrzonego (NTCvz) — wg

i tabl. 2.

FESD - $io wklestose

Rys. 2

Tablica 2

3.1.2. Noze trojkatne czotowe z dwoma wierz-

chotkami oporowymi zaostrzone (NTCfz) — wgyg
rys. 3i tabl. 3.
Rys. 3
Tablica 3



BN-76/5548-24 3

Noze tréjkatne czotowe z dwoma wierz-
(NTCfn) — wg

3.1.3.
chotkami oporowymi niezaostrzone
rys. 4 i tabl. 4.

His. 4
Tablica 4
B L a fi
6,3 50
7,4 -0,05 61 -0 ,4 35° —0°30' 15°
10,0 71
3.1.4. Noze tréjkagtne dwustronne z dwoma

wierzchotkami oporowymi niezaostrzone (NTDfn)

— wg rys. 5i tabl. 5.

Rys. 5

Tablica 5
B L a fi
7,4 30 70
7.4 0,05 30 -1 112 -0,4  35° —0°30° 15°
7,4 29 140
3.2. Odchytki wymiarowe. Wymiary, ktérych

odchytek nie podano na rysunkach, nalezy wyko-

na¢ w tolerancji IT14 wg PN-66/M-02139.

3.3. Materiat. Stal narzedziowa stopowa. Zaleca-
ny gatunek NC6 wg PN-69/H-85023.

3.4. Chropowato$¢ — wg tabl. 6.

Tablica 6
. . W artos¢
Powierzchnie
parametru Ra

boczne noza,
podstawy noza, < 1,25
czotowe noza
tworzace <0,04
pozostate <5

3.5. Twardo$é noza 58-z- 60 HRC, powinna by¢
zachowana na minimum V3 wysokosci od strony
ostrza.

3.6. Wykonczenie. Powierzchnie noza powinny
mie¢ powiloke pasywowanag chemiczng oznaczong
jako Fe Ox wg PN-73/H-04652.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Mecha-

niki Precyzyjnej MERA-WAG, Gdansk.

2. Normy zwigzane

PN-73/H-04652 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalowe
i konwersyjne. Podziat i oznaczenia

PN-69/H-85023 Stal stopowa narzedziowa do pracy na
zimno. Gatunki

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych

BN-76/5540-02 Przeguby nozowe do wag. Noze stalowe.

Ogélne okreslenia i klasyfikacja

specjalnej, wyso-

BN-75/5540-03 Wagi klasy doktadnosdci
kiej i Sredniej. Nazwy i okredlenia
3. Normy zagraniczne

NRD TGL 29668/73 Waagembauprofile
Obersicht der Stahlprofile. Abmessumgen

TGL 29671/73 Dreikantschneiden aus Stahl.

fur Lagarelemente.

Abmes-

sungen
RFN DIN 1921 Schneiden.

dels — und Prazisionswaagen.

4. Autor préjektu normy —
rucki, Przemystowy Instytut
MERA-PIAP, Warszawa.

und Pfannen fur Han-

Norm pro file

Achsem

Bo-

Pomiaréw

mgr inz. Bogustaw

Automatyki i
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