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N O R M A  B R A N Ż O W A

Przeguby nożowe do irag

Noże staloire trójkątne 
do irag precyzyjnych

BN-76
5548-24

G r u p a  k a t a l o g o w a  X I I I  16

1. W S T Ę P

1.1 . P r z e d m io t  n o r m y . Przedmiotem normy są 
wymagania dotyczące noży stalowych trójkątnych 
w przegubach wag precyzyjnych.

1.2 . Z a k r e s  s t o s o w a n ia  n o r m y . Normę należy 
stosować przy konstrukcji przegubów wag precy­
zyjnych wg RN-75/5540-03 o obciążeniu maksy­
malnym Max ^  10 kg oraz przy wytwarzaniu 
i kontroli noży stalowych trójkątnych do tych 
wag.

1.3 . O k r e ś le n ia
1 .3 .1 . N ó ż  z a o s tr z o n y  —  nóż mający pełny 

kształt geometryczny tzn. wykonane również po­
wierzchnie tworzące.

1 .3 .2 . N ó ż  n ie z a o s tr z o n y  — nóż mający niepełny 
kształt geometryczny, tzn. bez wykonania powierz­
chni tworzących.

1.3.3. P o z o s ta łe  o k r e ś le n ia  — wg BN-76/5540-02.

2. P O D Z I A Ł  I O Z N A C Z E N IE

2 .1 . S p o só b  b u d o w y  s y m b o lu . Symbol noża po­
winien być zbudowany z elementów składowych 
wg schematu przedstawionego na rys. 1.

2 .2 . P r z y k ła d  o z n a c z e n ia

a) noża stalowego trójkątnego, czołowego bez 
wierzchołka oporowego, zaostrzonego, o długości 
ostrza L =  40 mm:

. N Ó Ż  N T C v z  4 0  B N - 7 6 / 5 5 4 8 - 2 4

b) noża stalowego trójkątnego, dwustronnego, 
z dwoma wierzchołkami oporowymi, niezaostrzo- 
nego, o długości ostrza L =  30 mm i długości cał­
kowitej Li — 70 mm:

N Ó Ż  N T D f n  3 0 X 7 0  B N - 7 6 / 5 5 4 8 - 2 4

2.3 . R o d z a je  i o d m ia n y  n o ż y  —  wg rys. 1 
i ta b l. 1.

Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów MERA-PIAP  
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Przemysłu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA 

dnia 1 marca 1976 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji 
od dnia 1 kwietnia 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr 14/1976 poz. 48)
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3 . W Y M A G A N IA

3 .1 . W y m ia r y  w m m

3 .1 .1 . N o ż e  tr ó jk ą tn e  c z o ło w e  b e z  w ie r z c h o łk a  
o p o r o w e g o  z a o s tr z o n e g o  (N T C v z ) —  wg rys. 2 
i tabl. 2.

R y s .  1 

Tablica 1

Lp- S y m b o l

N T C v z

N T C f z

N a z w a

N ó ż  t r ó j k ą t n y  c z o ­
ł o w y  b e z  w i e r z ­
c h o ł k a  o p o r o w e g o  
z a o s t r z o n e g o

N ó ż  t r ó j k ą t n y  c z o ­
ł o w y  z  d w o m a  
w i e r z c h o ł k a m i  o p o ­
r o w y m i  z a o s t r z o n y ­
m i

N T C f n

N T D f n

N ó ż  t r ó j k ą t n y  c z o ­
ł o w y  z  d w o m a  
w i e r z c h o ł k a m i  o p o ­
r o w y m i  n i e z a o s t r z o -  
n y

N ó ż  t r ó j k ą t n y  d w u ­
s t r o n n y  z  d w o m a  
w i e r z c h o ł k a m i  o p o ­
r o w y m i  n i e o s t r z o n y

S z k ic

u

rE sD - Tylko wklęsłość

I

Rys. 2 

Tablica 2

3 .1 .2 . N o ż e  tr ó jk ą tn e  c z o ło w e  z d w o m a  w ie r z ­
c h o łk a m i o p o r o w y m i z a o s tr z o n e  (N T C fz )  —  w g

rys. 3 i tabl. 3.

R y s .  3 

Tablica 3

D' \ Nóż
) dwustronny

Nóż z dwoma
wierzchołkami
oporowymi

Nóż z wierz­
chołkiem 
oporowym

Nazwa:

Typ:

Rodzaj:

Odmiana:

Wykonanie:
t

f\J J Nóż stalowy 

I" ) Nóż trójkątny

Nóż bez elementu, 
oporowego

n) d ) ®
Zaostrzony Niezaostrzony
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3 .1 .3 . N o ż e  tr ó jk ą tn e  c z o ło w e  z  d w o m a  w ie r z ­
c h o łk a m i o p o r o w y m i n ie z a o s tr z o n e  (N T C fn )  — wg
rys. 4 i tabl. 4.

H / s .  4  

Tablica 4

B L a fi

6 ,3

- 0 , 0 5

5 0

- 0 , 4 3 5 ° — 0 ° 3 0 ' 1 5 °7 ,4 61

1 0 ,0 71

3 .1 .4 . N o ż e  tr ó jk ą tn e  d w u s tr o n n e  z d w o m a  
w ie r z c h o łk a m i o p o r o w y m i n ie z a o s tr z o n e  (N T D fn )
—  wg rys. 5 i tabl. 5.

R y s .  5

Tablica 5

B L a fi

7 ,4 3 0 7 0

7 ,4 - 0 , 0 5 3 0 - 1 11 2 - 0 , 4 3 5 ° — 0 ° 3 0 ' 1 5 °

7 ,4 2 9 1 4 0

3.2. O d c h y łk i w y m ia r o w e . Wymiary, których 
odchyłek nie podano na rysunkach, należy wyko­
nać w tolerancji IT14 wg PN-66/M-02139.

3.3. M a te r ia ł. S t a l  n a r z ę d z io w a  s to p o w a . Zaleca­
ny gatunek NC6 wg PN-69/H-85023.

3 .4 . C h r o p o w a to ś ć  —  wg tabl. 6.

Tablica 6

P o w i e r z c h n i e
W a r t o ś ć  

p a r a m e t r u  R a

b o c z n e  n o ż a ,  

p o d s t a w y  n o ż a ,  

c z o ł o w e  n o ż a

<  1 ,25

t w o r z ą c e < 0 , 0 4

p o z o s t a ł e < 5

3.5. T w a r d o ś ć  n o ż a  58 -ż- 60 HRC, powinna być 
zachowana na minimum V3 wysokości od strony 
ostrza.

3.6. W y k o ń c z e n ie .  Powierzchnie noża powinny 
mieć powłokę pasywowaną chemiczną oznaczoną 
jako Fe Ox wg PN-73/H-04652.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  Z a k ł a d y  M e c h a ­
n i k i  P r e c y z y j n e j  M E R A - W A G ,  G d a ń s k .

2. Normy związane
P N - 7 3 / H - 0 4 6 5 2  O c h r o n a  p r z e d  k o r o z ją .  P o w ł o k i  m e t a l o w e  

i  k o n w e r s y j n e .  P o d z i a ł  i  o z n a c z e n ia  
P N - 6 9 / H - 8 5 0 2 3  S t a l  s t o p o w a  n a r z ę d z i o w a  d o  p r a c y  n a  

z i m n o .  G a t u n k i  
P N - 6 6 / M - 0 2 1 3 9  O d c h y ł k i  w a r s z t a t o w e  w y m i a r ó w  s w o b o d ­

n y c h
B N - 7 6 / 5 5 4 0 - 0 2  P r z e g u b y  n o ż o w e  d o  w a g .  N o ż e  s t a l o w e .  

O g ó ln e  o k r e ś le n i a  i  k l a s y f i k a c j a

B N - 7 5 / 5 5 4 0 - 0 3  W a g i  k l a s y  d o k ł a d n o ś c i  s p e c j a l n e j ,  w y s o ­
k i e j  i  ś r e d n i e j .  N a z w y  i  o k r e ś le n i a
3. Normy zagraniczne

N R D  T G L  2 9 6 6 8 /7 3  W a a g e m b a u p r o f i l e  f u r  L a g a r e l e m e n t e .  
O b e r s i c h t  d e r  S t a h l p r o f i l e .  A b m e s s u m g e n

T G L  2 9 6 7 1 /7 3  D r e i k a n t s c h n e i d e n  a u s  S t a h l .  A b m e s -  
s u n g e n

R F N  D I N  1 9 2 1  S c h n e id e n .  A c h s e m  u n d  P f a n n e n  f u r  H a n ­
d e ls  —  u n d  P r a z i s i o n s w a a g e n .  N o r m p r o f i l e
4. Autor prójektu normy —  m g r  i n ż .  B o g u s ł a w  B o ­

r u c k i ,  P r z e m y s ł o w y  I n s t y t u t  A u t o m a t y k i  i  P o m i a r ó w  
M E R A - P I A P ,  W a r s z a w a .
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