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Przedmiotem normy są  k s z ta ł to w n ik i  stosow ane 
przy  p racach  J u b i l e r s k ic h .

2 . PODZIAŁ I  OZNACZENIE

2 .1 .  Typy. R ozróżnia s i ę  dwa typy  k s z ta ł to w n i
ków :

-  k s z ta ł to w n ik  wypukły -  A,
-  k sz ta łto w n ik  w k lęs ły  -  B.

2 .2 .  Odmiany. Ze wzglądu na s ta n  ob róbk i c z ę ś c i  
chwytowej k s z ta ł to w n ik a , ro z ró ż n ia  s i ę  dwie od
miany k sz ta łtow n ików :

-  radełkow ane -  m,
-  g ła d k ie  -  n ie  w yróżnione w ozn aczen iu .

2 .3 .  P rzy k ład  o znaczen ia
a) k sz ta ł to w n ik a  wypukłego (A ), radełkow anego 

(m) o wymiarze R fc= 5 ,5  mm:

KSZTAŁTOWNIK A-m-5,5 BN-75/4580-01

b) k sz ta ł to w n ik a  w klęs łego  (B ), g ła d k ieg o  o wy
m iarze R fc= 5 ,5  mm:

KSZTAŁTOWNIK B -5 ,5  BN-75/4580-01

3 . WYMAGANIA

3 .1 .  Wymiary w mm -  wg rysunku  i  t a b l .  1.
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Dopuszczalne odchyłki od wymiarów nominalnych należy 

uzgodnić pomiędzy dostawcą a odbiorcą.

T y p B

3 .2 .  M a te r ia ł .  S ta l  narzędziow a wg PN-69/4J-85023. 
Z alecana s t a l  NM 11,

3 .3 .  Twardość c z ę ś c i  ro b o cz e j k sz ta ł to w n ik a  po 
obróbce c ie p ln e j  58-r60.HRC. Twardość o zo ła  uchwy
tu  384-40 HRC.

3 .4 .  S tan  p o w ierzch n i. P ow ierzchnie k sz ta ł to w 
ników powinny być c z y s te ,  bez w gnieceń, odprysków, 
z g o rz e lin y  (z e n d ry ) , śladów k o r o z j i  o raz  wad h a r 
tow n iczych . D opuszczalny J e s t  poza pow ierzchn ią  
roboczą  ś la d  odcisk u  po przeprowadzonym badan iu  
tw a rd o ś c i.  Pow ierzchnia robocza powinna być wypo
lerow ana do p o ły sk u  lu s t rz a n e g o . Chropow atość po
z o s ta ły c h  p ow ierzchn i powinna odpowiadać param e
tro w i ‘ R a = 5 O stre  kraw ędzie k sz ta łtow ników  
powinny być z a tę p io n e .
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3 .5 .  Cechowanie. Na k sz ta ł to w n ik u , w m ie jsc u  o— 
znaczonym na ry sunku , powinny być um ieszczone w 
sposób trw a ły  i  wyraźny co n a jm n ie j n a s tę p u ją c e  
dane:

a) ozn aczen ie  w ie lk o śc i k sz ta ł to w n ik a  (wymiar Rfc),
b) symbol BN,
c) znak lu b  nazwa w ytw órni.

4 . BADANIA

4 .1 . R odzaje badań
a) spraw dzenie m a te r ia łu  ( 3 .2 ) ,
b) o g lę d z in y  zew nętrzne ( 3 .4 ,  3 .5 ) ,
c) spraw dzenie wymiarów ( 3 .1 ) ,
d) spraw dzenie tw ard o śc i ( 3 .3 ) .

4 .2 .  P rzygotow anie do badań. Przed p r z y s tą p ie 
niem do badań k s z ta ł to w n ik i powinny byó p o d z ie lo 
ne na p a r t i e  o l ic z n o ś c i  o k re ś lo n e j w t a b l .  2 , 
k o l .  1 . P a r t i a  powinna zaw ierać  k s z ta ł to w n ik i  jed
nego ty p u , je d n e j odmiany i  w ie lk o ś c i .

T a b l ic a  2
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4 .3 .  P o b ie ra n ie  próbek . Z p a r t i i  p rze d staw io n e j 
do badań wg 3.1 n a le ż y  pobrać w sposób losowy 
próbkę o l i c z n o ś c i  podanej w t a b l .  2 , k o l .  2 .

4 .4 . Opis badań

4 .4 .1 .  Spraw dzenie m a te r ia łu  po lega na spraw 
dzen iu  za św ia d cze n ia , wystawionego p rzez  wytwórcę 
w o p a rc iu  o a t e s t  h u ty , s tw ie rd z a ją c e g o  u ży c ie  
m a te r ia łu .

4 .4 .2 .  O ględziny zew nętrzne n a le ż y  przeprowadzić 
nieuzbrojonym  okiem.

K O N I

4 .4 .3 .  Sprawdzenie wymiarów n a le ż y  przeprowadzić 
za pomocą n a rz ę d z i pomiarowyoh i  szablonów zapew
n ia ją c y c h  wymaganą d o k ładność .

4 .4 .4 .  Sprawdzenie tw ard o śc i n a leż y  przeprow a
d z ić  zgodnie z PN-57/H-04355.

4 .5 .  Ocena wyników badań

4 .5 .1 .  K sz ta łto w n ik  dobry . Badany k sz ta ł to w n ik  
n a leż y  uznać za dobry , j e ś l i  w szy s tk ie  bad an ia  
wg 4 .4  dadzą wynik pozytywny.

4 .5 .2 .  K sz ta łtow n ik  n ie d o b ry . Badany k sz ta ł to w 
n ik  n a le ż y  uznać za n ie d o b ry , j e ś l i  chociażby  
jedno z badań wg 4 .4  da wynik negatywny w s to s u n 
ku do wymagań wg 3 .

4 .5 .3 .  P a r t ia  zgodna z wymaganiami normy. Bada
ną p a r t i ę  k sz ta łtow ników  n a le ż y  uznać za zgodną z 
wymaganiami normy, j e ż e l i  odpowiada n iż e j  wymie
nionym warunkom:

a) w zaśw iadczen iu  m ateriałowym  stw ierdzono  
zgodność m a te r ia łu  uży tego  do wyprodukowania p a r
t i i  k sz ta łtow ników  z 3 .2  normy,

b) l io z b a  sz tu k  ksz ta łtow ników  n ied o b ry ch  wy
k r y ta  w o z a s ie  badań j e s t  równa lu b  m n ie jsza  od 
l ic z b y  sz tu k  podanej w t a b l .  2 k o l .  3 .

4 .5 .4 .  P a r t ia  n iezgodna z wymaganiami normy. Ba
daną p a r t i ę  n a le ż y  uznać za n iezgodną z wymaga
n iam i normy, j e ś l i  n ie  s p e łn ia  chociażby  Jednego 
z warunków wymienionych w 4 .5 .3 .

4 .6 .  Z aśw iadczenie wytwórcy o w ynikach badań. 
Na żąd an ie  zam awiającego podane w zam ówieniu, wy
tw órca pow inien wydać zaśw iadczen ie  s tw ie rd z a ją c e  
zgodność wykonania p a r t i i  ksz ta łtow ników  z wyma
ganiam i normy. W zaśw iadczen iu  powinny być podane 
w yniki przeprow adzonych badań przew idzlanyoh  w 
no rm ie .
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INFORMACJE DODATKOWE

1. I n s t y t u c j a  o p raco w u jąca  norm ; -  O środek Badaw czo- P N -6 9 /H -8 5 0 2 3  S t a l  stopow a n arzęd z io w a  do p racy  na zlm - 
-Rozwojowy PVM HEDOH, Kraków. n0> Qa tu n k i

2 . Norny zw iąza n ą  PN-74/M -02498 R a d e łk o w an le . R o d za je  1 p o d z la lk l  
PN-57/H -04355 P róba tw a rd o śc i  spo so b en  R ockw ella


