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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. P rzedm iotem  n orm y jest  

zastaw k a e lek tryczna zatrzaskow a stanow iąca  

elek trom ech an iczn y  zam ek w spółpracujący  z b lo

kam i elek trom ech an iczn ym i.

Z astaw ka przeznaczona jest do w ytw arzan ia  

w  urządzeniach b lokady elek trom ech an iczn ej za le

żności zabezpieczających  ruch pociągów .

W szczególności stosow an e są do w spółpracy  

z blokam i prądu p rzem iennego w  blokadzie e lek 

trom echanicznej półsam oczynnej.

1.2. Określenia

1.2.1. Stan spoczynkowy —  stan, w  k tórym  nie  

p rzep ływ a prąd w  obw odzie e lektrom agnesu , 

a cięg ło  i k lam ka zatrzaskow a znajdują się  w  gór

n ym  położeniu .

1.2.2. Klamka zatrzaskowa —  elem en t w sp ó ł
pracujący z języczk iem  zatrzaskow ym .

1.2.3. Języczek zatrzaskowy —  elem en t przeno
szący ruch na k otw icę  i zam yk ający  zastaw k ę  
w  obniżonym  p ołożen iu  k lam ki zatrzaskow ej.

1.2.4. Urządzenia odrywające —  zesp ół e lem en 
tów  w spółpracujących  ze sobą przy  odpychan iu  
i od ryw an iu  k o tw icy  od rdzenia.

1.2.5. Cięgło —  elem en t pośredn iczący  w  prze
noszen iu  ruchu z b loków  elek trom ech an iczn ych .

1.2.6. Zastawka przyciskowa —  elem en t w sp ó ł
pracujący z c ięg łem .

1.2.7. Stęporek —  elem en t, o k tóry  się  opiera  
zastaw ka p rzycisk ow a w  p ołożen iu  zam kniętym .

1.2.8. Położenie zam knięte —  p ołożen ie, w  k tó
rym  cięg ło  i k lam ka zatrzaskow a znajdują się  
w  d oln ym  położeniu .
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2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział zastawek —  w g tablicy.

Typ
za

staw ki
Odm iana
zastaw ki

Liczba i „
fBarY

taktów  | tarczkl
Zastoso

w anie

ZPS-10

ZPS-1001

1

czarno-
-biała

w bloka
dzie linio
wej

ZPS-1002 czerwono-
-b iała

w bloka
dzie s ta 
cyjnej

ZPS-1003

2

czarno-
-biała

w  bloka
dzie linio
wej

ZPS-1004 czerwono-
-biała

w bloka
dzie s ta 
cyjnej

2.2. Przykład oznaczenia zastaw k i elek trycznej  
zatrzaskow ej z jed n ym  kontaktem , stosow anej 
w  blokadzie stacyjn ej.

ZASTAWKA ELEKTRYCZNA ZATRZASKOWA 
ZPS-1002 BN-72/3506-15

3. W YM AGANIA

3.1. Główne w ym iary w  m m  —  w g  rys. 1.

p ow in n y  b yć w ygład zon e i pokryte lak ierem  bez
barw nym . C zęści bez pow łok  ochronnych  p ow in 
n y  b yć w ygład zon e i pow leczon e środkiem  prze-  
ciw rdzennym , np. w aze lin ą  techniczną.

3.4. D zia łan ie  cięgła. Po n aciśn ięciu  cięgło  po
w in n o przesunąć się  w  dół. W ielkość przesunięcia  
p ow inna się  m ieścić  w  granicach 20,4 -t- 21,0 m m .

3.5. Nacisk sprężyny klamki zatrzaskowej.
W stępny nacisk  sp rężyn y  k lam ki zatrzaskow ej 
w  zasadniczym  położeniu  zastaw ki p ow in ien  w y 
nosić co najm niej 9,81 N (1000 G).

3.6. D ziałan ie klamki zatrzaskowej. K lam ka
zatrzaskow a w  stan ie zasadniczym  zastaw ki po
w in n a opierać się  nosk iem  o sp rężyn ę odbojow ą.

W położeniu  zam k n iętym  zastaw ki nosek  k lam 
ki w łączającej p ow in ien  zaskoczyć w  w y c ięc ie  ję
zyczka zatrzaskow ego. Po zaskoczeniu  długości, na  
której zachodzi nosek  na języczek  pow in n a  w y n o 
sić  co najm niej 0,5 m m .

3.7. Działanie języczka zatrzaskowego. Po prze
su n ięciu  pręta p rzycisk ow ego w spółpracującego  
bloku w  dół w  granicach od 13,5 do 15,5 m m , ra
m ię k o tw icy  pow inno zam knąć języczek  zatrzas
k ow y, lecz zam knięcie to n ie  pow inno nastąpić  
po przesun ięciu  pręta o 13,5 m m . W położeniu  
zam kniętym  języczek  zatrzaskow y p ow in ien  op ie
rać się  o ram ię k o tw icy  na d ługości co najm niej 
2,5 mm.
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Rys. l

3.2. M ateriały u żyte  do w yk on an ia  zastaw ek  po
w in n y  b yć  zgodne z podanym i w  dokum entacji.

D opuszcza się  u życie  m ateria łów  zastępczych  
pod w arunkiem , że n ie  obniżą one jakości w yrobu.

3.3. W ykonanie. P ow łok i lak ierow e p ow in n y  
b yć  gładk ie bez zacieków  i por. C zęści m osiężne

3.8. Działanie zastawki przyciskowej. Stęporek  
w  stan ie  zam k n iętym  zastaw ki p ow in ien  oprzeć  
się  o zastaw kę p rzycisk ow ą przy ruchu cięg ła  
w  dół na d ługości 2,5 -f- 3 m m . W stan ie  sp oczyn 
k ow ym  p ow inno nastąpić od ch ylen ie  zastaw ki 
spod stęporka.

3.9. Działanie urządzenia odrywającego. W po
łożen iu  zam kniętym  zastaw ki drążek k otw icy  po
w in ien  opierać się  o sp rężyn ę zderzakow ą. K ot
w ica  p ow inna być w  tym  czasie odryw ana od 
rdzenia za pom ocą dźw ig ien k i odryw ającej. W po
łożeniu  zw oln ion ym  drążek k otw icy  n ie  p ow in ien  
opierać się  o sp rężyn ę zderzakow ą. Luz m iędzy  
sw obodnym  końcem  sp rężyn y  a pałąkiem  ograni
czającym  w  położeniu  zw oln ion ym  zastaw ki po
w in ien  m ieścić  się  w  granicach od 0,2 do 0,5 mm.

3.10. D zia łan ie  kotwicy. W stan ie  spoczynko
w ym  szczelin a  pow ietrzna m iędzy  k otw icą  a jarz
m em  pow in n a  w y n o sić  co najm niej 0,2 m m , a luz  
boczny k otw icy  n ie p ow in ien  przekraczać 0,1 m m .

3.11. Działanie kontaktów. W stan ie  spoczynko
w ym  zastaw k i p o w in n y  b yć zw arte górnę kon
takty . Po p rzesu n ięciu  cięg ła  w  dolne położenie  
pow inno nastąpić zw arcie d oln ych  kontaktów . 
W stan ie zw artym  luz m ięd zy  sprężyną kontakto
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w ą a d źw ign ią  k on taktów  p ow in ien  w yn o sić  co 
najm niej 1 m m .

3.12. Nacisk sprężyn kontaktowych p ow in ien  
w yn osić  0,24525 ±  0,049 N(25 ± 5 G ) .

3.13. Oporność izolacji p om ięd zy  e lem entam i 
przew odzącym i prąd, a n iep rzew od zącym i p ow in 
na w yn o sić  co najm niej IM  fi.

3.14. W ytrzymałość elektryczna izolacji. Izola
cja pom iędzy  częściam i p rzew odzącym i prąd oraz 
pom iędzy częściam i p rzew odzącym i i m eta low ym i 
częściam i n ieprzew odzącym i pow in n a  w ytrzym ać  
bez przeskoku i przebicia  n ap ięcie  przem ienne  
1000 V o przebiegu  praktyczn ie sin u soid aln ym  
i często tliw ości 50 Hz.

3.15. Oporność czynna uzwojenia. Oporność 
czynna każdej cew k i n ie pow inna przekraczać  
11,7 ±  1,1 fi. O bie cew ki p ow in n y  b yć połączone  
szeregow o.

3.16. Prąd pracy. Z astaw ka pow in n a  przejść do 
stanu zasadniczego przy  zasilan iu  prądem  sta łym  
o natężen iu  od 66 do 80 m A. N atom iast przy za
silan iu  prądem  o w artości 65 m A  n ie p ow inno na
stąp ić przejście do stanu sp oczynkow ego.

3.17. Cechowanie. K ażda zastaw ka p ow inna  
m ieć tab liczkę znam ionow ą um ocow aną w  sposób  
trw ały  w  w id oczn ym  m iejscu . T abliczka znam io
now a p ow inna zaw ierać n astępujące dane:

a) nazw ę lub znak w ytw órn i,

b) oznaczenie w g  2.2, bez części słow n ej i nu 
m eru norm y,

c) num er fab ryczn y  i rok produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. K ażda zastaw ka pow inna być  
zapakow ana w  tek tu row e pudełko. N a pudełku  
n ależy  podać:

a) nazw ę lub  znak w ytw órn i,

b) oznaczenie w g  2.2 bez części słow nej i nu 
m eru norm y,

c) num er fab ryczn y i rok produkcji.

4.2. Przechowywanie. Z astaw ki na leży  przecho
w y w a ć w  pom ieszczen iach  zam kniętych  o tem p e
raturze od 5 do 35°C (278 do 308 K) i w ilgotn ości 
w zględnej do 80% .

4.3. Transport. Z astaw ki m ożna transportow ać  
d ow oln ym i środkam i lokom ocji zab ezp ieczającym i 
przed opadam i a tm osferyczn ym i.

P rzy  w y sy łce  w ięk szy ch  partii pudełka z za

staw k am i n a leży  układać w  skrzynakch  lub  po
jem nikach  i zabezp ieczyć je  przed p rzem ieszcze
niem  się. S k rzyn ie  p o w in n y  b yć  oznakow ane zna
kam i nakazującym i ostrożność podczas tran sp ortu

5. BADANIA

5.1. Ogólne zasady badań. P rzy  okresow ej kon
troli produkcji, przeprow adzonej co najm niej raz 
na 5 la t oraz po każdej zm ian ie konstrukcji, m a
ter ia łów  lub m etod  tech n olog iczn ych  m ogących  
w p łyn ąć na jakość w yrobu , n a leży  w yk on ać ba
dania p ełn e  w g  5.3.

Przy odbiorze tech n iczn ym  zastaw ek  n a leży  
w ykonać badania n iep e łn e  w g  5.4.

5.2. Ogólne warunki wykonania prób. W czasie  
badań w g  5.6.4, 5.6.11, 5.6.16 i 5.6.7, zastaw k i za
trzaskow e n a leży  połączyć m ech an iczn ie  z b loka
m i na prąd przem ienny, zam ocow ać do aparatu  
blokow ego i p ołączyć z k law iszam i.

5.3. Badania pełne p o w in n y  obejm ow ać:

a) og lęd zin y  (3.3, 3.17, 4.1),

b) sp raw d zen ie w ym iarów  (3.1),

c) spraw dzen ie m ateria łów  (3.2),

d) sp raw d zen ie działan ia  c ięg ła  (3.4),

e) sp raw d zen ie nacisku  sp rężyn y  k lam ki za
trzaskow ej (3.5),

f) sp raw d zen ie działan ia  k lam ki zatrzaskow ej 
(3.6),

g) spraw dzen ie działan ia  języczk a  zatrzasko
w ego  (3.7),

h) spraw dzen ie działan ia  zastaw k i przycisk o
w ej (3.8),

i) sp raw d zen ie działan ia  urządzenia od ryw ają
cego (3.9),

j) sp raw d zen ie działan ia  k o tw icy  (3.10),

k) sp raw d zen ie działan ia  kon tak tów  (3.11),

l) spraw dzen ie nacisku  sprężyn  k on tak tow ych  
(3.12),

m) sp raw d zen ie oporności izolacji (3.13),

n) sp raw d zen ie w ytrzym ałośc i e lek tryczn ej izo
lacji (3.14),

o) spraw dzen ie oporności czynnej u zw ojen ia  
(3.15),

p) sp raw d zen ie prądu pracy (3.16).

5.4. Badania niepełne p ow in n y  obejm ow ać:

a) og lęd zin y  (3.3, 3.17, 4.4),
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b) spraw dzen ie działan ia  cięg ła  (3.4),
c) sp raw d zen ie działan ia  k lam ki zatrzaskow ej 

(3.6),
d) sp raw d zen ie działan ia  języczk a  zatrzaskow e

go (3.7),
e) spraw dzen ie działan ia  zastaw k i p rzyciskow ej 

(3.8),
f) sp raw d zen ie działan ia  urządzenia odryw ają

cego (3.9),
g) sp raw d zen ie działan ia  k o tw icy  (3.10),
h) sp raw d zen ie działan ia  kon tak tów  (3.11),
i) sp raw d zen ie nacisku  sp rężyn  kontak tow ych  

(3.12),
j) sp raw d zen ie oporności izo lacji (3.13),
k) sp raw d zen ie w ytrzym ałośc i e lek tryczn ej izo

lacji (3.14),
l) spraw dzen ie oporności czynnej u zw ojen ia  

(3.15),
m) sp raw d zen ie prądu pracy (3.16).
5.5. Pobieranie próbek. D o badań p e łn ych  na

leży  pobrać sposobem  lo so w y m  z b ieżącej produk
cji 3 zastaw k i zatrzaskow e.

B adaniom  n iep e łn y m  n a leży  poddać każdą w y 
produkow aną zastaw kę.

5.6. O pis badań

5.6.1. Oględziny p olegają  na spraw dzen iu  n ieu z
brojonym  okiem  czy zastaw ka odpow iada tym  
w ym aganiom , k tórych  sp e łn ien ie  m oże być 
stw ierd zon e bez w y k o n y w a n ia  prób.

W szczególności n a leży  zw rócić u w agę  na sp e ł
n ien ie  w ym agań  w g  3.3, 3.17 i 4.1.

5.6.2. Sprawdzenie w ym iarów  na zgodność  
z 3.1 n a leży  w yk on ać z dokładnością  0,1 m m .

5.6.3. Sprawdzenie m ateriałów na zgodność  
z 3.2 polega na sp raw dzen iu  d okum entów  kontroli 
techn icznej z badań dostaw  m ateria łów  do produk
cji.

5.6.4. Sprawdzenie działania cięgła na zgodność  
z 3.4 n a leży  w yk on ać na stan ow isk u  kontrolnym  
m ierząc spraw dzianem  B w ie lk ość  przesunięcia  
pręta m ięd zy  prow adnicą cięg ła  a stęporkiem .

5.6.5. Sprawdzenie nacisku sprężyny klamki 
zatrzaskowej na zgodność z 3.5 n a leży  w yk on ać  
dynam om etrem .

5.6.6. Sprawdzenie działania klam ki zatrzasko
w ej na zgodność z 3.6 n a leży  w yk on ać stw ierd za
jąc przez og lęd zin y  p ołożen ie  noska w  stan ie  
sp oczynkow ym .

W ielkość oparcia noska o zapadkę n a leży  zm ie
rzyć spraw dzianem  w  m iejscu  w g  rys. 2 po zam k
n ięciu  zastaw ki.

5.6.7. Sprawdzenie działania języczka zatrzasko
wego na zgodność z 3.7 n a leży  w yk on ać na stano
w isk u  kon tro ln ym  spraw dzianem  B.

Rys. 2

Przym iar 13,5 m m  w łożon y  m ięd zy  prow adnicę  
a stęporek  w  b loku e lek trom ech an iczn ym  n ie  po
w in ien  spow odow ać zam knięcia  języczka, nato
m iast przym iary  w ięk sze  od 13,5 do 15,5 p ow in n y  
sp ow odow ać zam knięcie.

Po zam knięciu  języczk a  n a leży  zm ierzyć su w 
m iarką lub  spraw dzianem  długość przyporu m ię
dzy języczk iem  a ram ien iem  k otw icy .

M iejsce w yk on an ia  pom iaru przedstaw iono na 
rys. 3.

13 S 0 6 - l5 - i \

5.6.8. Sprawdzenie działania zastawki przycis
kowej na zgodność z 3.8 n a leży  w yk on ać po za
b lokow aniu  bloku, m ierząc suw m iarką lub  spraw 
dzianem  długość oparcia zastaw ki o stęporek.

M iejsce, w yk on an ia  pom iaru przedstaw iono na 
rys. 4.
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5.6.9. Sprawdzenie działania urządzenia odry
wającego na zgodność z 3.9 n ależy  w yk on ać po do
prow adzeniu  zastaw ki do stanu zam kniętego.

W stan ie  zam kniętym  n ależy  spraw dzić w zro
kow o czy  sprężyna opiera się  o ram ię kotw icy .

N astęp n ie n a leży  zastaw kę zw oln ić  i stw ierdzić  
w zrokow o czy sprężyna n ie opiera się  o drążek  
kotw icy .

Luz m iędzy  sw obodnym  końcem  sp rężyn y  a pa- 
łąk iem  ograniczającym  n ależy  spraw dzić szczeli-  
nom ierzem .

5.6.10. Sprawdzenie działania kotw icy na zgod
ność z 3.10 n a leży  w yk on ać m ierząc szczelin om ie-  
rzem  luz boczny k otw icy  i szczelin ę  pow ietrzną  
m iędzy kotw icą  a jarzm em .

5.6.11. Sprawdzenie działania kontaktów na
zgodność z 3.11 n a leży  w ykonać na stanow isku  
kontrolnym .

W obu stanach zastaw ki działan ie kontaktów  na
leży  spraw dzić w zrokow o, luz m ięd zy  sprężyną  
kontaktow ą a d źw ign ią  kontaktu  n a leży  spraw 
dzić szczelinom ierzem .

5.6.12. Sprawdzenie nacisku sprężyn kontakto
wych na zgodność z 3.12 n ależy  w yk on ać d yna-  
m om etrem .

5.6.13. Sprawdzenie oporności izolacji na zgod

ność z 3.13 n a leży  w yk on ać m egaom om ierzem  
o nap ięciu  500 V  prądu stałego.

5.6.14. Sprawdzenie w ytrzym ałości elektrycznej
izolacji na zgodność z 3.14 na leży  w yk on ać przy  
próbie pełnej w  ciągu  1 m in, a przy próbie n ie 
pełnej w  ciągu 5 s.

5.6.15. Sprawdzenie oporności czynnej uzw oje
nia na zgodność z 3.15 n a leży  w yk on ać m ostk iem  
W h eatston e’a.

U kład połączeń  cew ek  n a leży  spraw dzić przez  
oględziny.

5.6.16. Sprawdzenie prądu pracy na zgodność  
z 3.16 na leży  w yk on ać na stan ow isk u  kontrolnym  
zasilając układ n ap ięciem  zn am ion ow ym  12 V. P o
m iar n a leży  w yk on ać m iliam perom ierzem  o k lasie  
dokładności 1,5.

5.7. Ocena w yników  badań. W ynik  badań p e ł
nych  n a leży  uznać za dodatni, jeże li zastaw k i za
trzaskow e przeszły  badania w g  5.3 z w y n ik iem  do
datnim .

W ynik  badań n iep ełn ych  na leży  uznać za do
datni, jeże li zastaw ki zatrzaskow e p rzeszły  bada
nia w g  5.4 z w y n ik iem  dodatnim .

P artię zastaw ek  zatrzaskow ych  n a leży  uznać za 
zgodną z w ym ogam i norm y, jeże li w y n ik  osta tn ie
go badania p ełn ego  i badania n iep ełn ego  są do
datnie.

K O N I E C
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