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ELEKTRYFIKACJA

R O LN IC TW A

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-66
3088-02Elektryczne przyrzqdy grzejne oporowe

Wychowalnie prosiqt
Grupa katalogowa VI 75

1 .  17STĘP

1 . 1 .  P rzedm iot  normy. Przedmiotem normy są  w ych o w a ln ie  p r z e z n a c z o n e  do ogrzew ania  
p r o s i ą t  e l e k tr y c z n y m i  e lem entam i g r z e jn y m i oporowymi.

1 . 2 .  O k r e ś le n ia

1 . 2 . 1 .  W ychowalnia p r o s i ą t  -  e l e k t r y c z n y  p r z y r z ą d  g r z e j n y  zbudowany w p o s t a c i  
p o d ło g i  g r z e j n e j  z wbudowanym elem entem  g rze jn y m  p r z e z n a c z o n y  do o g r z e w a n ia  p r o s i ą t ,  
s tosow any  w p o m ie s z c z e n ia c h  z a m k n ię ty c h .

1 . 2 . 2 .  Obudowa w ychow aln i p r o s i ą t  -  s k r z y n ia  z otworem w e jó c io w y m ,k tó r e j  dno sta
nowi p o d ło g a  g r z e j n a .

1 . 2 . 3 .  P o z o s t a ł e  o k r e ś l e n i a  -  wg P N -6 4 /E -0 6 2 0 0 .

1 . 3 .  P o d z ia ł

1 . 3 . 1 .  P o d z i a ł  w edług k o n s t r u k c j i  z e w n ę tr z n e j
a) z obudową,
b j  b e z  obudowy.

1 . 3 . 2 .  P o d z ia ł  według w ykonania p o d ło g i  g r z e j n e j
a) p ł y t a  sz tyw na,
b) dywanik.

1 . 3 . 3 .  P o d z ia ł  według n a p i ę c i a  z a s i l a n i a
a) w ychow aln ie  na 24V ( k l a s a  I I I  wg P N -6 4 /E -0 6 2 0 0 ) , 
b j  w ychow aln ie  na 220 V ( t y l k o  w k l a s i e  I wg P N -6 4 /E -0 6 2 0 0 ) . .

1 . 3 . 4 .  P o d z ia ł  w edług  r e g u l a c j i  t em p era tu ry
a) z r e g u l a c j ą  r ę c z n ą , ,
b) z r e g u l a c j ą  samoczynną.

1 . 4 .  C echow anie .  W ychowalnia p r o s i ą t  pow inna b yć  z a o p a t r z o n a  w t r w a łą  i  c z y t e l 

ną t a b l i c z k ę  znamionową u m ie sz c z o n ą  w widocznym m i e j s c u ,  z a w i e r a j ą c ą  oo n a jm n ie j  na—
n a s t ę p u j ą c e  dane;

b )  o z n a c z e n ie  typ u  w ychow aln i p r o s i ą t ,  
oJ znamionowe n a p i ę c i e  z a s i l a n i a  g r z e j n i k a ,  
d) moc znamionową, 
ej  numer fa b r y c z n y ,  
f j  rok p r o d u k c j i ,
g j  m ie j s c e  na znak k o n t r o l i  o d b io r u .
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W przypadku w ychow alni p r o s i ą t  z obudową dane znamionowe n a le ż y  u m ie ś c i ć  i  na obu
dowie i  na p o d ło d z e  g r z e j n e j .

1 . 5 .  Normy zw iązan e
P N -64 /E -06200  E le k t r y c z n e  p r z y r z ą d y  i  n a r z ę d z ia  g r z e j n e  pow szechnego  u ż y tk u .  Ogólne  

wymagania i  b a d a n ia  t e c h n io z n e
PN -63 /E -08105  U rzą d zen ia  e l e k t r o e n e r g e t y c z n e .  T ra n sfo rm a to ry  ochronne.W ym agania i  ba

d a n ia  t e c h n ic z n e

2 .  WYMAGANIA

2 . 1 .  N a c i ę c i e  znam ionowe. Wychowalnie p r o s i ą t  powinny być budowane na napięcie zna
mionowe 24 V i  220V prądu zm iennego je d n o fa z o w e g o .

2 . 2 . Budowa

2 . 2 . 1 .  W ie lk o ść  w ychow aln i p r o s i ą t .  P o w ie r z c h n ia  p o d ł o g i  g r z e j n e j  powinna m ie ć  
w i e l k o ś ć  w g r a n ic a c h  0 , 5  7 1 m2 na je d e n  m io t .

2 . 2 . 2 .  Obudowa. J e ś l i  w ych ow aln ia  p r o s i ą t  ma obudowę, t o  z a l e c a  s i ę ,  aby ty ła  ona 
w k s z t a ł c i e  s k r z y n i  z otworem wejściowym  d l a  p r o s i ą t ,  wykonana z m a t e r i a ł u  t e r m o i z o 
l a c y j n e g o .  W s u f i c i e  obudowy powinny znajdow ać s i ę  co n a jm n ie j  2 o tw ory  w e n t y l a c y j 
n e ,  każdy o ś r e d n ic y  n ie  m n i e j s z e j  n i ż  50 mm.

2 . 2 . 3 .  K rata p o d ł o g i . Wychowalnia p r o s i ą t  z obudową powinna b yć  wyposażona w k ra 
t ę  z m a t e r ia łu  t e r m o i z o l a c y j n e g o ,  u ło ż o n ą  na p o w ie r z c h n i  p o d ł o g i .

2 . 3 .  R e g u la c ja  te m p e r a tu r y .  W ychowalnia p r o s i ą t  z obudową, p r z e z n a c z o n a  w z a s a 
d z i e  do h o d o w li  z a ro d o w ej ,  powinna b yć  w yposażona w u r z ą d z e n ie  p o z w a la ją c e  regu low ra ć  
tem p e r a tu r ę  wewnątrz w ychow aln i w z a k r e s i e  15 7 24°C. W ychowalnia p r o s i ą t  b ez  obudowy 
powinna być ta k  wykonana, aby te m p e r a tu r a  na p o w ie r z c h n i  m i e ś c i ł a  s i ę  w z a k r e s i e  
20 7 35°C . Podane tem p era tu ry  powinny b yć  o s i ą g a l n e  z d o k ła d n o ś c ią  do ± 3 °C ,w  warun
kach tem p era tu ry  z e w n ę tr z n e j  4 7 10°C.

W w ych ow aln iach  p r o s i ą t  z obudową, w przypadku u s z k o d z e n ia  sam oczynnej r e g u l a c j i ,  
pow inna być  m ożliw a r ę c z n a  r e g u l a c j a  t e m p e r a tu r y .

2 . 4 .  Z a s i l a n i e  wychov,Ta l n i

2 . 4 . 1 .  T ra n sfo rm a to r  b e z p i e c z e ń s t w a .  W ychowalnie p r o s i ą t  zbudowano na napięcie 24V 
powinny b y ć  z a s i l a n o  z t r a n s f o r m a t o r a  b e z p ie c z e ń s t w a  na n a p i ę c i e  2 2 0 /2 4  V, o mocy c o  
n ajm n ie j  równej mocy w ychow aln i p r o s i ą t .

2 . 4 . 2 .  Przewód p o łą c z e n io w y  ł ą c z ą c y  w ych ow aln ię  p r o s i ą t  na 24 V z transform atorem  
b e z p ie c z e ń s t w a  p o w in ie n  b yć  po obydwu s t r o n a c h  p r z y łą c z o n y  na s t a ł e  lu b  z a k o ń c z o n y  
s p e c j a l n ą  w tyczką  na n a p i ę c i e  24 V .R o z łą c z e n ie  przewodu powinno b yć  m oż liw e  t y l k o  przy 
u ż y c iu  n a r z ę d z i .

2 . 4 . 3 .  Przewód p r z y łą c z e n io w y  ty p u  OW a lb o  równoważny zarówno pod w zględem  c i e p l 
nym jak  i  e le k tr y c z n y m  łą c z ą c y  w ych ow aln ię  p r o s i ą t  na 220  V lu b  t r a n s f o r m a t o r  b e z p ie 
c z e ń s tw a  w ychow aln i p r o s i ą t  na 24 V z s i e c i ą  z a s i l a j ą c ą  220 V p o w in ie n  b y ć  jed n ostron 
n ie  r o z ł ą c z a l n y .

V/ w ychow aln iach  p r o s i ą t  na 220 V z a c i s k  ochronny p o w in ie n  b yć  p o łą c z o n y  z ż y ł ą  
och ro n n ą . W p r z ew o d z ie  p r zy łą czen io w y m  n i e  n a le ż y  u m ie s z c z a ć  żadnych łą c z n ik ó w .

2 . 4 . 4 .  D łu g o ść  przewodu p r z y łą c z e n io w e g o  powinna w y n o s ić  co n a jm n ie j  3 m.

2 . 4 . 5 .  O słona  z e w n ę tr z n a  z a c isk ó w  g r z e j n i k a  pow inna być  ta k  wykonana, aby o d j ę 
c i e  j e j  n i e  b y ło  m ożliw e b e z  u ż y c i a  n a r z ę d z i .
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2.5 .  Prąd u p ły w ó w  p o w in ie n  s p e ł n i a ć  wymagania P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 2 . 2 .

2. 6 . W ytrzym ałość e l e k t r y c z n a  powinna s p e ł n i a ć  wymagania P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 2 . 3 .

2.7.  D op u szcza ln e  o d c h y łk i  poboru mocy powinny s p e ł n i a ć  wymagania PN -64 /E -06200  
p . 2 . 4 .

2 . 8 .  D z i a ł a n i e  w warunkach p r z e c i ą ż e n i a .  W ychowalnie powinny być t a k  z a p r o je k to w a 
ne i  zbudowane, aby wytrzymywały p r z e c i ą ż e n i a  z g o d n ie  z p rćb ą  4 . 5 . 1 1 .

2 . 9 .  W ytrzym ałość m echaniczna  powinna s p e ł n i a ć  wymagania P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p , 2 . 7 .

2 . 1 0 .  M a te r ia ły

2 . 1 0 . 1 .  M a te r ia ły  i z o l a c y j n e  powinny s p e ł n i a ć  wymagania P N -64 /E -06200  p . 2 . 8 . 1 . 3 .

2 .10 .2 .  M etale  powinny s p e ł n i a ć  wymagania P N -6 4 /E -0 6 2 0 0 .

.. 2 . 11. B e z p ie c z e ń s tw o  pod względem  p o r a ż e n ia  e l e k t r y c z n e g o

2. 11. 1 . B e z p ie c z e ń s tw o  d o ty k u . Obudowa w ychow alni pow inna s p e ł n i a ć  wymagania R i-64/  
E-06200 p. 2 .9 . i .

2 .11 .2 .  Ł ą c z n ik i  powinny s p e ł n i a ć  wymagania P N -64 /E -06200  p . 2 . 9 . 2 .

2 .11 .3 .  P r z y s p o s o b ie n ie  do u z ie m ie n ia  lu b  zero w a n ia  powinno s p e ł n i a ć  wymagania
P N -6 4 /3-06200 p . 2 . 9 . 3 .

2. 12. N agrzew anie  s i ę  c z ę ś c i  k o n s tr u k c y jn y c h  powinno być zgodne z P N -6 4 /3 -0 6 2 0 0  
p . 2 . 1 1 ,  z u w zg lęd n ien iem  wymagań wg 2 . 3 .

2.13.  S t a t e c z n o ś ć  w ychow aln i powinna s p e ł n i a ć  wymagania P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 2 . 1 2 .

2.14.  Odstępy i z o l a c y j n e  powinny s p e ł n i a ć  wymagania P N -64 /E -06200  p . 2 . 1 3 .

2 . 1 5 .  P o łą c z e n ia  w ew nętrzne powinny s p e ł n i a ć  wymagania P N -64 /E -06200  p . 2 . 1 4 .

2.16.  P o ł ą c z e n i a  zew n ętrzn e  powinny s p e ł n i a ć  wymagania FN-64'E-06200 p . 2 . 1 5  -  2 .1 9 .

2 . 1 7 .  £ruby i  p o ł ą c z e n i a  powinny s p e ł n i a ć  wymagania P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p .  2 . 2 0 .

2.18. Pom ocnicze c z ę ś c i  sk ła d o w e , t a k i e  jak  r e g u l a t o r y  te m p e r a tu r y ,  p r z e k a ź n i k i ,  
w y łą c z n ik i  g n ia z d a  w tyczk ow e( w ty c z k i  i t p .  powinny s p e ł n i a ć  wymagania. PN-64/E--06200
p . 2 . 22.

2.19.  Odporność na w i l g o ć  i  ochrona p rzed  c ie c z a m i  powinna s p e ł n i a ć  wymagania PN-6y
E-06200 p . 2 . 2 5 .

2. 20. D z i a ł a n i e  w warunkach n ien orm aln ych  powinno s p e ł n i a ć  wymagania PN-64/E-06200
p . 2 . 2 6 .

g-«21* P o k r y c ia  ochronne i  wykończeniow e powinny s p e ł n i a ć  wymagania P N -6 4 /E -0 6 2 0 0
p . 2 . 2 8 .

3 .  PAKOWANIE I  PRZECHOWYWANIE

3 . 1 .  Opakowanie. W ychowalnie p r o s i ą t  powinny b y ć  pakowane w t a k i  s p o s ó b ,  aby n i e  
u l e g ł y  u sz k o d z e n iu  w c z a s i e  t r a n s p o r t u  i  p o d c z a s  przech ow yw an ia .

Na opakowaniu powinny b yć  u m ieszczo n a  co n a jm n ie j  n a s t ę p u j ą c e  o z n a c z e n ia :
a) znak w ytw órn i,
b )  nazwa i  typ  w ychow aln i,
c )  n a p l e c i e  znamionowe,
d) rok p r o d u k c j i .

3 . 2. I n s t r u k c j a  o b s ł u g i .  Wewnątrz opakow ania powinna b y ć  d o łą c z o n a  i n s t r u k c j a  

o b s łu g i  z a w ie r a j ą c a  dane znamionowe, o p i s  z wykazem w y p o s a ż e n ia  dodatkow ego , sposób
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montażu, u ży tk ow an ia  i  k o n s e r w a c j i  p r z y r z ą d u  ze  sz c z e g ó ln y m  u w z g lę d n ie n ie m  wymagań 

d o ty c z ą c y c h  b e z p ie c z e ń s t w a  o b s ł u g i .

3 . 3 .  K arta  g w a ra n cy jn a .  Wewnątrz opakowania powinna b yć  d o łą c z o n a  k a r t a  gwaran
c y jn a ,  p rzy  czym ok res  g w a r a n c j i  n i e  p o w in ie n  b yć  k r ó t s z y  n i ż  1 r o k .

3 . 4 .  P rzechow yw anie . Y/ychowalnie p r o s i ą t  powinny być przechowywane w z a k r y ty c h  
p o m ie s z c z e n ia c h  w te m p e r a tu r z e  n i e  n i ż s z e j  .ó d  5°C i  w i l g o t n o ś c i  w zg lęd n eJ  nie w ię k s z e j  
n iż  70%.

4 .  BADANIA

4 . 1 .  R od zaje  p ró b . R o z r ó ż n ia  s i ę  dwa r o d z a je  prób:
a} próbę ty p u ,  k t ó r a  pozw ala  na w y c z e r p u ją c ą  ocen ę  p r zy rzą d u  pod w zględem  za sto so 

wanych m a te r ia łó w ,  k o n s t r u k c j i  i  w ykonania ,
b )  próbę wyrobu, k t ó r a  p o zw a la  na sp r a w d z e n ie ,  c zy  w w ykonaniu  p r z y r z ą d u  grzejnego  

n i e  p o p e łn io n o  przypadkowych b łęd ó w .
Próbę ty p u  s t o s u j e  s i ę  w c e l u  ocen y  nowych k o n s t r u k c j i  lub  w przypadku wprowadze

n i a  zmian k o n s tr u k c y jn y c h ,  m a te r ia ło w y c h  lub  t e c h n o l o g i c z n y c h  mogących m ieć  wpływ n a  
wynik próby ty p u ,  ja k  r ó im ie ź  p rzy  o k reso w ej  o c e n ie  p r o d u k c j i ,  k t ó r a  pow inna b yć  wyko
nywana n i e  r z a d z i e j  n i ż  raz  w rok u .

Próbę wyrobu s t o s u j e  s i ę  przy  b i e ż ą c e j  k o n t r o l i  p r o d u k c j i  wykonywanej p r z e z  wy
twórnię o ra z  p rzy  b a d a n ia ch  t e c h n ic z n y c h  p o p r z e d z a ją c y c h  o d b ió r .

4 . 2 .  Próba typ u  p o l e g a  na wykonaniu n a s t ę p u j ą c y c h  badań w podanej k o l e j n o ś c i :
a) o g l ę d z i n y  ( 4 . 5 . 2 ) ,
b )  spraw d zen ie  wymiarów ( 4 . 5 . 3 ) ,
c )  p ró b a  b e z p ie c z e ń s t w a  d otyku  ( 4 . 5 . 4 ) ,
d) sp raw d zen ie  znamionowego poboru mocy ( 4 . 5 . 5 ) ,
e )  pom iar tem p era tu ry  ( 4 . 5 . 6 ) ,
i )  p róba  d z i a ł a n i a  r e g u la t o r ó w  tem p era tu ry  ( 4 . 5 . 7 ) ,
g )  sp ra w d zen ie  n a g rzew a n ia  s i ę  c z ę ś c i  k o n s tr u k c y jn y c h  ( 4. 5 . 8 ) ,
h) sp ra w d zen ie  prądu upływowego pod o b c ią ż e n ie m  ( 4 . 5 . 9 ) ,
i )  próba w y tr z y m a ło ś c i  e l e k t r y c z n e j  ( 4 . 5 .  1 0 ) ,
j )  p róba  p r z e c i ą ż a l n o ś c i  ( 4 . 5 . 1 1 ) ,
k) sp raw d zen ie  z a b e z p i e c z e n i a  p rzed  w i l g o c i ą  ( 4. 5 . 12) ,
l )  p róba  n ien o rm a ln eg o  u ży tk o w a n ia  ( 4 . 5 . 1 3 ) ,
ł )  sp ra w d zen ie  w y tr z y m a ło ś o i  m ech an iczn ej  ( 4 . 5 . 1 4 ) ,
m) sp ra w d zen ie  s t a t e c z n o ś c i  ( 4 . 5 . 1 5 ) ,
n) sp ra w d zen ie  w ykonania z a c is k ó w  p r z y łą c z e n io w y c h  ( 4 . 5 . 1 6 ) ,
o) sp ra w d zen ie  p o łą c z e ń  ( 4 , 5 . 1 7 ) ,

p )  próba  z a b e z p i e c z e n i a  przewodów łą c z e n io w y c h  od r o z c i ą g a n i a  i  s k r ę c a n i a  (4 .5 .1 8 )
r )  próba z a b e z p i e c z e n i a  przewodów od nadm iernego z g i n a n i a  ( 4 . 5 . 1 9 ) ,
s )  próba  o d p o r n o śc i  na prądy p e ł z a j ą c e  ( 4 . 5 . 20) ,
t )  próba o d p o r n o ś c i  c z ę ś c i  wykonanych ze s t a l i  na k o r o z j ę  ( 4. 5 . 21) ,
u) p rób a  o d p o r n o śc i  na k o r o z j ę  c z ę ś c i  wykonanych z m ie d z i  i  j e j  s top ów  ( 4 . 5 . 22) ,
w) sp raw d zen ie  j a k o ś c i  p okryć  ochronnych  o raz  w y k o ń czen ia  ( 4 . 5 . 2 3 ) ,

4 . 3 .  Próba wyrobu p o l e g a  na wykonaniu n a s t ę p u j ą c y c h  badań w podanej k o l e j n o ś c i :
a)  o g l ę d z i n y  ( 4 . 5 . 2) ,
b )  sp ra w d zen ie  znamionowego poboru  mocy ( 4. 5 . 5) ,
c )  próby w y tr z y m a ło ś c i  e l e k t r y c z n e j  ( 4. 5 . 10)?

4 . 4 .  L lc z n o ś ć  próbki
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4 . 4 . 1 .  Próba ty p u .  Do próby t e j  n a l e ż y  p ob rać  sposobem losowym co n a jm n ie j  2 wy
ch ow aln ie  p r o s i ą t  z t e j  samej s e r i i  p r o d u k c y jn e j .

4 . 4 . 2 .  Próba wyrobu. P ró b ie  wyrobu n a l e ż y  poddać każdą w ych o w a ln ię  p r o s i ą t .

4 . 5 .  O pis badań t e c h n ic z n y c h ,

4 . 5 . 1 ,  Ogólne warunki wykonywania ba,dań. B a d an ia  powinny być  wykonane p r z y  tem pe
r a t u r z e  o t o c z e n i a  4 ± 2 °C ;  w przypadku gdy te m p e r a tu r a  o t o c z e n i a  j e s t  in n a  od 4 ± 2 %  
pomiary n a le ż y  skorygow ać.

W ychowalnie p r o s i ą t  z r e g u la to r a m i  tem p e r a tu r y  w p rzypadku , gdy n a s t a w i e n i e  i c h  
może być zm ien io n e  p r z e z  u ży tk ow n ik a , bada s i ę  p r z y  n a jm n ie j  k o rzy s tn y m  n a s t a w i e n i u  
ty c h  u rzą d zeń .  Zasadę t ę  s t o s u j e  s i ę  w przyp ad k ach , gdy n a s t a w i e n i e  r e g u l a t o r a  może 
b yć  zm ien ion e  r ę c z n i e  lub  p rzy  u ż y c iu  p r o s t e g o  n a r z ę d z i a ,n p .  ś r u b o k r ę t a .  N ie  d o ty c z y  
t o  przypadków, gdy zmiana n a s t a w ie n ia  j e s t  u n ie m o ż l iw io n a  n p . p r z e z  z a l a n i e  masą.

Wychowalnie p r o s i ą t  w yposażone w ła tw o  w y m ien ia ln e  e le m e n ty  g r z e j n e  b ad a  s i ę  z ta
kim i e lem en ta m i,  k t ó r e  d a ją  co najm niej  k o r z y s t n e  w y n ik i  bad ań .

Wychowalnie p r o s i ą t  na b a rd zo  n i s k i e  n a p i ę c i e  bada s i ę  ł ą c z n i e  z i c h  tran sform ato 
rem z a s i l a j ą c y m .

Pomiary tem p eratu ry  p r z y  próbach  powinny być  wykonane z d o k ła d n o ś c ią  do ± 1 ° C .  
Pomiary e l e k t r y c z n e  powinny być wykonane p rzyrząd am i co n a jm n ie j  k l a s y  I .

4 . 5 . 2 ,  O g lęd z in y  p o l e g a j ą  na s t w i e r d z e n i u  z g o d n o ś c i  w ykonania  w ychow aln i p r o s i ą t  
z tymi wymaganiami, k tó r y c h  sp ra w d zen ie  n i e  wymaga prób lu b  p om iarów .P rzed e  w sz y s tk im  
n a le ż y  z w r ó c ić  uwagę na:

-  cech ow an ie  ( 1 . 4 ) ,
-  n a p i ę c i e  znamionowe ( 2 . 1 ) ,
-  n a p i ę c i e  i  moc t r a n s f o r m a t o r a  z a s i l a j ą c e g o  w ych o w a ln ie  p r o s i ą t  zbudowane na na

p i ę c i e  24 V ( 2 . 4 . 1 ) ,
-  budowę łą c z n ik ó w  (P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 2 . 9 . 2 ) ,
-  p r z y s p o s o b ie n ie  do u z i e m ie n ia  lub z e r o w a n ia  (P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 2 . 9 . 3 ) ,
-  wykonanie z a c is k ó w  p r z y łą c z e n io w y c h  (P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 2 . 1 5 ) ,
-  p r z e k r ó j  przewodów p r z y łą c z e n io w y c h  i  z łą c z e n io w y c h  (P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 2 . 1 9 . 2 ) ,
-  sposób  wprowadzenia  przewodów p r z y łą c z e n io w y c h  i  z łą c z e n io w y c h  (P N -6 4 /E -0 ó 2 0 (  

p . 2 . 1 9 . 5  i  2 . 1 9 . 6 ) ,

4 . 5 . 3 ,  Spraw dzenie wymiarów p o l e g a  na  sp ra w d zen iu ,  c z y  s ą  zachowane n a j m n i e j s z e  
d o p u sz c z a ln e  o d s tę p y  i z o l a c y j n e  podane w PN—6 4 /E —06200 p . 2 . 1 3  o r a z  c z y  zachowane są  
wymiary z a s t r z e ż o n e  d la  danego typ u  w ychow aln i p r o s i ą t .  S p raw dzen ie  od stęp ów  i z o l a 
c y jn y ch  n a le ż y  wykonać zg o d n ie  z P N -64 /E -06200  p . 4 . 5 . 3 .  Wynik p róby  n a l e ż y  uznać z a  
d o d a tn i ,  j e ż e l i  zachowane s ą  wymiary z a s t r z e ż o n e  d la  danego ty p u  w ychow aln i p r o s i ą t . '

l i l , „ 4 .  Próba b e z p ie c z e ń s t w a  d o ty k u . Próbę t ę  n a l e ż y  wykonać z g o d n ie  z P N -6 4 /  
E -06200 p .  4 . 5 . 4 .

4 , 5 , 5 ,  Spraw dzenie  znamionowego ponoru  mocy

4 . 5 . 5 . 1 .  Próba ty p u .  Pomiar n a le ż y  p r z e p r o w a d z ić  po u s t a l e n i u  s i ę  te m p e r a tu r y  wy
c h o w a ln i .  Temperaturę n a le ż y  uznać z a  u s t a l o n ą ,  j e ś l i  j e j  p r z y r o s t  n i e  p r z e k r a c z a  0 ,5^  
na g o d z i n ę .  Pomiaru n a le ż y  dokonać m ie r z ą c  p o b ie r a n ą  moc z a  pomocą w a to m ie r z a  lu b  ob
l i c z a j ą c  Ją jak o  i l o c z y n  wskazań w o l to m ie r z a  i  am perom ierza . U ży te  p r z y r z ą d y  powinry  
być co n a jm n iej  k l a s y  I .

Wynik próby n a le ż y  uznać z a  d o d a t n i ,  j e ż e l i  o d c h y łk i  mocy w s to su n k u  do mocy znar- 
mionowej podanej  na t a b l i c z c e  znamionowej n i e  p r z e k r o c z ą  w a r t o ś c i  podanych w P N -6 4 /  
E-06200 p . 2 . 4 .
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4 . 5 . 5 . 2 .  Próba wyrobu. Przy p r ó b ie  wyrobu sp raw d zen ie  znamionowego poboru  mocy 
może b yć  wykonane p r z e z  pom iar o p o r n o ś c i  zimnego g r z e j n i k a  oraz  o b l i c z e n i e  j e g o  mocy. 
W o b l i c z e n i a c h  n a le ż y  u w z g lę d n ić  zmianę o p o r n o ś c i  spowodowaną je g o  w y ższą  tem peratu
r ą ,  ja k ą  b ę d z ie  m ia ł  w c z a s i e  norm alnej p r a c y .  Zmianę o p o r n o ś c i  n a le ż y  u s t a l i ć  i w opar
c i u  o próbę wg 4 . 5 . 5 . 1 .

Wynik próby n a l e ż y  uznać za d o d a t n i ,  j e ż e l i  o d c h y łk i  mocy w s to su n k u  do mocy zn a
m ionowej, p od an ej  w t a b l i c z c e  znam ionow ej, n i e  p r z e k r o c z ą  w a r t o ś c i  podanych w P N -64 /  
E -06200 p . 2 . 4 .

4 . 5 . 6 .  Pomiar te m p e r a tu r y .  Pomiar d l a  w ychow aln i p r o s i ą t  z obudową n a l e ż y  wyko
nać u m ie s z c z a ją c  term om etry lub  term o e lem en ty  na w y s o k o ś c i  5 cm od p o d ł o g i  g r z e j n e j

2
t a k ,  aby na każdy 0 , 1  m p o w ie r z c h n i  p r z y p a d a ł  co n a jm n ie j  j e d e n  te r m o e le m e n t .  D la  wy
ch ow aln i p r o s i ą t  bez  obudowy pomiar n a l e ż y  p r z e p r o w a d z ić  u m ie s z c z a ją c  t e r m o e l e m e n t y
lub  term om etry na p o w ie r z c h n i  w sposób  z a p e w n ia ją c y  praw id łow y s t y k  z  p o w ie r z c h n ią

2
ta k ,  aby na każdy 0 ,1  m p r z y p a d a ł  j e d e n  term om etr  lub  t e r m o e le m e n t .  Pomiar n a l e ż y  
p rze p r o w a d z ić  w te m p era tu rze  o t o c z e n i a  4 ± 2°C  i  10 ± 2 ° C .

Wynik próby n a le ż y  uznać za  d o d a t n i ,  j e ś l i  są  s p e ł n i o n e  wymagania podane w 2 . 3 .

4 . 5 . 7 .  Próba d z io , ła n ia  r e g u la t o r ó w  te m p e r a tu r y .  Próbę t ę  n a le ż y  p r z e p r o w a d z ić  z 
próbą wg 4 . 5 . 5 .  R e g u la to r  tem p era tu ry  n a l e ż y  n a s t a w ić  w p ierw szym  przypadku na tem
p e r a tu r ę  15°C , za ś  w drugim przypadku na 24°C .

Wynik próby n a le ż y  uznać z a  d o d a t n i ,  j e ś l i  p r z y  n a s ta w io n y c h  te m p e r a tu r a c h  z a 
d z i a ł a j ą  r e g u l a t o r y  tem p eratu ry  oraz  j e ś l i  s p e ł n i o n e  s ą  warunki r e g u i a c j i  podane w 2.3.

4 . 5 . 8 .  Spraw dzenie  n a g r z e w a n ia  s i ę  c z ę ś c i  k o n s tr u k c y jn y c h  n a l e ż y  wykonać z g o d n ie  
z P N -64 /E -06200  p .  4 . 5 . 6 .

4 . 5 . 9 .  Spraw dzenie prądu upływowego pod o b c ią ż e n ie m  n a l e ż y  wykonać z g o d n ie  z iN-64/ 
E -06200 p . 4 . 5 . 7 . Przy spraw dzan iu  w ychow alni zbudowanej na n a p i ę c i e  24 V w y p o sa żo n ej  
w k r a tę  z m a t e r ia łu  t e r m o iz o la c y j n e g o  ( w g  2 . 2 . 3 )  prąd upływu n a le ż y  m ie r z y ć  między  
biegunem  s i e c i  z a s i l a j ą c e j  a  f o l i ą  m etalową o p o w ie r z c h n i  n i e  p r z e k r a c z a j ą c e j  20X 10cm, 
u ło ż o n e j  na k r a c i e  z m a t e r i a ł u  t e r m o i z o l a c y j n e g o .

P o z o s t a ł e  w ychow aln ie  na 24 V bada s i ę  t a k ,  Jak w y ch ow aln ie  na 220 V.

4 . 5 . 1 0 .  Próba w y tr z y m a ło ś c i  e l e k t r y c z n e j  -  wykonać z g o d n ie  z P N -64 /E -06200  p.4 .5 .6 .  
Przy spraw dzaniu  w ychow aln i zbudowanej na n a p i ę c i e  24 V w yp osażon ej  w k r a t ę  z materiar- 
ł u  t e r m o iz o la c y j n e g o  ( wg 2 . 2 . 3 )  n a p i ę c i e  p r o b ie r c z e  n a l e ż y  d oprow adzić  m ięd zy  c z ę ś o i  
podane w 4 . 5 . 9 .

4 . 5 . 1 1 .  Próba p r z e c i ą ż a l n o ś c i  -  wykonać z g o d n ie  z P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p .  4 . 5 . 9 .

4 . 5 . 1 2 .  Spraw dzenie  z a b e z p i e c z e n i a  p rzed  w i l g o c i ą  -  wykonać z g o d n ie  z PN-64/3-06200 
p . 4 . 5 . 1 0 . 4 .

4 . 5 . 1 3 .  Próba n ien o rm a ln eg o  u ży tk o w a n ia  -  wykonać z g o d n ie  z P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 4 . 5 . 1 i .

4 . 5 . 1 4 .  Spraw dzenie  w y tr z y m a ło ś c i  m ech a n iczn e !  n a l e ż y  wykonać z g o d n ie  z PN-64/ 
E -06200 p . 4 . 5 . 1 2 .

4 . 5 . 1 5 .  Spraw dzenie  s t a t e c z n o ś c i  n a le ż y  wykonać z g o d n ie  z P N -64 /E -06200  p . 4 . 5 . 1 3 .

4 . 5 . 1 6 .  Spraw dzenie  w ykonania  z a c is k ó w  p r z y łą c z e n io w y c h  n a l e ż y  wykonać z g o d n ie  
Z P N -64/E -06200  p . 4 . 5 . i 4 .

4 . 5 . 1 7 .  Spraw dzenie  p o łą c z e ń  n a le ż y  wykonać zg o d n ie  z P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  p . 4 . 5 . 1 5 .

— * — •^-8* Próba z a b e z p i e c z e n i a  przewodów łą c z e n io w y c h  od r o z c i ą g a n i a  i  s k r e c a n i ą  
-  wykonać z g o d n ie  z P N -64 /E -06200  p .  4 . 5 . 1 6 .
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4 . 5 . IŁ). Próba z a b e z p i e c z e n i a  przewodów od nadm iernego z g i n a n i a  -  wykonać zg o d n ie  
z PN-64/E-0C200 p . 4 . 5 . 1 7 .

4 . 5 . 2 0 .  Próba o d p o r n o śc i  na prądy p e ł z a j ą c e  -  wykonać z g o d n ie  z P N -6 4 /E -0 6 2 0 0  
p .4 .5 .2 1 .

2 . 5 . 2 1 .  Próba o d p o r n o śc i  c z ę ś c i  wykonanych ze  s t a l i  na k o r o z j e  -  wykonać z g o d n ie  
z P N -6 4 /2 -0 6 2 0 0  p . 4 . 5 . 2 2 .

4 . 5 . 2 2 .  Próba o d p o r n o ś c i  na k o r o z j ę  c z ę ś c i  wykonanych z m ie d z i  i  j e j  s to p ó w  -  wy
konać z g o d n ie  z P N -64 /E -06200  p . 4 . 5 . 2 3 .

4 . 5 . 2 3 .  Spraw dzenie j a k o ś c i  pokryć ochronnych o raz  w y k o ń c z e n ia  -  wykonać z g o d n ie
z P N -6 4 /2 -0 6 2 0 0  p .  4 . 5 . 2 5 .

4 . 6 .  Ocena wyników badań . Wynik próby ty p u  n a le ż y  uznać z a  d o d a t n i ,  j e ż e l i  w s z y s t 
k ie  próby dadzą wynik d o d a t n i .

Wynik próby wyrobu n a l e ż y  uznać za  d o d a t n i ,  j e ż e l i  próby p r z e w id z ia n e  w 4 . 3 . dadzą  
wynik d o d a t n i .

K 0 N 1 3 C
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