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NARZEDZIA

OBUWNICZE Narzedzia obuwnicze

WyCInakl do SpOdéW Zamiast

BN-66/2804-01

Grupa katalogowa IV 24t)
{TC3E i

ma g1t 1. WSTEP raz do produkcji wyrobéw ze skér i futer wg tabl.1
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wy- i podziatu wycinakéw do spodéw wg tabl. 2, a tak-

cinaki stalowe stosowane do wycinania czesci kka- Ze numerem normy.

dowych spodu obuwia ze skdér twardych,gumy lub in- Tablica 1

nych materiakéw.

6, 7, 8 miejsce poza SAW Podziat
1.2. Okreslenia - wg BN-63/7700-01.
R ~ 2 urzadzenia obuwnicze
1.3. Normy i dokumenty zwigzane 5 wycinaki
PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci metoda ' ' Lo .
1 . . wycinaki do spodéw
Shore’a
PN-56/C-96056 Przetwory naftowe. Smar przeciwko- Tablica 2
rozyjny T
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbi- Stopnie Kryteria Nazwa stopnia Symbol
jane. Wymagania techniczne podstawowe podziatu podziatu podziatu
PH-57/H-04355 Préba twardosci metali sposobem wycinak stopkowy
Rockwella z wyrzutnikami 1
gumowymi
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej
- - . - - wyko- wycinak z nadstaw-
Jakosci ogolneqo przeznaczenia. Gaturjkl Typ nanie ka z wyrzutnikami 2
PN-53/H-92326 Tasmy stalowe do opakowan gumowymi
PN-60/M-82205 Wkrety doktadne ze 4bem kulistym z .
wycinak z nadstaw-
gwintem na catej ditugosci ka bez wyrzutnikéw 3
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy grupy wg BN-67/ 7760-Ol
wybér sztuk do prébek Artykut obuwia
PN-69/0-91055 Kopyta do przemystowej produkcji \oszl?\%a \%?bm wzoru obu-
obuwia. Wielkosci
BN-70/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzch- Wiel- cri]?l;ngec%ci
niowe ogélnego stosowania kos¢ kopyta RN
. ] . g zamowienia PN-69/0-91055
BN-63/7700-01 Terminologia obuwnicza.Maszyny,na- tegosci w9
rzedzia i przyrzady produkcyjne Tegosc  SZero-
BN-67/7760--01 Obuwie. Nazwy i okreslenia tg;;;a
Systematyczny Wykaz Wyrobéw t. 1. GUS_Wydawnictwo
Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968 Odmiana Eg;;‘gt nazwa kopyta
> PODZIAL 1 OZNACZENIE 2.2. Przyktad oznaczenia zespoddw i1 czesci ma-
szyn i urzadzen garbarskich, obuwniczych oraz do
2.1. Podstawowy podziat i1 oznaczenie asortymen-

produkcji wyrobéw ze skér i futer (0779-4), urza-
dzenia obuwniczego (2), wycinaka (2), wycinaka do
spodéw (1), wycinaka stopkowego z wyrzutnikami gu-
mowymi (-1), grupy obuwia meskiego (9), wzoru o-
buwia 315 (+315), wielkosci 29 (-29), tegosci G
(G), o nazwie kopyta Kaprys:

tu - wg SW podbranza 0779-4, przy czym oznacze-
nie nalezy uzupedni¢ po kresce ukosnej symbolami
wynikajacymi z dalszego podziatu zespoddw i czes-
ci maszyn i urzadzen garbarskich, obuwniczych o-

1) Symbol wg SAMN 0779-4. 0779-4/221-19+315-29 G Kaprys BN-72/2804-01

Branzowe Laboratorium Przemystu Obuwniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Skérzanego dnia 11 stycznia 1972 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 117)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,55 Nakt. 5500 + 50 Zom. 1026/72 Cena zt 2,40
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary wycinakow i katow zaostrzenia po- A-A
dano w tabl. 3*
Tablica 3
Symbol Wymiary wycinakéw za\évs){rpzii%;mcézv:;s’ci
typu i czesci tnacych thace]
1 wg rys. 1, 3, 4, 5
2 wg rys. 6i 7
wg rys. 215
3
3,2. Materiat - wg tabl. 4.
Tablica 4
Czceis;]gikésvlvdadowe wy- M ateriat
Czesci tnace stal NC6 wg PN-69/H-85023
Przyktadki wg PN-O1/H-84020
Nadstawki
W ktadki
Podktadki
Ochraniacze
Stopka Rys. 2. Wycinak z nadstawkag typ' 2: 1 - cze$¢ tnagca, 2 -
Wkrety nadstawka, 3 - wktadka, 4 - podktadka, 5 - ochraniacz,
- guma czarna, formowana, twardosci 6 - wkret wg PN-60/b-82205, 7 - wyrzutnlk
Wyrzutniki 60° Shore *a wg PN-71/C-04238
Dziurkacze stal NZ3 wg PN-69/H-85023
3,3. Wykonanie wycinakéw - wg ryg. 1td- Ksztakt

(zarys) wycinaka oraz wykonanie zabkéw oznaczaja-
cych wielko$¢ i tegos¢ powinny byé zgodne z kopia-
“fem wzornika konstruktora obuwnika. Rozmieszcze-
nie wkkadek nalezy poda¢ kazdorazowo w zaméwieniu.

Rys. 3. Dziurkacz

12804-01-11

Rys. 1. Wycinak typu 1 Rys. 5. Wyrzutnik gumowy
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3.4. Twardos$¢ czesci tnacych wycinakéw typu 1,
213 oraz dziurkaczy typu 1 i 3 po obrébce ciep-
Inej powinna wynosi¢ 56 t 53 HRC wg PN-57/H-04355.

3.5. Wykonczenie. Wszystkie
czesci tnacej powinny by¢
czes¢ wycinaka, z wyjatkiem naostrzonych brzegoéw
czesci tnacej, powinna by¢é pomalowana lakierem
czarno-niebieskim wg BN-70/6113-44. Cze$¢ tnaca
wycinaka powinna by¢ naostrzona wg rys. 6 17 i
zakonserwowana smarem wg PN-65/C-96056 .

krawedzie oprécz
stepione. Zewnetrzna

Rys. 6. Obrobka, wymiary i katy zaostrzenia wycinaka z
nadstawkg typu 213
Rys. 7. Obrébka, wymiary i katy zaostrzenia wycinaka step-
kowego typu 1
3.6. Cechowanie. W miejscu.oznaczonym na rys.2

w przedniej czesci wycinaka nalezy wyraznie i trwa-
le umiesci¢ co najmniej:

a) oznaczenie wg tabl. 2,
b) nazwe wycinaka (np. podpodeszwa, podeszwa Itp.),
c) znak wytworni,

d)

Wysokos¢é liter i cyfr cechowania powinna wyno-

miesigc i rok produkcji (dwie cyfry koncowe).

si¢ 8 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
4.1. Pakowanie
4.1.1. Sposéb pakowania. Wycinaki nalezy pako-

wa¢ do skrzyn drewnianych kompletami wedtug ty-
pu, grupy wielkosci, tegosci i wzoru obuwia. Dno
i Sciany skrzyni nalezy wytozy¢ wedng drzewng.Wy-
cinaki nalezy uktada¢ poziomo, warstwami, ostrzem
w dok. Wolng przestrzen miedzy wycinakami nalezy
wypetnia¢ wedng drzewng. Poszczegdlne warstwy po-
winny by¢ przektadane tekturg grubosci
mniej 2,5 mm. Wieko skrzyni nalezy przybié
gwozdziami, ktdére nie powinny wystawa¢ =z desek.
Wycinaki przeznaczone do dalszej wysydki nalezy
pakowa¢ w skrzynie drewniane, zabezpieczone tasmg
stalowg P 28 o wymiarach 15X0,5 mm wg PN-53/
H-92326.

Masa skrzyni z wyoinakami nie powinna przekra-
cza¢ wagi brutto 50 kg. Skrzynie stosowane do pa-
kowania wycinakéw powinny by¢ wykonane zgodnie z
PH-58/D-79601.

co naj-

mocno

4.1.2. Uapisy na opakowaniu. Na czotowej stro-
nie skrzyni powinna by¢ umieszczona nalepka zawie-
rajaca co najmniej:

a) nazwe wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe sztuk,

d) wage skrzyni brutto.

4_.2. Przechowywanie. Wycinaki nalezy przechowy-
wa¢ w pomieszczeniach suchych przeznaczonych do
tego celu. Wycinaki powinny by¢ pouktadane w re-

gatach oddzielnie kompletami weddug typu,wielkos$-
ci, tagosoi
Poszczeg6lne komplety wycinakéw danego

i wzoru.
typu i
wzoru powinny by¢é oznaczone przy pomocy trwatych
wywieszek. Wywieszka powinna zawierac:

a) nazwe wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe sztuk,

d) rok produkcji.

4.3. Transport. Wycinaki nalezy przewozi¢ w o-
pakowaniu wg 4.1.1 Srodkami  zabezpieczajacymi
przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Wycinaki nalezy poddac¢

daniom w nastepujacej kolejnosci:

a) ogledziny zewnetrzne (3.3, 3.5, 3.6),
b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),
c) sprawdzenie katéw zaostrzenia (3.1),

d) sprawdzenie twardosci czesci tnacej (3.4).

Badania wymienione a) t c) nalezy przeprowadzié
kolejno na kazdym wycinaku.

Do badan twardosci d) nalezy pobra¢ losowo
PN/N-03010 liczbe sztuk wycinakéw wg tabl. 5.

wg
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Tablica 5
Liczno$¢ partii Liezno$é prébki
sztuk sztuk
do 25 2
264 62
634160
1614400 10

5.2. Przygotowanie partii do badan. Wycinaki
przed przystgpieniem do badan powinny by¢ podzie-
lone na partie wedtug typu, wielkosci, tegoséi i
wzoru obuwia.

5.3. Oni3 badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne
dzi¢ nieuzbrojonym okiem.

nalezy przeprowa-

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw wycinakéw nalezy
przeprowadzié¢ przy pomocy suwmiarki oraz poréwnacé
z kopiatem wzornika. Ksztatt dolnej czesci tnacej
powinien by¢ zgodny z ksztaktem wzornika.

KONI

5.3.3. Sprawdzenie katéw zaostrzenia czesci tng-
cej nalezy wykona¢ przy pomocy sprawdzianu kato-
wego .-

5.3.4. Sprawdzenie twardosci czesci tnacej na-
lezy wykona¢ przy pomocy aparatu Rockwella w ska-
li C, w odlegtosci 8 4 10 mm od krawedzi.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Wycinak dobry jest to .taki wycinak, kté-
ry przeszedt przez wszystkie badania wymienione w
5.1 z wynikiem dodatnim.

5.4.2_ Partia zgodna z wymaganiami normy.Partie
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jeze-
li wszystkie wycinaki w partii sg dobre.

5.5. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Dla kazdej partii uznanej w wyniku badan za zgod-
ng z wymaganiami podanymi w normie powinno by¢
wystawione zaswiadczenie zawierajace:

a) nazwe wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date i wynik przeprowadzonych badan,

d) liczbe sztuk w partii.

EC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/2804-81

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/2804—61
a) wprowadzono oznaczenie wg SAW

b) w oznaczeniu asortymentu oprécz symboli SAW - ze

wzgledu na brak odpowiedniego SWA - wprowadzono po kresce
ukos$nej symbole dodatkowe wg tabl. 1;

c) symbole literowe typéw wycinakéw zmieniono na sym-
bole cyfrowe (tabl. 2).
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