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NORMA BRANZOWA

BN-74
2225-04

APARATY

CHEMICZNE Mieszalniki pionowe

Dtawnice do watow Zamiast

BN-68/2214-10

Grupa katalogowa IV 47

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg dkawnice qo wakéw mieszadet pionowych o Srednicy nominat -
nej dnom = 30 t 125 mm, stosowane w przemySle chemicznym i w przemystach pokrewnych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete normg dtawnice stosuje sie do mieszalnikéw pracuja-
cych przy nadcis$nieniu do 164 t <4+ / cr a”), w temperaturze do 200C ( , przy predkosci obro-
towej watu nie przekraczajacej 1Sis)-obr/min? tSs, 2 rad/s).

2. PODZIAL 1 0ZNACZENIE
2.1. Podziat. W zaleznosci od sposobu wykonania 1 materiatu rozréznia sie pied odmian dtawnic:
Z1 - odlewane, zeliwne - wg rys. 1,
W1 - spawane, ze stali weglowej, niechtodzone - wg rys. 2,
W2 - spawane, ze stali weglowej, chtodzone - wg rys. 3,
51 - spawane, ze stali stopowej, niechtodzone - wg rys. 2,
52 - spawane, ze stali stopowej, chtodzone - wg rys. 3.

2.2. Przyktad oznaczenia dtawnicy odmiany W2, o Srednicy nominalnej dnom = 70 mm:
DLAWNICA W2-70 BN-74/2225-04

3. AYMAGANIA
3.1. gtowne wymiary

3.1.1. Wymiary d¥awnic odmiany Z1 - wg rys. 1 i tabl. 1.

IBN-74/222S-04-I1

Rys. 1

Zgtoszona przez Biuro Projektéw Przemys$lu Organicznego w Warszawie
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 1 lutego 1974 r.
jako norma obowiqzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr20/1974 poz. 65 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1971. Wptyw do WN t5.5.74. Oddano do sktadu 27.5.74. Druk ukoriczono we wrzeiniu 74. Cena zt 6,00
Obi. 1.400. w. Naktad 2200+50 *gz. Zam. 2389/74



2 BN-74/2225-04

3.1.2. Wymiary dfawnic odmiany W1 i SI - wg rys. 2 i tabl. 1.

Rys. 2

3.1.3. ?/ymlary dfawnlc odmiany W2 i S2 - wg rys. 3 i tabl. 1.

[B\-74/2225-W-3]



BN-74/2225-04

“)Masa orientacyjna dtawika zeliwnego, odmiany ZI.
Hasa orientacyjna dtawika staliwego, niechtodzonego, odmiany W2.

3.2. Wymiary czesci

3.2.1. Korpus zeliwny 1 - wg rys. 4 i tabl. 2.

Hys.

Tablica 1
$ruba 9 Sruba 11 Szczeliwo 7 Hasa
9hom Do dix 1, b,L Do d2x 1, dX DX h stuk L
mm mm kg
30 160 125 140 110 30X50X10 9,0
40 180 145 M16X40 160 * 130 M16X75 40X 60X10 165 11,0
50 180 145 160 130 50X 70X10 6 11,0
eo 195 160 185 150 60X85X12,5 15,2
70 215 180 V16X45 195 160 M16X85 70X95X12,5 195 18,7
80 245 210 215 180 80X105X12,5 22,9
90 245 210 225 190 90X120X15 28,8
100 280 240 245 210 H16 X110 100X130X15 o 280 34,9
110 280 240 M20X50 245 210 110X140X15 35.4
125 310 270 280 240 H20X110 125X155X15 44,2
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Tablica 2
4 nom Do Di D2 h tworn
mm liczba

30 160 125 50 80 90

40 180 145 60 9 110 20 .

50 180 145 70 100 110

60 195 160 g5 115 125 s 18

70 215 180 95 135 145

80 245 210 105 145 175

90 245 210 120 160 175

26 8

100 280 240 130 170 200
110 280 240 140 180 200 23
125 310 270 155 200 230 28

Mase sfhasciwf przy; eto dla zelitra e = 7,25 kg/dm3 (ttg/a3).

3.2.2. Korpus spawany 2 - wg rys. 5 i tabl. 3.

Rys. 5

140
160
160
185
195
215
225
245
245
280

Do,

110
130
130
150
160
180
190
210
210
240

hi

cm

16

18

20

25

doi P H
40 9
M16 50 110
80 170
H20

Masa
kg

5,4
6,6
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Tablica 3
doon Dz b 0, h ditvror n Do, &
LY szt. né

30 160 125 50 60 81 140 110 4

40 180 145 60 73 94 20 4 160 130 18 5

50 180 145 70 83 100 160 130 5

6= 195 160 85 102 119 24 8 185 150 6

70 215 180 95 114 130 195 160 20 7 M16
80 245 210 105 127 150 215 180

90 245 210 120 140 159 225 190

26 8 8

100 280 240 130 150 168 245 210 ”
110 280 240 140 160 182 23 245 210

125 310 270 155 175 207 28 280 240 M20

Mase whasSciwg przyjeto dla stali g = 7,85 kg/dm3 (4tg/if).

3.2.3. PHaszcz chtodzacy 3 - wg rys. 6 1 tabl. 4.

56

70

125

24

30

55

90

110

Masa
kg

49
6,4
6,2
8,8
10,2

13.9



d nom

30
40
50
60
70
80
90
100
110

125

Mas? whasciwg przyj fto dla stali

3.2.4_ D¥awiki: zeliwny 4 - wg rys.

89
102
108
127
140
159
168
178
194-

219

7 i tabl.

BN-74/2225-04

Tablica 4
9 (
56
4
70
4,5
125
6

g = 7,85 kg/dm3

Rys. 7

30

35

40

50

5, spawany 5 - wg rys.

24

30

55

8 1 tabl.

Masa
Kg
0,48
0,55
0,58
0,88
1.1
1.2
2.5
2.7
3.5
4,0



dnon

30
40
50
60
70
80
90
100
110
125

D,1

140
160
160
185
195
215
225
245
245
280

Do,

110
130
130
150
160
180
190
210
210

240

BN-74/2225-04

Tablica 5
Du, A,
ma

51 50 34 30,5
61 60 44 40,5
71 70 55 51.0
86 85 65 61,0
96 95 75 71,0
106 105 86 82,0
122 120 96 92,0
132 130 106 102
142 140 116 112
157 155 131 128

Mase whasciwg przyjeto dla zeliwa e = 7,25 kg/dn3 CHg/»3).

D Mase whasciwg przyjeto dla stali e

3.2.5.

nom

30
40
50
60
70
80
90
100
110

125

dr

48
58
68
83
93
103
118
128
138

153

7,85 kg/dm = (Mg/s3-).

Dwudzielny pierscien smarowniczy 6 - wg rys. 9 i

Rys. 9
Tablica 6
d2 3 - do
mm

33,0 35 46
43.0 45 56
53,0 55 66
63,0 66 80
73,0 76 90
83,0 86 100
93,0 97 114
103 107 124
113 117 134
128 132 149

Mase wkasciwg przyjeto dla zeliwa Q = 7,25 kg/dra3

40

50

80

tabl.

6.

d5

12

N do
16

18
18
20

23

6 otwordéw m

20

25

30

60

70

100

10

15

20

Masa
" KI5
2,0
2,6
2,5
3,9
4,3
5,0
7,1
7,8
7,8
9,7

Masa

2,2
2,8
2,7
4,3
4,7
5,4
7,6
8,5
8,1

10,5
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3.2.6. Pierscien dolny 8 - wg rys. 10 i tabl. 7.
D,
Kys. 10
Tablica 7
dnon D1 D2 h Hasa
i kg
30 31 50 0,142
40 41 60 0,173
50 51 70 0,213
15
60 61 85 0,324
70 71 95 0,369
80 82 105 0,397
90 92 120 0,733
100
102 130 20 0,801
110 112 140 0,870
125 128 155 0,943
Mase wkasciwg przyjeto dla stali g = 7,85 kg/dm3
3.3. W7szczeadlnienie czeSci i materiat _ wg tabl. 8.
Tablica 8
Nr Licz- F :
czesc: Nazwa czesci ba 71 Materiak odmiany
ni*%s - sztuk WLoow2 . S1 i S2
o odlew wg PN-65/
1 Korpus zeliwny 1 H-83100 z zeliwa 2120 - -
wg PN-63/H-83101
2a Kokni dol 1 blacha gruba wg PN-69/
oknierz doln - i
y blacha gruba wg EN?%?}%_E%O%%' IHIBNIT wg
- PH-«/H-92120 ze
stali St3SY wg
2b Kokni 5 - _ blacha gruba wg PN-65/
N otnierz gorny 1 PN-72/H-84020 H-92120 ze stali St3SY wg
PN-72/H-84020
2
[ A rura bez szwu wg rura bez szwu wg PN-68/
2C & Tuleja 1 - PN->8/H-74219 ze stali H-74219 ze stali 1H18N9T wg
@ PN-71/H-860201)
[%]
é'. rura bez szwu wg rura bez szwu wg PN-68/
2d S Rura 1 - PN-68/H-74240 ze stali H-74240 ze stali 1H18N9T wg
*R, wi +1f«6V»-840e4 PN-71/H-860201)
™ L rura fiez szwu wg PN-"3/H-74219 ze stali R wg'Pf+-"4/
3a N Pierscien dwu- 1 - 11=34024 lub blacha gWba wg PN- 65/H 92120 ze stali
§5 dzielny St3SX wg PN-72/H-84020
£5
o
3b E Rura 0 10X2 2 ; rura bez szwu wg PN-f6/H-74219 ze stali R wg PW=6*f/
3] H“84024 -C~I
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cd. tabl. 8
Nr ) A i

czesci o Liczba Materiat odmiany

na rys. Nazwa czesci sztuk Z1 )
1*10 Wl H2 S1 i S2

odlew wg PN-65/
4 Dtawik zeliwny 1 H-83100 z zeliwa Z1 20 -
wg PN-63/H-83101

blacha gruba wg PN-65/H-92120 ze stali St3SY wg

5a M;D* Kodnierz 1 - PN—72/H-84020

E E

2 _

. - pret okragty wg PN-73/H-93000 ze stali St3S wg
%6 mo Tuleja ! PN-72/H-84020
6 r'jiigzrjﬁe“ smarow- 1 odlew wg PN-65/H-83100 z zeliwa Z120 wg PH-63/H-83101
dla

Szczeliwo piers- dnom 6

cienie 0 30t80 nalezy dobra¢ odpowiednio do czynnika znajdujacego sie w mieszalniku
7 przekroju kwa- wg 3.5

dratowym dla

dnom 8
90*125
_ _ - blacha gruba wg PN>87
8  Pierscien dolny 1 D T N aagoy 2120 ze stall H-92138 ze stali IHIBNOT
wg PN-71/H-86020 1)

Sruba dwustronna
9 d, X 1, wg PN-60/ 4

M-82162 . .

klasa wkasnosci mechanicznych 5«6 wg PN-70/M-82054

Sruba dwustronna
10 d2X i wg PN-60/ »*)

M-82162
u - 0

ufg;%:;a wg PN-58/ klasa wkasnosci mechanicznych 4 wg PN-70/M-82054
© 4

Snarovaiiczka
13 M10X1 1 wg PN-69/M-86007

)lla zadanie zamawiajacego moze by¢ zastosowany inny materiat wg PN-71/H-86020,
9 Liczbe $rub 10 i nakretek 11 podano w tabl. 1 na str. 3.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Dopuszczalne odchydki wymiaréw nietolerowagych. Dopuszczalne odchytki wymiarédw korpusu:
po, DQ]; dkawika D0O), D5 ; piersoieniansmarowniczego: d2 nalezy wykona¢ w*”~klasie dok#adnosci wykona-
nia, pozostate wymiary w klasie i(rif*»0A¢ii wykociaae wg BK-"y2205-01.

3.4.2. Odlewy korpusow i dtawikéow dtawnic zeliwnych odmiany Z1 powinny odpowiada¢ wymaganiom okres$-
lonym FN-65/H-83100, jezeli miedzy zamawiajacym a wytworcg nie ustalono dodatkowych wymagan.

3.4.3. Korpusy i dbtawiki d¥awnic spawanych nalezy podda¢ ostatecznej obrébce widrowej po  zakon-
czeniu spawania poszczegdlnych elementdw.

3.4.4. Phaszcz chtodzacy dtawnic typu W2 i S2 moze by¢ wykonany z przecietych odcinkéw rury  (lub
zwinietej blachy) przyspawanych do korpusu spoinami pachwinowymi o grubosci 0,7 grubosci S$cianki plasz-
cza, a nastepnie zespawanych spoinami czotowymi o grubosci Scianki piaszcza.

3.5. Szczeliwo

3.5.1. Wytyczne stosowania szczeliw. W zaleznosci od rodzaju czynnika zawartego w mieszalniku, jego
olsnienia 1 temperatury, nalezy stosowaé¢ nastepujace rodzaje szczeliw:

- gdy niedopuszczalne jest zanieczyszczenie czynnika impregnatem, do wakéw wolnoobrotowych, w tem-
peraturze do 120=C i cis$nieniu do - pierscienie ze sznura baweknianego #ojowanego, a w tem-

peraturze do 200=C i cies$nieniu do - pierscienie ze sznura azbestowego suchego,
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- w temperaturze do 120 C i cis$nieniu do 16-kG/enr - pierscienie ze sznura bawenianego, grafitowa-

nego; pierscienie ze sznura baweknianego, impregnowanego, grafitowanego; pierscienie ze sznura bawet-
nianego zwyktego lub gotowe pierscienie bawedniany,p

- w temperaturze do 200=C i cisnieniu do - pierscienie ze sznura azbestowego, impregnowa-,
nego, grafitowanego; pierscienie ze szczeliwa kwaso- i ‘ugoodpornego; pierscienie ze sznura azbestowe-
go zwyktego lub gotowe pierscienie azbestowe,” f |'p

- w temperaturze do 180<C i cis$nieniu do 1&- — otowiane pierscienie samosmarne Huhna,
- w temperaturze do 200=C i cis$nieniu do “lie - miedziane pierscienie samosmarne Huhna.
1
3.5.2. Sznur pleciony nalezy pocigé¢ na odcinki odpowiadajace obwodowi waku, tak aby po owinieciu

dookota watu schodzity sie na styk; miejsca styku kolejno wkkadanych pierscieni powinny by¢é przesunie-
te wzgledem siebie o 180<.

3.5.3. Jeanodzielne pierscienie Huhna stosuje sie tylko wéwczas, gdy jest dostep do ddawnicy od czo-
+a watu; koncéw pierscieni Huhna nie wolno odchyla¢ przy nakkadaniu na wat.

3.6. Cechowanie. Na obrzezu dolnego ko#nierza korpusu nalezy umiesci¢ w sposéb trwaty nastepujace
dane:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2 (bez czesci stownej),

c) znak BK.

4. PAKOWANIE 1 TRANSPORT
Dhawnice nalezy przygotowaé¢ do wysydki w stanie zmontowanym wraz z pierscieniem smarowniczym 6, jed-

nakze bez szczeliwa 7.
Zamontowane dtawnice nalezy opakowa¢ do transportu w drewniane skrzynki w sposéb zabezpieczajacy

przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Badanie dtawnic obejmuje stwierdzenie zgodnosSci wymiaréw ddawnicy z wymaganiami normy, prze-
prowadzone przy uzyciu warsztatowych przyrzadéw pomiarowych.

5.2. Zaswiadczenie. Na zadanie zamawiajacego wytwdérca powinien wystawi¢ zaswiadczenie, ze dkawnioa
zostata wykonana z materiatow okreslonych w normie.

KONIT EC

INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme.Biuro Projektéw Przemystu Organicznego - Warszawa, ul. Zurawia 6/12.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/2214- 10;
a) rozszerzono zakres normy o wielkosci d = 110 i 125 mm,
b) wprowadzono pierscien dolny 8 umozliwiajacy usuwanie szczeliwa od dotu przy uzyciu dwudzielnych pierScieni smarow-

niczych,
c) zmieniono pierscien smarowniczy 6 z jednoczeSciowego na dwudzielny.
3. Horny zwigzane W-t-

*PN-5&/H-74219 Rury stalowe bez szwu wate<*wa»e na goraco. Wymagania i b«<fanta

77°240- Rupy-stsirtroe-bfz.jtzm. walcowaao-4u-b-Giggniono-na-siano. Wymagania i-badania
PN-65/H-83100 Odlewy z zeliwa szarego. Wymagania i badania techniczne
PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej jakosci og6lnego przeznaczenia. Gatunki . ) -
PH@/H S t ut do wygohn nir. Gatunki N Qa>/Yv] SA-GAAvC 2ACI\ vcIWI\ A
PN-71/H-S6020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki \ *v -v . *f/VC
PN-J4/H-92120 S\al-waloowttna. Blachy grube i uniwersalne h. AN\

PN# H -92133 -ne-<$o«te»_o4pQr.na-.sa--k<itonte—i-Taroodpe«ia. Blachy grube ii. cwil 1

PN-73/H-93000 Walcéwka, prety i ksztaktowniki walcowane na goraco ze stali weglowych zwykiej jakosci i niskostopowych
o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania
PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogélnego przeznaczenia. Wymagania i badania

PN-58/M-82144 Nakretki szesciokatne Sredniodoktadne “ C ee" ™A
PN-60/M-82162 $ruby dwustronne Sredniodoktadne o dtugosci czesci wkrecanej 1d
PN-69/M-06007 Smarowniczki kulkowe cisénieniowe z g#owka zaokraglong \v £VVmcVI
BN-6j !1fy2205-01 Odchytki wymiaréw-tiniwyoh-nioW+orwanyoh-do ss0000-wn CiiUowk "MtAK n~

4y Zalecenia miedzynarodowe ANOOOU

3wpg pc 1619-68 0dopyflOBaHHe xhmh®isckoo. Annapam c BepTHKajitHHVH nepeuemHBaioiEHUH ycTpoflcTBauH.CaJiBHiiKH
Jym BajioB. OcHOBHHe pa3uepu

5. Autor projektu normy - inz. Krystyna Rozpedowska - Biuro Projektow Przemystu Organicznego - Warszawa.



