UKD 66.025
NORMA BRANZOWA
BN-67

2211-19

Krécce obstugowe d, =133 + 273 mm
ze S$rubami odrzucanymi
na Pnam 10 i 16 kG/Cm*

APARATURA CHEMICZNA

Grupa katalogowa IV 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg krdo¢ce obstugowe ze stali weglowej i sto-

powej o Srednicach zewnetrznych dz 133, 159, 219 i 273 nmm na ciSnienie nominalne
Prom 6, 10 i 16 kG/cm i temperatury do 300°C 1z kotnierzami kryzowymi i Srubami od-
rzucanymi, stosowane w budowie aparatéw dla przemystu chemicznego i przemystéw po-
krewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete normg kroc¢ce obstugowe stosuje sie

do cisnien i temperatur wg tabl. 1.
Tablica 1

pon  Maksymalrle nadciSEtienie obiiczeniowe , kG/cnm
w temperaturze | °G

kG/er 20 100 200 250 300
6 6.6 6.3 6 4.7 3.6
10 11,0 105 10 8.0 6.0
16 17,8 16.8 16 125 9.5

5. Rodza.ie. Norma obejmuje dwa rodzaje krdc¢cow obstugowych :
PP - z plaskimi powierzchniami uszczelniajgcymi,
WR - z uszczelnieniem na wystep i rowek.

4. Odmiany. Rozrdznia sie dwie odmiany materiatowe krd¢céw obstugowych :
W - do aparatéw ze stali weglowej,
S - do aparatéw ze stali stopowej.

5. Normy zwigzane

HT-61/H-74-219 Rury stalowe bez szwu gorgco walcowane lub ciggnione ogdlnego przez-
naczenia. Warunki techniczne

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakos$ci ogolnego przeznaczenia.Ga-
tunki

IN-6VH-84024- Stal do wyrobu rur. Gatunki

HT-66/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i fcvasoodporna) . Gatunki

EN-65/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube i uniwersalne

HI-37/H-92128 Blachy cienkie ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej

HT-59/H-92138 Blachy grube ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-63/H-93000 Stal konstrukcyjna weglowa i niskostopowa zwyktej jakos$ci. Walcowka,
prety i ksztattowniki. Wymagania i badania techniczne

HT-58/M-82109 Sruby $redniodoktadne z tbem sze$ciokgtnym

PN-58/M-82144 Nakretki szesciokatne S$redniodoktadne 2C&38

BN-64/2205-01 Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych do 10 000 nm

BN-66/2212-09 Uchwyty reczne klamrowe

Biuro Projektéw Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Proerg" Warszawo
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontéw Urzpdzeri Chemicznych
dnia 20 pazdziernika 1967 r. jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1968 r.
(Mon. Pol. nr poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,80 Nak} 1800 + 131 Zam. 3618/67 C«no sl 4,80
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6. Przyktad, oznaczenia krd¢éca obstugowego o Srednicy zewnetrznej dz 133 mmT
Pom = 6 kG/cm2,rodzaju pp, odmiany S:
KROCIEC OBSLUGOWY 133-6-PP-S BN-67/2211-19

7. Wymiary - wg rys. 1 r 8 i tabl. 2 * 4.

Odmianalw Odmiana S

Rys. 1. Kréciec obstugowy rodzaju PP
odmiany Wi S



dz*g,
mm Kar2
6
133x4 10
16
6
159x4,5 10
16
6
219x 6 10
16
6
273x6,5 10
16

235
245

260
P80

315
335
370

390
405

BN-67/2211-19

Rys. 2. Szczeg6t rodzaju PP odmiany W

Di

200 178
210 135 1838
205 202
240 161 215
280 258
205 221 268
335 312
350 275 390
355

Rys. 3» Szczeg6t rodzaju PP odmiany S
Tablica 2
. . Sruba U
Bi, n m fi > .
y oznaczenie n
mm d*L sztuk
14 26 25 16 M16 x 75
125 162828 9 20 M0 x 80 8
14 28 25 9 16 M16 x 75
150 18 32 28 11,5 20 M0 x 90 8
14 32 25 9 16 M16 x 80
207 18 34 28 11.5 20 M20 x 90 8
40 M20 x 95 12
14 36 25 9 16 M16 x 85
260 18 38 28 11,5 20 M20 x 95 12
22 46 30 13,5 23 M24 x 110
7- = 7,85 kG/dcm3.

Ciezar wilasciwy przyjeto dla stali

lezizpka9  Clezar, kb

odmlana

d D
mm

182

207
159 513

262
216 273
317

\
13,7
17,3

16,7
23,4

24,3
32,1
35,0
33,0
43,4
56,7

S
14,6

18,3

17,8
24,6

26,0
34,0
36,9
35,5
46,0
59,3
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Rys. 4. Kroéciec obstugowy rodzaju WR
odmiany Wi S



dz*qgi Aon
mm Bm

6

133*4 10
16

6

159x4,5 10
16

6

219x 6 10
16

6

273x6,5 10
16

235
245

260
280

315
335
370

390
405

Do

200
210

225
240
280
295

335
350

355

Rys.

Bh O

178

202
161 212

258

221 268

312

Ciezar witasciwy przyjeto

BN-67/2211-19

5» Szczeg6t rodzaju HR odmiany W

166
175

191
203

249
259

303
312

dla

Tablica 3

7B «J5 Bu o) k

nmm
167
192
204 190
250
60 207
304
13 260
stali vy

14
16

14
18

14
18
14

18
22

26
28

28
32

32
34
40
36
38
46

25

25 9
28 11,5
25 9
28 11,5

25 9
28 11,5
30 13,5

16
20

16
20

= 7,85 kG/dcm3.

Sruba 4

Uszczela 9 dew t kG

oznaczene  n d ID odmiaria

d.*l souic nmm w

MI6X 75 146 166 14.3
M20x 80 8 155 175 18,0
MI6 X 75 171 191 17,4
MOXx 90 8 183 203 24,2
M16x 80 o 228 249 251
M2O X 90 o5g 33,1
M20x 95 12 36.0
MI6 x 85 283 303 34,0
MPOX 95 12 g, 315 44,6
M24x 110 58,0

5
15,1

18,9
18,4
25,3

26,7
34,9
37,8
36,4
47,1
60,4
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Tablica 4

Diugosé pre-
ta wrozwi*
nieciu —
mm  kb/cm2 nmm

6 225 103
133) 10 /¢ 113

16

6 22,0 102
159 10 545 117

16

DI . 6 195 97

ugos¢ preta

W rozwinieciu'-'62 mm 216 ig 27,0 112
6 20,0 98

Rys. 8. Ucho krdcca 267 10 275 113
16 30,0 118

dz « Prom b

Rys. 7. Ucho Sruby

8. Wyszczegdllnienie czesci i materiat - wg tabl. 5»

Tablica 5

Lic Zba
NI iamia | SZUIK
czesci Wyszczegolnienie
na rya odnt.ana
18 W S w S

blacha gruba wg HI-65/H-92120
ze stali St2S lub St3S wg PN-61/H-84020

blacha cienka 2
wg PN-57/H-92128
ze stali 1H18NOT
wg M-66/H-86020

Materiat
odmiany

1 Pokrywa 1 1

la Krazek — 1

blacha gruba 2)
L wg HT-59/H-92138
b Pierscien — 1 ze stali 1HI8NOIT
wg PN-66/H-86020

blacha gruba wg PN-65/H-92120
ze stali St2S lub St3S wg IN—-61/H-84020

=

z Kotnierz 1

blacha cienka 2)
wg H*-57/H-92128
ze stali 1HI8NOT
wg IN-66/H-86020

Za Krazek — 1

blacha gruba 2)
wg HI-59/H-92138
ze stali 1H18NOT

7b Pierscien — 1
wg HT-66/H-86020

3 Kré.ciec

1

rura stalowa bez
szwu wg EtT-61/

H-74219 ze stali R35

wg RT—64/H-84024

rura stalowa bez
szwu wg HT-61/

H-74219 ze stali
wg HT—-66/H-86020
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cd.tabl. 5
Nr Liczba )
czesci  Wyszczegdlnienie  SZUK Materiat
na rys. odnLana odmiany Wi S
14-8 W S
; . 1) wg PN-58/M-82109
H sruba non ze stali StJS wg HT-61/H-84020
wg HT-58/M-82144
5 Nakretka n.n ze stali StJS wg HT-61/H-84020
6 Ucho Sruby n-1 n— pret okraglty wg M-63/H-93000
5 Ucho krééca ze stali St3sSX wg PN-61/H-84020
Uchwyt reczny klam-
9 Uszczelka | a2 = 1 1 3)
W\

Liczbe n czesci 4 f 7 podano w tabl. 2.
2 Na zadanie zamawiajgcego mozna zastosowac¢ inny gatunek stali wg Ri-66/

H-86020.
N Uszczelka z materiatu, dla ktérego plastyczne odksztatcenie w czasie

montazu nie przekracza 2,1 kG/mn.

9. Wykonanie

a) Wszystkie szwy spawane kréccow odmiany S nalezy wykonac¢ elektrodami ze stali
stopowej, a kro¢cow odmiany W elektrodami ze stali weglowe;j.

b) Wymiary liniowe kréécow nalezy wykona¢ w Il klasie dokiadnosci wg BN-64/
2205-01-

10. Cechowanie. Na obrzezu pokrywy i koinierza nalezy wybi¢ w sposéb trwaty :

a) znak wytworni,

b) Srednice zewnetrzna krocéca,

c) cisnienie nominalne,

d) BN-67/2211-19,

e) znak kontroli technicznej.

KONIEC






