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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

kołnierze okrągłe spawane, z szyjką ze stali odpor­
nej na korozję oraz kryzą ze stali węglowej, prze­
znaczone do zbiorników i aparatów o średnicach 
wewnętrznych D„. od 600 do 3000 mm na ciśnienia 
nominalne 0,4; 0,5 i 0,6 MPa (~  4,5 i 6 kG/cm2).

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objęte 
normą kołnierze stosuje się do zbiorników i apa­
ratów ciśnieniowych, przy czym przeprowadzanie 
obliczeń wytrzymałościowych kołnierza według 
przepisów Urzędu Dozoru Technicznego nie jest 
wymagane2), jeżeli w połączeniu kołnierzowym 
zostaną zastosowane:

a) ciśnienia i temperatury wyszczególnione w 
tabl. 1, 2 i 3,

b) kołnierze wykonane z materiałów podanych 
w tabl. 10,

c) uszczelki miękkie o grubości nie mniejszej 
niż 3 mm, z azbestu, masy azbestowo-kauczukowej 
(It) lub innych materiałów, dla których wg przepi­
sów DT/O-219/63 (tabl. 2) najmniejsze naprężenia 
ściskające zapewniające szczelność połączenia nie 
przekraczają:

—  dla naciągu montażowego śrub o's =  12 MPa,
—  dla naciągu ruchowego śrub o"t =4,1  p0 MPa,
gdzie p0 jest ciśnieniem obliczeniowym wyrażo­

nym w MPa..

3. Rodzaje. Ze względu na kształt powierzchni 
uszczelniających rozróżnia się trzy rodzaje koł­
nierzy:

Z —  z przylgą zgrubną,
W —  z występem,
R —  z rowkiem.

4. Przykład oznaczenia

a) kołnierza rodzaju Z na ciśnienie nominalne 
0,4 MPa do aparatu o średnicy wewnętrznej D,„ =  
1600 mm i grubości szyjki s =  6 mm:

KOŁNIERZ Z-0,4/1600/6 BN-79/2222-42

b) kołnierza rodzaju R na ciśnienie nominalne 
0,6 MPa do apartu o średnicy wewnętrznej Dw — 
2000 mm i grubości szyjki s = 8  mm:

KOŁNIERZ R-0,6/2000/8 BN-79/2222-42

5. Wartości ciśnień obliczeniowych w zależności 
od temperatury:

tabl.
dla
1,

P n o m MPa ( ~  4 kg/cm2) —  wg

tabl.
dla
2,

P n o m MPa ( ~  5 kg/cm2) —  wg

tabl.
dla
3.

P n o m  ~~ MPa ( ~  6 kg/cm2) —  wg

’ ) Ciśnienia nominalne — wg BN-76/2201-06.
2) Norma nie zwalnia od umieszczania w dokumenta­

cji rejestracyjnej szczegółu kołnierza zgodnie z wymaga­
niami przepisów DT/Z/63, p. 12.la).

6. Wymiary

—  dla p„om =  0,4 MPa ( ~  4 kG/cm2) wg rys. 1 
i tabl. 4,

—  dla p„om=0,5 MPa ( ~  5 kG/cm2) wg rys. 1 
i tabl. 5,

—  dla pnom “ .0,6 MPa ( ~  6 kG/cm2) wg rys. 1 
i tabl. 6.

7. Wartości najmniejszego wskaźnika wytrzy­
małościowego W min oraz jego położenie (wymiar k) 
na przekroju szyjki:

a) dla kołnierzy na ciśnienie nominalne p,
=  0,4 MPa ( ~  4 kG/cm2) —  wg rys. 2 i tabl. 7,

b) dla kołnierzy na ciśnienie nominalne pn0m~ 
=  0,5 MPa ( ~  5 kG/cm2) —  wg rys. 2 i tabl. 8,

c) dla kołnierzy na ciśnienie nominalne pnom — 
=0,6 MPa ( ~  6 kG/cm2) —  wg rys. 2 i tabl. 9.

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej 

dnia 29 marca 1979 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1979 poz. 78)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. W pływ do WN 23.4.79. Oddano do składu 31.5.79. 
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Tablica 1

Du,1)
Ro

dz
aj

ko
łn

ie
rz

a Ciśnienie obliczeniowe, MPa, 
dla temperatur, °C

mm 20 100 150 200 250 300

600
Z wg BN-79/222,2-43 

dla Pnom =  1,0 MPaW, R.

700
Z

W, R
wg BN-79/2222-43 
dla Pnom ~ 0,8 MPa

800
Z

wg tabl. 3
W, R

(900) Z
W, R

1000
Z

wg tabl. 2

W, R

(1100)
Z

W, R

1200
Z

W, R

(1300) Z

ci
śn

ie
ni

e 
no

m
in

al
ne

 0
,4

0,36 0,33 0,31 0,29 0,26
W, R 0,37 0,34 0,32 0,29 0,27

1400
Z 0,37 0,35 0,32 0,30 0,27

W, R 0,38 0,35 0,33 0,30 0,28

(1500)
Z 0,35 0,31 0,29 0,27 0,25

V/, R 0,36 0,31 0,29 0,27 0,25

1000
Z 0,37 0,32 0,30 0,28 0,25

W, R 0,37 0,33 0,30 0,28 0,26

(1700)
Z 0,35 0,31 0,29 0,27 0,25

W, R 0,35 0,31 0,29 0,27 0,25

1800
Z 0,37 0,34 0,32 0,30 0,27

W, R 0,38 0,35 0,33 0,30 0,28

(1900)
Z 0,35 0,31 0,29 0,27 0,25

W, R 0,36 0,32 0,30 0,28 0,25

2000
Z 0,36 0,31 0,29 0,27 0,25

W, R ' 0,36 0,32 0,30 0,28 0,25

2200
Z 0,36 0,32 0,30 0,27 0,25

W, R 0,37 0,32 0,30 0,28 0,26

2400
Z 0,37 0,33 0,30 0,28 0,26

W, R 0,38 0,33 0,31 0,29 0,27

2600
Z 0,36 0,32 0,30 0,28 0,25

W, R 0,37 0,33 0,31 0,28 0,26

2800
Z 0,36 0,32 0,30 0,28 0,26

W, R 0,37 0,33 0,31 0,29 0,27

3000
Z 0,36 0,32 0,30 0,28 0,25

W, R 0,37 0,33 0,31 0,29 0,27
') Średnice wewnętrzne zbiorników i aparatów — wg 

BN-75/2201-fll.
Średnice w nawiasach są niezalecane.

Tablica 2

D w  !)
C3
NM—„ fH

Oj .ÛJ

Ciśnienie obliczeniowe, MPa, 
dla temperatur, °C

mm O o 
K  ¿4 20 100 150 200 250 300

600
Z wg BN-79/2222-43

W, R dla Pnom =  l,0 MPa

700
Z wg BN-79/2222-43

W, R dla P n o m = 0,8 MPa

800
Z

W, R

(900)
Z

w g  l a m .  ó

W, R

1000
Z 0,47 0,41 0,38 0,35 0,32

W, R 0,48 0,42 0,37 0,36 0,33

(1100)
Z 0,45 0,40 0,37 0,34 0,31

W, R 0,46 0,41 0,38 0,35 0,32

1200
Z 0,46 0,40 0,37 0,34 0,31

W, R 0,46 0,41 0,38 0,35 0,32

(1300)
Z 0,45 0,40 0,37 0,34 0,31

W, R 0,45 0,40 0,37 0,34 0,31

1400
Z 0,45 0,40 0,37 0,34 0,31

W, R 0,46 0,41 0,38 0,35 0,32

(1500)
Z 0,46 0,41 0,38 0,35 0,32

W, R 0,47 0,41 0,38 0,35 0,32

1600
Z l O

cT 0,45 0,39 0,37 0,34 0,31
W, R o

a 0,45 0,40 0,37 0,34 0,31

(1700)
Z c o

B 0,45 0,40 0,37 0,34 0,31
W, R Ëo

ü
0,46 0,41 0,38 0,35 0,32

1800
Z 0,46 0,40 0,37 0,34 0,32

W, R <D

C
0,47 0,41 0,38 0,35 0,33

(1900)
Z a 0,45 0,40 0,37 0,34 0,31

W, R 0,46 0,41 0,38 0,35 0,33

2000
Z 0,46 0,40 0,38 0,35 0,32

W, R 0,47 0,42 0,39 0,36 0,33

2200
Z 0,44 0,39 0,36 0,34 0,31

W, R 0,45 0,40 0,37 0,35 0,32

2400
Z 0,46 0,40 0,38 0,35 0,32

W ,  R 0,47 0,42 0,39 0,36 0,33

2600
Z 0,45 0,40 0,37 0,35 0,32

W, R 0,46 0,41 0,38 0,35 0,33

2800
Z 0,44 0,39 0,36 0,34 0,31

W, R 0,46 0,41 0,38 0,35 0,32

3000
Z 0,45 0,39 0,37 0,34 0,31

W, R 0,46 0,41 0,38 0,36 0,33
') Średnice wewnętrzne zbiorników i aparatów — wg 

BN-75/2201-01.
Średnice w nawiasach są niezalecane.



BN-79/2222-42 3

Tablica 3 cd. tablicy

D w i )

Ro
dz

aj
ko

łn
ie

rz
a Ciśnienie obliczeniowe, MPa, 

dla temperatur, °C

mm 20 100 150 200 250 300

600
Z wg BN-79/2222-43 

dla p n o m ~  1,0 MPaW, R

700
Z wg BN-79/2222-43 

dla P n om  0,8 MPaW, R

800
Z

ci
śn

ie
ni

e 
no

m
in

al
ne

 0
,6

0,54 0,47 0,44 0,40 0,36

W, R 0,55 0,49 0,45 0,41 0,37

(900)
Z 0,54 0,48 0,44 0,40 0,36

W, R 0,56 0,49 0,45 0,41 0,37

1000
Z 0,53 0,46 0,43 0,39 0,36

W, R 0,53 0,47 0,43 0,40 0,36

(1100)
Z 0,54 0,48 0,44 0,40 0,37

W, R 0,55 0,49 0,45 0,41 0,38

1200
Z 0,54 0,47 0,44 0,40 0,36

W, R 0,56 0,49 0,45 0,42 0,38

(1300)
Z 0,54 0,48 0,44 0,40 0,37

W, R 0,56 0,49 0,40 0,42 0,38

1400
Z 0,55 0,49 0,45 0,42 0,38

W, R 0,57 0,50 0,47 0,43 0,39

(1500)
Z 0,56 0,49 0,45 0,42 0,38

W, R 0,57 0,50 0,47 0,43 0,40

D » 1)

1600

(1700)

1800

(1900)

2000

2200

2400

2600

2800

3000

C3 O) 
N '3 

T3 £ 
O o 
Pt 44

W, R

W, R

W, R

W, R

W, R

W, R

W, R
Z

W, R

W, R 
Z

W, Ri

Ciśnienie obliczeniowe, MPa, 
dla temperatur, °C

20 100 150 200 250 300

0,56 0,49 ‘ 0,46 0,42 0,38
0,57 0,51 0,47 0,43 0,40
0,55 0,49 0,45 0,42 0,38
0,56 0,50 0,46 0,43 0,39
0,54 0,48 0,44 0,41 0,37
0,55 0,49 0,46 0,42 0,39
0,55 0,48 0,45 0,41 0,38

©
a> 0,57 0,50 0,47 0,43 0,40
c 0,54 0,48 0,45 0,41 0,38

s 0,56 0,50 0,48 0,43 0,39
oC 0,55 0,48 0,45 0,41 0,38
C
(U

0,56 0,50 0,46 0,43 0,40
"S-y 0,53 0,47 0,44 0,40 0,37

0,55 0,48 0,45 0,42 0,39
0,54 0,48 0,45 0,41 0,38
0,56 0,50 0,46 0,43 0,40
0,56 0,50 0,46 0,43 0,39
0,58 0,52 0,48 0,45 0,41
0,55 0,48 0,45 0,42 0,38
0,56 0,50 0,47 0,44 0,40

!) Średnice wewnętrzne zbiorników i aparatów 
BN-75/2201-01.

Średnice w nawiasach są niezalecane

— Wg

Kołnierz z występem (W) 
Kołnierz z rowkiem (R) 
Kołnierz z przylgą zgrubną (Z)
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Rys. 2

Tablica 7

Dw 00 s «i t W m in li Dw 0 s S l t W7n ln k

mm mm3 mm mm mm3 mm

1300 34 6 6 20 199 280 20 -2000 54 6 14 28 501 100 28

1400 36 6 6 20 235 580 20 2200 ' 60 6 14 30 605 150 30

1500 40 6 12 22 287 770 22 2400 66 6 14 35 733 430 35

1600 44 C 12 22 334 C80 22 2600 74 6 14 40 1 020 670 40

1700 48 6 12 22 361 080 22 2800 78 7 16 40 1 180 680 40

1800 50 6 12 25 424 010 25 3000 80 8 16 45 1 331 940 45

1900 52 6 12 25 453 960 25

Wskaźnik wytrzymałości Wmin obliczono dla zakreskowanej powierzchni przekroju (rys. 2).

Tablica 8

h>U) ffo S J Sj t w miB k Dw 00 s S l i W  m in k

mm mm3 mm mm mm3 mm

1000 32 5 10 22 163 350 22 1800 56 6 12 30 525 080 30

1100 34 5 10 25 187 500 25 1900 62 6 14 32 ' 712 140 32

1200 36 6 12 25 247 250 25 2000 66 6 14 35 806 290 35

1300 38 6 12 28 279 350 28 2200 70 6 16 38 920 370 38

1400 42 6 12 28 325 150 28 2400 74 8 16 40 1 118 690 40

1500 46 6 12 28 374 800 28 2600 80 9 , 18 42 1 484 250 42

1600 48 6 12 30 409 840 30 2800 82 10 20 45 1 662 610 45

1700 52 S 12 30 465 540 30 3000 88 10 20 50 1 912 660 50

Wskaźnik wytrzymałości Wmj„ obliczono dla zakreskowanej powierzchni przekroju (rys. 2).
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Tablica 9

Dw 0o s Si t W min k Dw 00 s Sl t W min k

mm mm3 mm mm mm3 mm

800 28 5 10 20 127 260 20 1700 58 6 12 35 571 650 35

900 32 5 10 20 156 930 20 1800 64 6 14 35 760 370 35

1000 32 6 12 25 204 500 25 1900 64 8 16 35. 845 310 35

1100 36 6 12 28 253 040 28 2000 66 8 16 40 922 450 40

1200 40 6 12 28 296 900 28 2200 74 8 16 40 1 106 960 40

1300 44 6 12 28 344 600 28 2400 80 9 18 45 1 494 690 45

1400 48 6 12 30 403 230 30 2600 86 10 20 45 1 764 130 45

1500 52 6 12 30 458 910 30 2800 88 12 24 50 2 085 120 50

1600 56 6 12 30 518 430 30 3000 94 12 24 50 2 309 510 50

Wskaźnik wytrzymałości Wmin obliczono dla zakreskowanej powierzchni przekroju (rys. 2).

8. Materiał —  wg tabl. 10.

Tablica 10

Nr
części

na
rys. 1

Nazwa części

Liczba sztuk

MateriałRodzaj

Z W R

1 Kryza kołnierza 1

— blacha wg PN-73/H-92120, pręt płaski wg PN-72/H-93202 lub 
pierścień kutowalcowany wg BN-73/0661-16 ze stali St3S wg 
PN-72/H-84020

— dla kryz o grubościach powyżej 50 mm zalecane jest wykona­
nie z blachy kotłowej wg PN-75/H-92123 ze stali St36K wg 
PN-75/H-84024

2 Szyjka kołnierza 1

blacha wg PN-76/H-92138 ze stali 1H18N9T1) wg PN-71/H-860203 Nakładka 1 — —

4 Nakładka — 1 —

5 Nakładka — — 1

Wyroby hutnicze powinny mieć atesty zgodne z przepisami DT/Z/63, p. 6.1.
*) W zależności od chemicznych właściwości środowiska, dopuszcza się inny gatunek stali wg FN-71/H-8G020 o nic gorszych 

własnościach wytrzymałościowych.

9. Wykonanie. Spawanie wszystkich złącz nale­
ży wykonać zgodnie z kartami operacyjnymi za­
kłada. Jeżeli aparat lub zbiornik podlega dozorowi 
technicznemu, to wykonawca powinien być upra­
wniony do spawania naczyń ciśnieniowych ze 
współczynnikiem Zdop 0,8,

Wzdłużne spoiny szyjki powinny być przesu­
nięte względem spoiny kryzy o co najmniej 
200 mm.

Pasy z blachy przeznaczone na kryzę kołnierza 
powinny być cięte w kierunku walcowania, pasy

KO
Informacje dodatkowe

przeznaczone na szyjki —  poprzecznie do kierun­
ku walcowania. Dopuszcza się wykonanie kryzy 
kołnierza spawanej z segmentów ciętych z blachy. 
W  przypadku gdy kryza spawana jest z segmen­
tów lub zwijana z pręta prostokątnego, albo pasa 
ciętego z blachy, należy ją poddać obróbce wyża­
rzania odpuszczającego, przed pospawaniem z ele­
mentami ze stali odpornej na korozję.

Powierzchnie uszczelniające należy obrabiać po 
całkowitym pospawaniu kołnierza.

Pozostałe wymagania —  wg PN-66/H-74701.
IEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Biuro Projektów 
Przemysłu Organicznego, Warszawa.

2. Normy i dokumenty związane
PN-66/H-74701 Rurociągi i armatura. Kołnierze stalowe 

okrągłe na ciśnienie nominalne do 320 kG/cm2. Wy­
magania

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja­
kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-75/H-84024 Stal do pracy przy podwyższonych tempe­
raturach. Gatunki

PN-71/H-86020; Stal odporna na korozję (nierdzewna 
i kwasoodporna) Gatunki

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon­
strukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN-75/H-92123 Blachy stalowe kotłowe 
PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozję 

i żaroodpornej

PN-72/H-93202 Pręty stalowe walcowane płaskie. Wy­
miary

BN-73/0661-16 Pierścienie kuto-walcowane ze stali kon­
strukcyjnych węglowych i stopowych 

BN-75/2201-01 Aparaty typu zbiornikowego. Średnice 
BN-76/2201-06 Zbiorniki i aparaty chemiczne. Ciśnienie 

nominalne
BN-79/2222-43 Zbiorniki i aparaty odporne na korozję. 

Kołnierze spawane, z szyjką ze stali odpornej na ko­
rozję, na ciśnienia nominalne 8,8 i 1,9 MPa 

Przepisy Urzędu Dozoru Technicznego: Połączenia koł- 
nierzowo-śrubowe DT/O-219/63 oraz Stałe zbiorniki ci­
śnieniowe DT/Z/63.

3. Uzgodnienie normy z Urzędem Dozoru Technicznego. 
Norma została uzgodniona z UDT — pismo CTBU.

4. Symbol wg SWW — 0751-623.
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