UKD 66.05:621.642:672.42

APARATURA
CHEMICZNA

NORMA BRANZOWA
BN-65

Naczynia cylindryczne
sfalowe, poziome niskocisnieniowe

z dnami ptaskimi uzebrowanymi
i

2221-15

Grupa katalogowa IV 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa naczynia cylindryczne stalowe,

niskocis$nieniowe

poziome

z dnami ptaskimi uzebrowanymi, o pojemnosciach nominalnych Vom =

0,25 t 32 m™ i $rednicach wewnetrznych DM = 600 r 2600 mm, stosowane w przemys$le che-

micznym i przemysdach pokrewnych.

2. Zakres stosowania. Objete normg naczynia stosuje sie wéwczas,
- 2

gdy nadcisnie -

o] 5
nie panujace w naczyniu nie przekracza 0,7 kG/cm (0,685 < 10~ N/m ), a temperatura

czynnika znajdujgcego sie w naczyniu nie przekracza 150°C.

3. Odmiany.

W - ze stali

nych,

P - z blachy stalowej platerowanej stala stopowa odporng na korozje,

nikéw chemicznie

4. Przyktad

nicy wewnetrznej

Rozréznia sie dwie odmiany materiatowe naczyn :

weglowej, do czynnikéw chemicznie nieagresywnych lub sdabo agresyw-

agresywnych.

oznaczenia naczynia odmiany W, o pojemnosci nominalnej 8 m”",

1600 mm i grubosci $ciany cylindrycznej 6 mm :

NACZYNIE w 8/1600/6 BN-65/2221-15

5. Normy zwiazane

PN-61/H-84020

PN-63/H-92140

PN-62/H-92200
PN-56/H-92202
BN-64/2205-01
BN-65/2222-04

do

czyn -

o Sred-

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdélnego przeznaczenia.

Gatunki

Blacha stalowa jednostronnie platerowana stalg stopowa odporng na

korozje

Stal weglowa. Blachy grube. Wymiary

Stal weglowa walcowana. Blachy cienkie. Wymiary

Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych do 10 000 mm
Dna stalowe ptaskie uzebrowane do naczyn niskocisnieniowych

D = 600 -+ 3000 mm

Biuro Projektow Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,PROERG" Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontow Urzgdzen Chemicznych dnia 31 marca 1965 r.

jako norma obowiqzujgca w zakresie projektowania i produkcji od dnia 1 lipca 1965 r.

(Mon. Pol. nr poz. )
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6.

Szereg; typowych wielkosci

uzebrowanymi
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naczyh stalowych poziomych Z dnami p#askimi
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~ 800 mm odmiany P nie wykonuje sie
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Wymiary liniowe naczynia nalezy wykonaé w |1 klasie doktadnosci wg BN-64-/2205-0"1

Fn

Ciezar wtasciwy przyjeto dla stali

BN*-65/2221-15

Czes¢ cylindryczna

Sc n
~rzecz Ay ic Odmiana
W P
m3 mm mm
0,266 600 1000 25
0,436 700 1200 30
0,664 800 1400 _
1,07 800 2200 35
1,34 800 2750 4
1,26 1000 1700 6 40
1,72 800 3500 35
1,66 1000 2200 40
2,09 1000 2750
2,14 1200 2000 5 50
2,68 1000 3500 4 40
2,70 1200 2500 5 50
3,27 1000 4250 4 40
3,27 1200 3000 50
4,11 1200 3750 5 6
4,03 1400 2750 60
5,18 1400 3500
5,25 1600 2750 6 65
6,34 1400 4250 5 60
6,74 1600 3500 6 65
8,26 1400 5500 5 60
8,25 1600 4250 6
8,53 1800 3500 7 8 65
10,3 1600 5250 6
10,4 1800 4250 - 8
10,5 2000 3500 70
12,8 1600 6500 6 6 65
13,0 1800 5250 7 8
12,9 2000 4250 70
16,2 1800 6500 7 65
16,0 2000 5250 70
16,4 2200 4500 8 80
20,7 2000 6750 7 8 70
20,2 2200 5500 80
20,6 2400 4750 8 90
25,0 2200 6750 80
25,1 2400 5750 90
25,6 2600 5000 10 10 85
33,0 2400 7500 8 8 90
32,2 2600 6250 10 10 85

- wewnetrzna powierzchnia naczynia.
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8. Materiat. Do czynnikéw chemicznie nieagresywnych lub sd#abo agresywnych - stal
St5SX wg PN-61/H-84020, Do czynnikéw chemicznie agresywnych - stal weglowa platerowa-
na stala stopowg odporna na korozje wg HT-63/H-92140.

9. Naddatki. Grubosci ¢ podane w p. 7 uwzgledniaja naddatek na korozje atmosfe-
ryczna 1 mm. Jezeli wymagane sa wieksze naddatki, nalezy grubos¢ o odpowiednio zwie-

kszy¢ 1 ciezar naczynia skorygowac.

10. Wykonanie

a/ pobocznice naczyn odmiany W z blachy cienkiej wykonuje sie z odpowiednio ze-
stawionych arkuszy o szerokos$ciach 600 7 1500 mm wg PN-56/H-92202, zespawanych elek-
trodg weglowa.

b/ pobocznice naczynhn odmiany W z blachy grubej wykonuje sie z odpowiednio zesta-
wionych arkuszy o szerokosciach 1000 7 3500 mm wg FN-62/H-92200, zespawanych elek-
troda weglowa,

c/ pobocznice naczyn odmiany P wykonuje sie z odpowiednio zestawionych arkuszy
o wymiarach wg PN-63/H-92140, zespawanych od strony plateru elektrodg stopowa, a na -
stepnie od zewnatrz elektrodag weglowa,

d/ naczyn odmiany P o $rednicach 600 -+ 800 mm nie wykonuje sie ze wzgledu na

niemozliwo$¢é spawania den od wnetrza naczynia,
e/ naczynia o $Srednicach 27~ P” 800 mm nalezy wyposazy¢ we whaz,
f/ zaleca sie stosowaé¢ kolejnos$¢é spawania den podang w BN-65/2222-04 p. 10,

g/ wymagane wykonanie zdgcz spawanych ze wspédczynnikiem z~Op ~ 0 »8*

KONTIETC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-65/2221-15

Srednice 1 pojemnos$ nominalne naczyn zgodne z zaleceniami normalizacyjnymi

c
Sekcji 12 Statej Komisji Maszynowej RWPG.



