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1 .  WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są emulsje smarowe.

1.2. Określenia. Emulsje smarowe są to produkty, w skład których wchodzą:- oleje 

mineralne, woda oraz wosk Montana jako emulgator.

1.3. Rodza.je. W zależności od składu i zastosowania rozróżnia się dwa rodzaje 

emulsji smarowych:

emulsja smarowa 1, sporządzona z oleju wrzecionowego 2,

emulsja smarowa*2, sporządzona z oleju napędowego IIL i oleju cylindrowego PN.

1.4. Zastosowanie.- finulsje smarowe stosuje się do smarowania przelotowego, gdzie 

olej nie pozostaje w łożysku przez dłuższy czas.

Stosuje się je zamiast czystych olejów mineralnych (maszynowych i cylindrowych) do 

smaro?/ania różnych mechanizmów narażonych na bezpośrednie działanie pyłu i szkodli­

wych oparów, np. w cementowniach, górnictwie, hutnictwie, wapiennikach, tartakach'itp.

Bnulsję smarową 1 stosuje się do smarowania mechanizmów linowych, transmisji ma­

szyn górniczych, do wyciągów elewatorów, maszyn rolniczych, do smarowania prowadnic 

traków, sortownie na kopalniach węgla, przenośników, młotków odbudowy, wiertarek i 

innych mechanizmów napędowych pracujących w ciężkich-warunkach.

fiaulsję smarową 2 stosuje się do smarowania cylindrów maszyn parowych.

Emulsje smarowe nie nadają się do smarowania obiegowego, do kąpieli olejowych i 

łożysk pierścieniowych.

1.5. Przykład oznaczenia emulsji smarowej rodzaju 1:

EMULSJA SMAROWA 1 BN-65/0539-06

1.6. Normy związane

PN-61/C-04000 Przetwory naftowe. Pobieranie próbek

PN-54/C-04003 Przetwory naftowe. Oleje emulgujące. Badanie działania korodującego na 

żeliwo szare

PN-55/C-04523 Oznaczanie zawartości wody metodą destylacyjną 

PN-64/C-81508 Oznaczanie lepkości kubkiem wypływowym, typ Forda

Instytu t T echno log ii N a fty  

U stan ow ion a  p rze z  D y re k to ra  Z je d n o c z e n ia  P rzem ysłu R a fin e rii N a fty  dnia 15 w rze śn ia  1 9 6 5  r. 

ja ko  n o rm a  o b o w iq zu jq c a  w za kre s ie  p ro d u k c ji od dn ia  1 k w ie tn ia  1 9 6 6  r. (M on . Pol. n r poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-~o A r t. wyd. 0.23 Nokł.3300+«1 Zom. 51/66  T. 10 Ceno zł 1,20



2 H I-6 5 / 0 5 3 9 -0 6

2. WYMAGANIA I BADANIA TECHNICZNE

2.1. 7/ymagania szczegółowe

Wymagania
R odza je

Metody badań
1 2

a )  L epkość  w te m p e ra tu rz e  20°C wg F o rd a , se k : 
p r z y  p r z e k r o ju  d y szy  4 mm, n i e  m n ie j n iż  
p rz y  p r z e k r o ju  d y szy  6 mm, n ie  w ię c e j n iż
b) B ad an ie  d z i a ł a n i a  k o ro d u ją c e g o  n a  ż e liw o  s z a r e ,  

w c ią g u  24 godz
c ) P ró b a  n a  t r w a ło ś ć  e m u ls j i  w te m p e ra tu rz e  2 0 ± 2 °C

d) Z aw arto ść  wody, %, n i e  w ię c e j n iż

35

w y trz  
w y trzym uje 

4 godz 
50

240

ymuje 
w c z a s i e  

24 godz 
50

FN -64/C -81508 
PN -64/C -815081'

wg 2 .2

wg 2 .4  
FN -55/C -04523

1  ̂ P rz y  o z n a c z a n iu  le p k o ś c i  s t ru m ie ń  wypływowy może być p rze ry w an y .

2.2. Badanie działania korodującego należy wykonać wg PN-54/C-04003 p. 2 z tym, 

że nie zachodzi potrzeba sporządzania próbki, ponieważ ma się do czynienia .z gotową 

emulsją smarową. Należy więc przystąpić bezpośrednio do badania działania korodujące­

go na płytkach z żeliwa szarego.

2.3. Pobieranie próbek. Próbki należy pobierać zgodnie z PN-61/C-CXf-OOO, po uprzed­

nim wymieszaniu produktu.

2.4. Oznaczanie trwałości emulsji smarowych. Pobraną próbkę w ilości 50 ml wlać do 

cylindra pomiarowego pojemności 100 ml z dotartą zatyczką szklaną. Zatkać Cylinder za- 

tyczką i energicznie wstrząsać przez około 3 min, po czym cylinder pozostawić w tem­

peraturze 2 0 ±2°C.

Snulsja smarowa wytrzymuje próbę, jeżeli po upływie czasu określonego w 2.1 c) 

emulsja smarowa nie rozdzieli się na warstwy: olejową i wodną. Dopuszcza się utworze­

nie na powierzchni emulsji smarowej warstewki olejowej o grubości nie przekraczającej 

1 mm.

3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I ZNAKOWANIE

3.1. Opakowanie. £łnulsje smarowe należy dostarczać w cysternach lub beczkach sta­

lowych. Na beczkach umieszczać napis zawierający co najmniej:

a) oznaczenie wg 1.5 lub skrót: „Saulsja smar 1" albo „Emulsja smar 2",

b) nazwę lub znak wytwórni,

c) datę wyprodukowania,

d) datę napełnienia,

e) wagę brutto i tarę w kilogramach.

W przypadku dostarczania emulsji smarowych w cysternach należy powyższe dane umie­

szczać w dokumentacjach towarzyszących.

3.2. Przechowywanie. Onulsje smarowe należy przechowywać w szczelnie zamkniętych 

naczyniach w pomieszczeniach zamkniętych, chroniących beczki w okresie letnim przed 

bezpośrednim nagrzaniem promieniami słonecznymi, a w okresie zimowym przed działaniem 

mrozów.
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