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W YR O B Y  
Z G U M Y Pierścienie uszczeln ia jgce do łożysk ślizgowych

6616-05

PEŁNEJ w agonów  kole jow ych norm alnotorow ych Zamiast
W ym agania i badania techniczne RN-60/MPCK-1705

Grupa katalogowa X 63

1 . WSTĘP

1 .1 . P rzedm iot normy. Przedm iotem  normy s ą  wy­
m agania i  badan ia  te c h n io z n e  p ie r ś c ie n i  u s z c z e l­
n ia ją c y c h  stosow anych do z a b e z p ie c z e n ia  przed  
upływem o le ju  i  zan ieczyszczen iem  pyłem ło ż y sk  
ślizgow ych  w wagonach towarowych norm alnotorowych.

1 .2 , Normy zw iązane
PN-65/C-04206 Suma. O znaczanie w łasn o śc i mecha­

n iczn y ch  p rzy  ro z c ią g a n iu  
PN-56/C-04214 Suma. O znaczanie te m p era tu ry  k ru ­

c h o śc i w n is k ic h  te m p era tu ra ch  metodą u d e rz e ­
niową

PN-63/C-04216 O znaczanie odpo rn o śc i gumy na s t a ­
rz e n ie  według metody Geera 

PN-62/C-04236 Guma. O znaczanie o d p o rn o śc i na 
d z ia ła n ie  c ie c z y

PN-64/C-04238 Guma. Pom iar tw ard o śc i metodą Sho­
r e ’s

PN-59/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy­
wania 1 k o n se rw ao ji

PN-61/C-96097 P rzetw ory  n afto w e . O le je  przemy­
słowe Pm -50/50-0-0 i  Pm 30 /50-0-020  ( o le je  do 
o s i )

BN-64/9312-02 Tabor kolejow y norm alnotorow y. Wa­
gony towarowe. P ie r ś c i e n ie  u s z c z e ln ia ją c e  do 
ło ż y sk  ślizgow ych . Wymiary

2 . PODZIAŁ I  OZNACZENIE
P o d z ia ł na ro d z a je  i  w ie lk o śc i o raz  p rzy k ła d  

oznaozen ia  i  cechow anie -  wg BN-64/9312-02.

3. WYMAGANIA

3 .1 . Wymiary i  o d ch y łk i wymiarów powinny być 
zgodne z BN-64/9312-02.

3 .2 .  W łasnośoi f iz y c z n e  gumy. Guma do p ie rśc ie n i 
u s z c z e ln ia ją c y c h  do ło ży sk  ślizgow yoh wagonów to ­
warowych powinna mieć w ła sn o śc i f iz y c z n e  zgodne z 
t a b l . 1.

T ablica  1

W łasności gumy Wymagania

a) Twardość, °Sh 70 ±5
b) Wytrzymałość na ro zc ią g a n ie , kG/cn , co

najmniej 100

c ) Wydłużenie względne przy zerw aniu, %, co
najmniej 250

c d . t a b l .  1

W łasności guzy Wymagania

d) Wydłużenie trw ałe po zerwaniu, %, n aj­
wyżej 20

e) Odporność na sta r z e n ie  70°C/144 godz, 
SCR t,%, co najmniej 70

f )  Temperatura k ru ch ości, °G, najwyżej -4 0

g) Odporność na d z ia ła n ie  o le ju  Pm-30/ 
50-0-020') wg PN-Ć1/C-96097:

70°C/24 godz, 55 wag. od -2  do +5

70°C/72 godz, % wag. od -2  do +10

Producent p ie r ś c ie n i  u szc ze ln ia ją cy ch  do ło ży sk  ś l i z g o ­
wych gwarantuje jakość gusy u ży te j  do wyrobu na podstawie 
badań półfabrykatów przeprowadzonych w toku prod u k cji.

1) Badaniu odporności guny na d z ia ła n ie  o le ju  poddaje s ię  
jedną mieszankę na 25 m ieszanek.

3 .3 . Wygląd zew nętrzny gumy. Guma do wyrobu 
p ie r ś c ie n i  u s z c z e ln ia ją c y c h  powinna być Jednorod­
n a , bez p o ro w a to śc i, pęcherzy  o ra z  za n ie c z y sz c z e ń  
o wymiarach w iększych od 0 ,3  mm.

3 .4 . N iedopuszczalne b łędy  wykonania p ie r ś c ie n i  
u s z c z e ln ia ją c y c h  podane są  w t a b l .  2 .

T ablica  2

Lp.

1

2

3

4

5

6

O kreślenie
błędu

Część pracująca  
(wewnętrzna)

Część n iepracująca  
(zewnętrzna)

P o zo sta ło ść  po 
o b c ię c iu  wylewów 
Nierów ności ob­
c ię c ia  o g łęb o­
k o śc i

Niedolewy na 
p ła sz c z y ź n ie ' 
Z grubienie kra­
w ędzi wewnętrz­
nych spowodowane 
wylewami

Naderwanie kra­
wędzi
Zmiana szerokoś­
c i  w c z ę ś c i  środ­
kowej p ie r ś c ie n ia  
u sz c z e ln ia j  ącego 
na skutek od­
k sz ta łc e n ia

powyżej 0 ,3  m  

powyżej 0 ,3  ora

n iedopuszczalne  

powyżej 0 ,7  mm

powyżej 0 ,7  be

powyżej 0 ,7  eta o 
pow ierzchni powyżej 
100 Btn̂  i  g łębokoś­
c i  powyżej 0 ,5  be

powyżej 1 m  o dłu­
g o śc i  powyżej 15  be 
przekraczające % 
gru b ości p ie r ś c ie ­
n ia  w danym m iejscu

niedopuszczalne

powy żej 5 mta

" J 0 W 3

ko

4 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4 .1 .  Pakowanie. P ie r ś c ie n ie  u s z c z e ln ia ją c e  do 
ło ży sk  ś lizgow ych  wagonów kolejow ych  powinny być 
pakowane w w o rk i. Do każdego worka powinna być

Zjednoczen ie  Przemysłu G um ow ego 
U stanow iona przez D yrekto ra  Z P G  dnia 3 0  grudnia 19 67 r. 

jako norm a obow iqzujqca w zakresie p rodukcji od dnia 1 październ ika 19 6 8  r. 
(M on. Pol. nr 2 0  / 19 6 8  poz. 132 )
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1. W punkcie 3.2, tabl. 1, poz. b) zmienia się następująco:
— kol. 1: kG/cm2, na: MPa (kG/cmJ),
— kol. 2 : 1 0 0 , na: 1 0  (1 0 0 ).
2. W ramce, pod tablicą, dopisuje się uwagę: Do przeliczeń przyjęto 1 kG/cm* =  

=  0,1 MPa.
3. W treści normy, zamiast: godz, powinno być: h.

zmia; 1 
14.10.78 r.

(B iu le ty n  PK N 1M  n r  1—2 79 poz. 13)
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do łączona  przyw ieszka z a w ie ra ją c a  co n a jm n ie j n a ­
s tę p u ją c e  dane:

a )  nazwę lu b  znak w ytw órni,
b) ozn aczen ie  ro d z a ju  i  w ie lk o ś c i ,
o) l i c z b ę  sz tu k  i  wagę (masę) n e t to  w kg,
d) d a tę  p ro d u k c ji ,
e) znak KT i  o d b io rcy .

4 .2 . Przechowywanie. P ie r ś c ie n ie  powinny być 
przechowywane zgodnie z PN-59/C-94099.

4 .3 .  T ra n sp o r t.  Podczas t r a n s p o r tu  n ie  n a le ż y  
u k ła d ać  p ie r ś c ie n i  w s ą s ie d z tw ie  smarów, ro zp u sz ­
czalników  i  innych  s u b s ta n c j i  sz k o d liw ie  d z i a ła ­
ją cy c h  na gumę.

5 . BADAUIA

5 .1 . Program badań. R ozróżn ia  s i ę  dwa ro d z a je  
badań :

-  b ad an ia  p e łn e ,
-  badania n ie p e łn e .
Do badań pe łnych  n a le ż ą :
a )  o g lę d z in y  zew nętrzne (3 .3  i  3 .4 ) ,
b) spraw dzenie wymiarów ( 3 .1 ) ,
0) o zn a cz an ie  o d p o rn o śc i na d z ia ła n ie  o le ju  Pm- 

30 /50-0 -020  w 70°C/24 godz ( 3 .2 ) ,
d) pom iar tw ard o śc i gumy metodą S h o re ’s  ( 3 .2 ) ,
e) o znaczan ie  w ytrzym ałośc i gumy na ro z c ią g a n ie  

( 3 .2 ) ,
f )  o b l ic z a n ie  w ydłużenia względnego gumy p rzy  

zerw aniu  ( 3 .2 ) ,
g) o b l ic z a n ie  w yd łużen ia trw a łe g o  gumy po z e r ­

waniu ( 3 .2 ) ,
h ) o zn aczan ie  o d p o rn o śc i gumy na s t a r z e n ie  (3.2),
1) o zn aczan ie  te m p era tu ry  k ru ch o śc i gumy m etodą 

uderzen iow ą ( 3 .2 ) ,
j )  o zn aczan ie  o d p o rn o śc i na d z ia ła n ie  o le ju  Pm- 

30 /50-0 -020  w te m p e ra tu rz e  70°C/72 godz ( 3 .2 ) .
Do badań n ie p e łn y c h  n a le ż ą  badan ia  wymienione 

w a )  f  c ) .
S adan ia  p e łn e  n a le ż y  wykonywać p rzy  k aż d e j zmia­

n ie  stosow anych surowców i  metod techno log icznych , 
mogących mieć wpływ na w ynik i badań jak  rów nież 
przy  okresow ej k o n t r o l i  p r o d u k c ji ,  k tó r a  powinna 
być wykonywana co n a jm n ie j r a z  na 3 m ie s ią ce  w 
z a k re s ie  badań wymienionych w h) f  j ) .

Badania wymienione w d) -f g) powinny być wyko­
nywane w to k u  p ro d u k c ji .

J e ż e l i  badana p a r t i a  n ie  odpowiada wymaganiom 
normy, n a le ż y  p rzep row adzić  badan ia  p e łn e  na 
t r z e c h  n as tęp n y ch  p a r t i a c h .  Wyniki ty c h  badań po­
winny być d o d a tn ie .

Badaniom niepełnym  n a le ż y  poddać każdą p a r t i ę  
p i e r ś c i e n i .

5 .2 . Ł lczność p a r t i i  pi e r ś c i e n i  u szczeln ia jących  
n ie  powinna p rzek roczyć  5000 sz tu k .

5 .3 .  P o b ie ra n ie  p róbek . W z a le ż n o śo i od lic z n o ś -  
c i  p a r t i i  p ró b k i p ie r ś c ie n i  u s z c z e ln ia ją c y c h  na­
le ż y  pobrać w sposób losowy w l i c z b i e  wg t a b l .  3 .

BG PW

BN. 004654
------- IIIIIIIlllllllllllll
T a b l ic a  3 40000000343009

Ł lczność
p a r t i i
sztuk

Liczba  
sz tu k  wy­
losowa­
nych do 
badań wg,
5 .1  a) 
i  b)

Dopuszczalna 
l ic z b a  sztuk  
niedobrych  
wśród wylo­
sowanych do 
badań wg 5*1 
a) i  b)

Liczba  
sz tu k  wy­
losowa­
nych do 
badań wg 
5.1 o)

Dopuszczalna 
l ic z b a  sztuk  
niedobrych  
wśród wylo­
sowanych do 
badań wg 
5 .1 .0 )

Of1000 15 0 2 0
1001¿250 0 25 1 4 0
2501f5000 40 2 5 0

5 .4 . Opis badań

5 . 4 . 1 .  O ględziny zew nętrzne n a le ż y  przeprowadzić
n ieuzbro jonym  okiem . W c z a s ie  o g lę d z in  n a le ż y  
sp raw dzić zgodność z wymaganiami 3 .3 ,  3 .4  o raz
zgodność cechow ania z BN-64/9312-02 .

5 .4 .2 .  Spraw dzenie wymiarów zgodnie z BN-64/
9312-02 n a le ż y  wykonać z d o k ła d n o śc ią  do 0,1 mm.

5 .4 .3 .  O znaczanie o d po rnośc i na d z ia ła n ie  o le ju  
Pm -30/50-0-020 n a leż y  przeprow adzić wg PN-62/ 
C-04236 m etodą wagową, s to s u ją o  te m p era tu rę  70°C 
p rzez  o k res  24 godz.

5 .4 .4 .  Pom iar tw ard o śo l gumy metodą S h o re ’a -  
wg PN-64/C-04238.

5 .4 .5 .  O znaczanie w y trzym ałośc i gumy na r o z c ią ­
g a n ie  -  wg PN-65/C-04206.

5 .4 .6 .  O b lic za n ie  w ydłużenia względnego gumy 
p rzy  zerw aniu  — wg PN-65/C-04206.

5 .4 .7 .  O znaczanie odporności gumy na s ta r z e n ie  
wykonać wg PN-63/C-04216, s to s u ją o  te m p era tu rę  
70°C p rzez  o k res  144 godz.

5 .4 .8 .  O znaczanie tem p era tu ry  k ru ch o śc i— gumy ,!? 
n is k ic h  te m p era tu ra ch  m etodą uderzen iow ą — wg 

PN-56/C-04214.
5 .5 . Ocena p a r t i i .  P a r t i ę  p ie r ś c ie n i  u szcze ln ia­

jący ch  n a le ż y  uznać za odpow iadającą wymaganiom 
normy, j e ż e l i  l ic z b a  sz tu k  n ied o b ry ch  wśród wylo­
sowanych do badań wg 5.1 a )  i  b) n ie  p rzek roczy  
l io z b y  podanej w t a b l .  3 k o l .  3 o raz  w yniki bada­
n ia  wg 5.1 o) będą d o d a tn ie .

P a r t i ę  p ie r ś c ie n i  u s z c z e ln ia ją c y c h  n a le ż y  uznaó 
za n ie  odpow iadającą wymaganiom normy, j e ż e l i  l i ­
czba s z tu k  n ied o b ry ch  wśród wylosowanych do badań 
wg 5.1 a )  i  b) b ęd z ie  w iększa od l io z b y  podanej w 
t a b l .  3 k o l .  3 lu b  w yniki badań wg 5.1 o) będą 
ujem ne.

5. 6. Zaśw iadozenle wytwórcy o w ynikach badań. 
Wytwórca j e s t  obowiązany p rze d staw ić  zaśw iadcze­
n ie  o w ynikach o s ta tn io  przeprow adzonych badań peł­
nych wg 5.1 co n a jm n ie j w c z ę ś c i  d o ty o ząo e j wyni­
ków spraw dzenia wymagań normy n ie  o b ję ty o h  bada­
n iam i n iep e łn y m i przeprowadzonymi przy  o d b io rz e .

5 .7 . Postępow anie z p a r t i ą  n iezgodną z normą. 
P a r t ię  p le r ś o l e n i  u sz c z e ln ia ją o y o h  niezgodnyoh z 
normą wytwórca ma prawo p rzeso rto w ać  i  przedstaw ić 
do ponownego o d b io ru .
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