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Żelazne Konstrukcje spawane 
w Gmachu Izby SKarbowej w Katowicach. 

«21.7914-624.057. 
1050 s ł ó w 4- 10 rys. 

Napisał Stefan Bryła. 

Ciężki kryzys jaki przeżywa obecnie cały 
świat, dał się odczuć również w dziale kon-
strukcyj spawanych. Szybki rozwój ich uległ 
zahamowaniu. O nowych wybitnych postępach 
słychać wogóle mało. 

Polska należy do szczęśliwych wyjątków. 
Wprawdzie w dziale mostów — po pierwszym 
śmiałym kroku, jakim jest pierwszy most pod 
Łowiczem — nie nastąpiły inne, większe kon
strukcje, jednakowoż w dziale budownictwa lą
dowego możemy poszczycić się kilku wybitnemi 
budowlami spawanemi. Należy tu między inne-
mi budowa Izby Skarbowej i domu mieszkalne
go w Katowicach. 

Budynek ten składa się z dwu części: czter-
nastopiętrowej i sześciopiętrowej (rys. 1 ). Część 

Jednakowoż w trakcie wykonania części 
14-piętrowej okazało się, że i tu spawanie 
w wielu wypadkach pozwala na rozwiązanie 

R y s . 1. 
W i d o k o g ó l n y b u d y n k u . 

czternastopiętrowa została wykonana jako nito
wana, pomimo, że spawana kalkulowała się 
realnie znacznie taniej. W wykonaniu konstruk
cja nitowana ma bowiem około 500 ton, gdy 
spawana miała mieć 410 ton przy cenie jed
nostkowej 4% wyższej niż konstrukcja nito
wana. W rzeczywistości konstrukcja spawana 
wypadała taniej, jednak zdecydowano się na kon
strukcję nitowaną. O wyborze konstrukcji zade
cydował gruby błąd w ofercie firmy oferującej 
konstrukcję nitowaną, przez co konstrukcja 
nitowana miała być znacznie lżejsza, niż jest 
w rzeczywistości. Błąd ten jednak był przyczy
ną faktu, że—nies te ty^częśc i 14 piętrowej nie 
zbudowano w konstrukcji spawanej, ale w nito
wanej, a tern samem Polska nie uzyskała re
kordu na tern polu w Europie. Jedynie część 
sześciopiętrową wykonano jako spawaną. 

Rys, 2. 
P o d s t a w y s p a w a n e k o l u m n n i t o w a n y c h . 

najwygodniejsze, najprostsze i najtańsze. Oka
zało to się zwłaszcza przy konstruowaniu pod-

Ig 

R y s . 3. 
Z w i ę k s z a n i e p r o f i l u n a k o ń c a c h b e l e k z a p o m o c ą 

c i ę c i a t l e n e m i s p a w a n i a . 

staw, a także ramownic, wchodzących w skład 
tężników. 

Podstawy słupów wykonane są bowiem nie 
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z blach z odpowiedniemi stężeniami z kątówek 
czy ceówek, ale z płyt, których grubość docho
dzi do 6 cm. (rys. 2). Kształtówki słupów spoczy
wają bezpośrednio na nich i przytwierdzone są do 
nich przy pomocy odpowiednich spoin. Podsta
wa taka wymaga większej ilości żelaza, jest 

à*2* 

4.49 4so 442 

R y s . 4 i 5. 
P r z e k r ó j p i o n o w y i p o z i o m y s z e ś c i o p i ę t r o w e j c z ę ś c i 

g m a c h u , c a ł k o w i c i e s p a w a n e j . 

jednak bez porównania prostsza w wykonaniu. 
W danym zaś wypadku na wybór tej konstrukcji 
wpłynął jeszcze ten wzgląd, że węzłowe blachy 
trapezowe utrudniłyby w wysokim stopniu wy
konanie ścian, zaś poza ścianami były wręcz 
niedopuszczalne ze względu na pomieszczenie 
wewnętrzne. 

W ramownicach zastosowano spawanie przy 
rozszerzeniu naroży (rys. 3). W tym celu rozcięło 
dwuteowniki stanowiące rozporę, odgięto je od
powiednio, w kąt uzyskany w ten sposób wsta
wiono blachę o odpowiednim kształcie i odpo
wiedniej grubości i spojono. 

Inne zastosowania spawania w części 
14-piętrowej zasługują w niemniejszym stopniu 
na uwagę. 

Bez porównania ciekawszą partję ze sta
nowiska konstrukcji inżynier
skiej jest część niższa, sze- : iii • 
ściopiętrowa, wykonana w ca
łości jako konstrukcja spawa 
na (rys. 4 i 5). 

Projekt konstrukcji prze
widział słupy złożone prawie 
wyłącznie z ceówek, zwró
conych do siebie, lub też 
w razie większych sił, z ce
ówek połączonych przykład-
kami. 

;— 
Dźwigary stropowe docho

dzą do nich po największej 
części do każdego z czterech 
stron, a odstęp ich jest wogó-
le zbyt mały, aby je prze
puścić bezpośrednio — cho
dziło bowiem o jaknajmniej-
sze wymiary słupów. Ponadto 
dźwigary w obu kierunkach 
wzajemnie krzyżujących się 
musiały przechodzić w jed
nym poziomie. Z tego też 
powodu w górnej części słu
pów na stopkach ceówek za
stosowano podkładki blasza
ne, dopojone do ceówek ze 
wszystkich stron, a nawet od 
wewnątrz na długości, na 
jakiej dało się to uskutecznić. 

Do tych podkładek dopojo-
no w warsztacie krótkie ką
towniki, których cel był czy
sto montażowy: ułatwienie 
ustawienia dźwigarów w od-
powiedniem miejscu na mon
tażu. Szczegół konstrukcji 
słupa, wykonanej w warszta
cie, i przygotowanej już do 
umieszczenia na kątdwkach 
podciągów i dźwigarów stro
powych w połowie wysokości K y s . 6 - S z c z e g ó ł 
i u góry każdego słupa przed- s ł u p a s p a w a n e g o , 
stawia rys. 6. Samo połącze
nie dźwigarów ze słupami 
przewidziane było po tern ustawieniu przez nało
żenie spoin tak wzdłuż ścianki, jakoteż wzdłuż sto
pek, i to spoin tak silnych, aby przenieść mogły mo
ment utwierdzenia- Naprężenie w spoinach obli
czono na podstawie wzoru a — \fa2

Ą-\- a\p w któ
rym to wzorze <3a oznacza naprężenie z powodu 
siły pionowej, zaś v.ir z powodu momentu 
utwierdzenia. 
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Styki słupów zostały przewidziane co dwa 
piętra poprzeczne, ze względu na ułatwienie 
montażu. Mianowicie podstawa i głowica każdej 
dwupiętrowej części słupa wykonane są z płyt, 
o grubości po kilka cm. Przez umieszczone 
w nich otwory przeciągane były śruby monta
żowe, a następnie płyty spajane na krawędziach. 
Szczegół stylu słupów przedstawia rys. 9. 

Układ słupów dany był do pewnego stop
nia z góry projektem architektonicznym. Niere-

R y s . 7. 
W i d o k z g ó r y n a s z k i e l e t s t a l o w y p o d c z a s s p a w a n i a . 

gularność, jaką tenże przewidywał, miłą może 
pod względem architektonicznym, niekorzystną 
ze stanowiska inżyniera, starano się w kon
strukcji możliwie zredukować, przez przesunię-

R y s . 8. 
S z c z e g ó ł k o n s t r u k c y j n y s c h o d ó w s p a w a n y c h . 

eie słupów, a tern samem i podciągów możli 
wie w te same osie poprzeczne. 

Dolne podstawy zostały wykonane z gru
bych płyt, zupełnie podobnie jak styki i po
dobnie jak w części 14-piętrowej. W konstrukcji 
spawanej, prócz walorów wyżej wspomnianych, 
mają one jeszcze to, że przeciwstawiają się 
dobrze wszelkim odkształceniom termicznym 
z powodu spawania. 

Niezmiernie prosto przedstawia się kon
strukcja schodów (rys. 8), w której wszystkie 

R y s . 9. S t y k s ł u p ó w s p a w a n y c h . 

spoiny zostały wykonane na styk—bez żadnych 
dodatkowych łączników. Wycięcie dźwigarów po
liczkowych potrzebne ze względu na stopki 

Rys .10 . K o n s t r u k c j a s z k i e l e t u c z ę ś c i s p a w . po u k o ń c z e n i u . 

dźwigarów podestowych wykonano przy pomocy 
palnika tleno acetylenowego. 
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W konstrukcji sześciopiętrowej zastoso
wano też tężniki wiatrowe, nie uwględnione 
zresztą w obliczeniu ze względu na stosunkowo 
niewielką wysokość budowli. Wykonano je z prę
tów okrągłych, łączonych na ucha, zamocowane 
do szkieletu konstrukcji przy pomocy blach 
dopajanych do dźwigarów (rys. 9). 

W wykonaniu zwłaszcza stropów okazała 
się w całej rozciągłości niezmierna łatwość, 
z jaką w razie stosowania spawania można po
konać wszelkie nierównomierności i nieregu-
larności rzutu, wszelkie ukośne utwierdzenia 
belek do podciągów i t. d. 

Do spawania na budowie stosowano tak 
prąd stały, pochodzący z przewożonego agre
gatu, jakoteż zmienny z transformatorów. W da
nym wypadku nie zauważono żadnych różnic 
na korzyść jednego czy drugiego, ani w jakości 
spoin, ani w wytrzymałości próbek. 

Spawaczy, wykonywujących robotę, podda
no specjalnemu egzaminowi. Każdy z nich wy
konać musiał próby, które zadecydowały o do
puszczeniu go. Było to próby na rozerwanie 
na gięcie i na ścinanie wykonane wedle prze
pisów, zatwierdzonych przez Wydział Robót 
Publicznych Województwa Śląskiego, pozosta
jący pod kierownictwem dr. inż. Kaufmana. 

Kontrola spawania na budowie odbywała 
się przez opukanie, oraz przez przecinanie 
szwów dłutem. Wykazała ona wogóle spawanie 
dobrej jakości, podrzędne zaś usterki, jakie za
uważono, zostały natychmiast usunięte. 

Spawaną konstrukcje wykonała w całości 
Huta Pokój*). Na budowie pracowało przy niej 
9 spawaczy, kierował robotami inż. Henryk 
Griffel. Montaż wraz ze spawaniem na budowie 
trwał nieco ponad 3 miesiące. 

Resumé. 
L e n o u v e a u b â t i m e n t d u F i s c à K a t o w i c e (Hau t e -

S i l é s i e , P o l o g n e ) se c o m p o s e de d e u x p a r t i e s : l ' une de 
14 é t a g e s et l ' au t r e de 6' é t a g e s (f ig. 1). 

O n a fa i t d e u x pro je t s p o u r l a c o n s t r u c t i o n : 1) r i v é e 
et 2) s o u d é e . A cause d 'une e r r e u r d a n s le c a l c u l de p o i d s 
de l a c o n s t r u c t i o n r i v é e q u i r e s so r t a i t le m ê m e q u e c e l u i 
f a i t p a r l a s o u d u r e (410 t.), o n a d é c i d é de n ' a p p l i q u e r 
l a s o u d u r e q u ' a u b â t i m e n t de 6 é t a g e s (170 t.). 

E n r é a l i t é , le p o i d s de l a c o n s t r u c t i o n r i v é e 
s 'est é l e v é â 500 t. et c o m m e le p r i x p a r t o n n e de l a 
c o n s t r u c t i o n s o u d é e n ' é t a i t q u e de 4% p l u s é l e v é que 
c e l u i de l a c o n s t r u c t i o n r i v é e , o n au ra i t pu f a i re u n e 
g r a n d e é c o n o m i e . 

A i n s i l a p a r t i e de 14 é t a g e s fut e x é c u t é e c o m m e 
r i v é e , et s e u l e m e n t p o u r c e r t a i n s d é t a i l s ( f ig . 2 & 3) 
o n a e u r e c o u r s à l a s o u d u r e 

L a p a r t i e de 6 é t a g e s c o m p l è t e m e n t s o u d é e à l ' a rc 
é l e c t r i q u e est r e p r é s e n t é e pa r les f igu res 4 — 10 et le 
t a b l e a u s u r l a c o u v e r t u r e . L e m o n t a g e a d u r é 3 m o i s , 
et 9 s o u d e u r s a u m a x i m u m y o n t é t é o c c u p é s . 

Zusammenfassung. 
Das neue F i n a n z a m t g e b ä u d e i n K a t o w i c e (Ober 

s c h l e s i e n - P o l e n ) bes teh t aus z w e i T e i l e n , de ren e i n e r 
14, de r ande re 5 S t ö c k e z ä h l t ( F i g . 1). Der E n t w u r f der 
E i s e n k o n s t r u k t i o n d ieses G e b ä u d e s e n t h i e l t z w e i -
A u s f ü h r u n g s m ö g l i c h k e i t e n : 1) a l s n i e t v e r b u n d e n e u n d 
2) g ä n z l i c h g e s c h w e i s s t e K o n s t r u k t i o n . 

W e g e n e ines U e A i c h t s b e r e c h n u u g s f e h l e r s z u G u n 
s ten der N i e t v e r b i n d u n g w u r d e das G e w i c h t der gen ie t e 
t e n u n d g e s c h w e i s s t e n K o n s t r u k t i o n g l e i c h e r h a l t e n . 
A u f d i e s e m G r u n d e w u r d e es e n t s c h l o s s e n n u r d e n 
s e c h s s t o c k i g e n T e i l des G e b ä u d e s (170 T.) a ls e ine 
g ä n z l i c h G e s c h w e i s s t e K o n s t r u k t i o n a u s z u f ü h r e n . I n 
W i r k l i c h k e i t b e s t a n d das G e w i c h t de r n i e t v e r b u n d e n e n 
K o n s t r u k t i o n 500 T. , a n s t a t t der b e r e c h n e t e n 410 T. 
D a de r E i n z e l p r e i s f ü r 1 T. de r gen ie t e t en K o n s t r u k 
t i o n n u r u m 4% n i e d r i g e r a l s der , de r g e s c h w e i s s t e n 
fes tges te l l t w u r d e , w a r es in fo lge des sen m ö g l i c h g r o s 
se E r s p a r n i s s e zu e r z i e l e n w e n n m a n e ine g e s c h w e i s s t e 
K o n s t r u k t i o n für das ganze G e b ä u d e a n w e n d e n w ü r d e . 
N u r m a n c h e E i n z e l h e i t e n des 14 - S t o c k i g e n G e b ä u d e 
te i les w u r d e n e l e k t r i s c h g e s c h w e i s s t ( F i g . 2,3). D i e K o n 
s t r u k t i o n des g ä n z l i c h L i c h t b o g e n g e s c h w e i s s t e n 6-Stoc-
k i g e n T e i l e s s t e l l t F i g . 4-10 u n d das B i l d auf de r 
U m l a g e des Hef tes dar . D e r A u f b a u des G e b ä u d e s 
d a u e r t e d r e i M o n a t e w o b e i h ö h s t e n s 9 S c h w e i s s e r 
b e s c h ä f t i g t w a r e n . 

S P A W A N I E.**) 
Dr. A. Sznerr i inż. Z. Dobrowolski. 

Kotły i zbiorniki walcowe (walczaki) zwi
jane spiralnie z wąskich długich blach, o spoi
nach biegnących po linji śrubowej, mają — jak 
wspomniano wyżej — tę zaletę, że naprężenia 
w spoinach s} jednakowe we wszystkich punk
tach, natomiast przy zwykłem wykonaniu na
prężenia są — jak wiadomo — dwa razy wyż
sze w szwach podłużnych niż poprzecznych. 
Należy podkreślić również, że przy tym sposo
bie unika się skrzyżowań dwu spoin, które sta
nowią miejsca z reguły najsłabsze z powodu 
łatwo zachodzącego w tych warunkach prze
grzania materjału. 

Przy szwach śrubowych pod kątem 45° 
naprężenia w szwach są mniejsze niż w szwach 
podłużnych, przytem dodatkowy współczynnik 
bezpieczeństwa z tego tytułu wynosi 1,3. Jed
nak w wypadku, gdy własności mechaniczne 

*) W e d ł u g p r o j e k t ó w o p r a c o w a n y c h przez p. p ro f . 
B r y ł ę . (P. R.). 

**) C i ą g d a l s z y do Ni 12 — 1931 r. 

spoiny odbiegają znacznie od własności materjału 
blachy, zysk ten może się okazać wątpliwy*). 

Wadą tego sposobu fabrykacji są większe 
koszta przygotowania z powodu trudności przy 
walcowaniu blach na Iinję śrubową. Co zaś do 
długości szwów, to w tym względzie przewaga 
też nie leży po stronie kotłów zwijanych śru
bowo, aczkolwiek pozornie — na pierwszy rzut 
oka—wydaje się, że spoiny śrubowe muszą być 
krótsze niż suma spoin podłużnych i po
przecznych. 

Tylko przy niektórych wymiarach blach 
można przy stosowaniu spoin śrubowych osiąg
nąć oszczędność na długości spoin, przy nor
malnych zaś wymiarach blach rzecz ma się 
przeciwnie. Wobec tego widoki na rozpo
wszechnienie się fabrykacji walczaków przez zwi
janie blach śrubowo są niewielkie i tylko w pew-

*) M. H. G e r b e a u x . L a p o s i t i o n des s o u d u r e s 
s u r l e s r é c i p i e n t s à p r e s s i o n . Revue de l a S o u d u r e 
A u t o g è n e , 1931, N o v e m b r e . 
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