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Rys . 11. H a n g a r o 3 dźwigarach l u k o w y c h r u r o w y c h ze ścięgnami, o rozp. 8 5 m, gleb. 42,5 m. 

d o t y c h c z a s p o w s z e c h * 
nie s t o s o w a n y c h . Z u * 
życie s t a l i s p a d a wte* 
d y d o po łowy , a na * 
w e t j edne j t r zec ie j , 
zużycia n o r m a l n e g o . 
N i c więc d z i w n e g o , 
że k o n s t r u k c j e tego 
r o d z a j u zostały zap ro * 
j e k t o w a n e i zas toso* 
wane w N i e m c z e c h , 
p r z ede w s z y s t k i m w 
c e lu u z y s k a n i a j a k 
największych osz* 
czędności w zużyciu 
s t a l i . P o l i t y k a s u r o w * 
c o w a w N i e m c z e c h 
okazała się w t y m 
p r z y p a d k u „dźw ig * 
nią" postępu w roz * 
w o j u n o w o c z e s n y c h 
s t a l o w y c h k o n s t r u k * 
cy j d l a h a l o dużych 
rozpiętościach. 

S T E F A N BRYŁA (Wa r s z awa ) 

W SPRAWIE ZMIANY PRZEPISÓW DOTYCZĄCYCH 
STALOWYCH KONSTRUKCYJ SPAWANYCH 

Postęp t e c h n i k i w d z i e d z i n i e t e c h n i k i k o n s t r u k * 
cy jne j n ie jest t a k s z y b k i , j a k w d z i e d z i n a c h tech* 
n i k i n o w o powstających, n i emn i e j jest ciągły i n ie* 
u s t a n n y . D o t y c z y to< zwłaszcza t y c h m e t o d k o n * 
s t r u k c y j n y c h , które są jeszcze młode, a l b o t y c h , 
w które wesz ły n o w e prądy dzięki n o w y m w y n a * 
l a z k o m i u d o s k o n a l e n i o m . Zwłaszcza te u d o s k o n a * 
l e n i a , n i e j e d n o k r o t n i e n a w e t d o b r e , każde d l a sie* 
b i e , a j e d n a k pojawiające się z d n i a n a dzień i z 
miesiąca n a miesiąc, sumując się, dają os ta teczn ie 
w r e zu l t a c i e ciągły, n i e u s t a n n y postęp. D l a t e g o też 
n o r m y u s t a l o n e d l a t y c h dz ia łów muszą być a l b o 
ogólne, r a m o w e , a l b o muszą ulegać ciągłym z m i a * 
n o m . 

N o r m y f r a n c u s k i e należą z a z w y c z a j d o kate* 
g o r i i p i e r w s z e j , n o r m y n i e m i e c k i e , n a s k u t e k syste* 
m a t y c z n e g o i systemizującego d u c h a n i e m i e c k i e g o 
raczej d o k a t e g o r i i d r u g i e j . Stąd w y n i k a , że prze* 
p i s y f r a n c u s k i e trzymają się dziesiątkami lat , g d y 
n i e m i e c k i e ulegają z m i a n o m , n i e j e d n o k r o t n i e na* 
w e t b a r d z o często następującym. D o t y c z y to n p . 
przepisów o b l i c z e n i a k o n s t r u k c y j żelazobetono* 
w y c h , które N i e m c y zmieniają co k i l k a la t , pre* 
cyzując je w szczegółach nawe t d r o b n y c h . 

P o l s k a i d z i e przeważnie drogą pośrednią. Się* 
ga dale j w szczegóły niż F r a n c u z i , ale mn ie j d a l e k o 
niż N i e m c y . D l a t e g o nasze n o r m y trzymać się m o * 
gą dłużej o d n i e m i e c k i c h . N i e m n i e j postęp t e chn i * 
k i z m i e r z a d o z m i a n właśnie w t y c h k w e s t i a c h , któ* 
re są szczegółami k o n s t r u k c y j n y m i . D l a t e g o nasze 
n o r m y ulegają j e d n a k co k i l k a lat z m i a n o m . N p . 

n o r m y że lazobetonowe, w y d a n e w r. 1934, prze* 
chodzą obecn i e p r zez n o w e d e b a t y i w r o k u p r z y * 
szłym n a j p r a w d o p o d o b n i e j ukażą się w n o w e j p o * 
s tac i . 

T o s a m o d o t y c z y też nowe j gałęzi t e c h n i k i 
k o n s t r u k c y j n e j , j a k s p a w a n e k o n s t r u k c j e s t a l o w e . 
N o r m y p o l s k i e , u s t a l o n e w r. 1928, uległy n o w e l i * 
zac j i i nawe t k o d y f i k a c j i w r. 1933, ale o d tego c zasu 
zostały n i e z m i e n i o n e , g d y n o r m y n i e m i e c k i e w y d a * 
ne w r. 1930 zostały p o raz p i e r w s z y z m i e n i o n e już 
w r. 1932. 

O d r. 1933 zaznaczył się j e d n a k d a l s z y o g r o m * 
n y postęp w d z i e d z i n i e k o n s t r u k c y j s p a w a n y c h , a 
doświadczenia z d o b y t e w t y m ok r e s i e pozwalają 
w w i e l u m i e j s cach na zmianę n o r m . N i e t y l k o na * 
we t pozwalają, ale n a w e t n i e k i e d y zalecają. Postęp 
t e c h n i k i e l i m i n u j e b o w i e m z w o l n a niektóre us t ro j e 
i połączenia, które u p r z e d n i o by ły s t o s o w a n e , a 
w p r o w a d z a na i c h mie jsce us t ro j e i połączenia i nne , 
które są rac j ona ln i e j s z e , a których u p r z e d n i o , bez 
postępu t e c h n i k i k o n s t r u k c y j n e j n ie można b y ł o b y 
stosować. Należą tu n p . połączenia s t y k o w e , któ* 
r y c h pewność p r z y d a w n y c h materiałach i me to * 
d a c h budziła wątpl iwości , a które dz i s i a j zostały 
u znane za z a s a d n i c z y i na jba rdz i e j w s k a z a n y t y p . 
połączeń s p a w a n y c h . 

W t y c h w a r u n k a c h z a c h o d z i p o t r z e b a z n o w e l i * 
z o w a n i a przepisów dotyczących k o n s t r u k c y j spa * 
w a n y c h . Zresztą s p r a w a ta łączy się ściśle z prze* 
p i s a m i dotyczącymi mos tów s p a w a n y c h , które 
z r a z u K o m i s j a k o s t r u k c y j s p a w a n y c h P . K . N . za* 
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mierzała wydać o d d z i e l n i e . Jednakowoż już n o r m a 
P N / B — 1 9 5 dotycząca k o n s t r u k c y j żelazobetono* 
w y c h ujęła łącznie i k o n s t r u k c j e b u d o w l a n e i k o n * 
s t rukc j e m o s t o w e , wprowadzając j e d y n i e współ* 
c z y n n i k d y n a m i c z n y i parę ustępów o d d z i e l n y c h d l a 
mostów. Jest to zresztą zupełnie z g o d n e z t y m , co 
z a c h o d z i w e w s z y s t k i c h państwach e u r o p e j s k i c h i 
amerykańskich. Jest to p o z a t y m z g o d n e z t y m , że 
przecież k o n s t r u k c j e m o s t o w e w i s toc i e swe j są t y m 
s a m y m co k o n s t r u k c j e b u d o w l a n e , t y m s a m y m zaś 
d o b r y k o n s t r u k t o r m o s t o w y jest z reguły d o b r y m 
k o n s t r u k t o r e m w zakres i e b u d o w l i l ądowych i n a 
odwró t . Jest to też z g o d n e z t y m , że z a s a d y p r o j e k * 
t o w a n i a i sposób w y k o n a n i a szczegó łów k o n s t r u k * 
c y j n y c h jest w o b u w y p a d k a c h ten s a m . D l a t e g o 
jest słuszne, b y i i n n e k o m i s j e k o n s t r u k c y j n e , idąc 
śladem państw i n n y c h , i u nas śladem k o m i s j i ce* 
m e n t u , b e t o n u i żelbetu, wprowadz i ł y wspó lne n o r * 
m y w ogó l e d l a w s z y s t k i c h k o n s t r u k c y j z d a n e g o 
materiału. M ó w i ą c t o , mów i ę z a r a z e m o n o r m a c h 
k o n s t r u k c y j s p a w a n y c h , które w t en s a m sposób 
p o w i n n y być ujęte. Zaznaczyć należy zresztą, że 
już i d o d z i s i a j p r z e p i s y dotyczące p r o j e k t o w a n i a 
i w y k o n y w a n i a k o n s t r u k c y j s p a w a n y c h w budów* 
n i c t w i e l ądowym by ły s t o s o w a n e i p r z y p r o j e k t o * 
w a n i u m o s t ó w ; — zresztą są one t a k s k o n s t r u o w a * 
ne, iż w o g r o m n e j ilości w y p a d k ó w można by ł o 
to uczynić. D l a t e g o moż l iwe jest i w s k a z a n e za lega* 
l i z o w a n i e tego s t a n u r z e c z y . Zaznaczę, że już Z j a z * 
d y Inżyn ie rów B u d o w l a n y c h w y p o w i a d a ł y się w 
t y m k i e r u n k u p r z y n o w e l i z o w a n i u przepisów żela* 
z o b e t o n o w y c h . 

N i e z n a c z y to b y n a j m n i e j , i żby w s z y s t k i e 
szczegóły miały być w y k o n y w a n e i o b l i c z a n e t a k 
s a m o . M o s t y , zwłaszcza k o l e j o w e , n a które działają 
s i lne w p ł y w y d y n a m i c z n e , muszą mieć i s w o j e w y * 
b i tne n i e ra z odrębności . D o t y c z y to choćby naprę* 
żeń d o p u s z c z a l n y c h , choćby połączeń czo łowych 
i t d . 

Niezależnie o d tego n o w e l i z a c j a ująć p o w i n n a 
szereg ważnych s p r a w . Na leżą t u p r z ede w s z y s t k i m 
następujące (przechodzę poszczególne ustępy w 
t y m porządku, w j a k i m zawar t e są w d o t y c h c z a s o * 
w y c h p r z e p i s a c h ; — układ ten b o w i e m okazał się 
d o b r y ) : 

1. Współczynnik dynamiczny. D l a mostów d ro * 
g o w y c h p r z y j m u j e się g o w wysokośc i <p=l,5, d l a 
k o l e j o w y c h s p r a w a n ie jest wyjaśniona d e f i n i t y w * 
n i e . W y s u w a się d w i e p r o p o z y c j e , polegające żresz* 
tą n a wspólnej zasadz i e , a różniące się o d s i eb ie je* 
d y n i e współczynnikami . Różnice są j e d n a k dość 
znac zne . W e d ł u g j edne j p r o p o z y c j i : 

_ i i 1 0 0 

'f — 1 -h joöTX; 

według d r u g i e j : 

M a m wrażenie, że p i e r w s z a p r o p o z y c j a l ep ie j 
o d p o w i a d a d z i s i e j s z y m w a r u n k o m ; j ednakowoż 
M i n i s t e r s t w o K o m u n i k a c j i m a t u najwięcej d a n y c h 
i o n o z pewnością wystąpi z odpowiedn ią p r o p o * 
zycją. 

2. Naprężenia dopuszczalne. Są one uzależnio* 
ne o d d o b r o c i w y k o n a n i a , o d jakości materiałów 

i ocł m e t o d y s p a w a n i a . Już wyże j wspomniałem, że 
d z i s i a j z a s a d n i c z y m t y p e m s p o i n k o n s t r u k c y j n y c h 
są s t y k o w e , które w myśl p r o j e k t u n o w e j n o r m y 
p r o p o n u j e się nazywać czo łowymi . Jeżeli d a w n i e j 
s t y k i b l a c h w b l a c h o w n i c a c h , połączenia węz ł owe 
k r a t o w n i c w y k o n y w a n o p r z y p o m o c y s p o i n p a c h * 
w i n o w y c h , narażonych g łównie i o b l i c z a n y c h n a 
ścinanie, to obecn i e w y k o n y w a się je bezpośrednio 
na s t y k i czo łowe. 

S t a r a m y się p r z y t y m o należytą wytrzymałość 
i sprężystość połączenia. J a k w i a d o m o d z i s i a j , w y * 
żarzenie s p o i n y jest t y m c z y n n i k i e m , który w w y * 
s o k i m s t o p n i u zwiększa w a l o r y połączenia p o d t y m 
wzg lędem. Nakładanie zaś poszczególnych w a r s t w 
s p o i w a jest właśnie równoznaczne z wyżarzeniem 
w a r s t w p o p r z e d n i c h . P o d c z a s w y k o n y w a n i a nakła* 
d a m y j e d n a k warstwę więcej p o n a d grubość o d p o * 
w i e d n i e g o e l emen tu , t y m s a m y m wyżarzamy więc 
w s z y s t k i e w a r s t w y właściwej s p o i n y , więc całą spo * 
inę n a grubość łączonego e l emen tu , a następnie 
z d e j m u j e m y wystającą warstwę zewnętrzną. W b u * 
d o w n i c t w i e l ą d o w y m p o g r u b i a m y n i e ra z spoinę, 
w m o s t o w y m tego n ie c z y n i m y * ) ze wzg lędu n a 
pewną różnorodność materiału s p o i n y , sfer p r ze j * 
śc iowych i materiału m a c i e r z y s t e g o ( o c z y m jeszcze 
n i że j ) . C h o d z i b o w i e m nie t y l k o O' wytrzymałość , 
ale i o ciągl iwość materiału. 

Niezależnie o d tego stwierdzić należy, że fa* 
b r y k a c j e e l e k t r o d i m e t o d y w y k o n a n i a posz ły w 
o s t a t n i c h l a t a c h o g r o m n i e naprzód, właśnie w k i e * 
r u n k u u z y s k i w a n i a tej ciągl iwości. Jeszcze t e c h n i k a 
n ie powiedz ia ła t u s w e g o o s t a tn i e go słowa, ale 
postęp jes t ciągły i n i e u s t a n n y . D a w n i e j u z y s k i w a * 
l iśmy wielką wytrzymałość raczej dzięki p r o c e s o m 
t e r m i c z n y m , d z i s i a j udział jakości e l e k t r o d i s p o * 
s o b u w y k o n y w a n i a (wyżarzan ia ) jest w w y t r z y m a * 
łości o g r o m n y . Dz ięk i t e m u też d a w n i e j c iągl iwość 
s p o i n była s t o s u n k o w o mała, ale d z i s i a j s t an ten 
poprawi ł się o g r o m n i e . P o w ł o k a d a się ła two w y * 
dalić z m e t a l u , u z y s k u j e m y wielką, nieosiągalną 
d a w n i e j czystość materiału. T e c z y n n i k i powodują , 
że wytrzymałość g r u b y c h s p o i n dz i s i a j jest znacz * 
n ie większa niż d a w n i e j . 

Jeżeli więc uwzg lędnimy, że e l e k t r o d y obecne 
posiadają mn i e j więcej te same własności t e d i n o l o * 
g i c zne co m a c i e r z y s t y materiał łączony, wykazują 
znac zn i e większe wytrzymałości , to d o j d z i e m y d o 
p r z e k o n a n i a , że moż l iwe jest w p r o w a d z e n i e d l a 
s p o i n czo łowych naprężeń d o p u s z c z a l n y c h wyż * 
s z y c h niż d o t y c h c z a s , równych naprężeniom d o p u * 
s z c z a l n y m materiału m a c i e r z y s t e g o w b u d o w n i c t w i e 
l ądowym. W m o s t o w n i c t w i e , gd z i e m a m y d o czy* 
n i e n i a z wp ł ywami d y n a m i c z n y m i , należy być wciąż 
jeszcze ostrożniejszym. Uważam, że t a m należy 
przy jmować wytrzymałość połączenia c zo ł owego 
nie większą j a k 8 0 — 9 0 % wytrzymałośc i materiału 
m a c i e r z y s t e g o . 

Oczywiśc ie muszą być p r z y t y m z a c h o w a n e 
w s z y s t k i e p o t r z e b n e w y m o g i : p róby e l e k t r o d , pró* 
b y s p a w a c z y , z b a d a n i e spawalności materiału m a * 

*) O c z y w i c i c mówię tu o spo inach w kons t rukc jach 
s ta l owych , a nie o spo inach wkładek w kons t rukc jach żelazo-
be tonowych . W t y ch ostatnich dopuszcza lne jest także i w 
mostach pogrubian ie spo in . 
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c i e r z y s t e go ( t ego o s t a tn i e go n ie p o t r z e b u j e s ta l 
h a n d l o w a bez z n a k u i i nne stale z b a d a n e należycie 
n a spawalność. 

Powiększenie naprężeń d o t y c z y t ak s a m o spo * 
i n p a c h w i n o w y c h ścinanych. M ó w i ę t u o s p o i n a c h 
g r u b s z y c h , d l a których naprężenia d o p u s z c z a l n e 
zmniejszały się wed ług p o l s k i c h przepisów w bar * 
d z o z n a c z n y m s t o p n i u . Naprężenie d o p u s z c z a l n e 
d l a s p o i n y 4 m m wynos i ł o 320 k g / c m b , d l a s p o i n y 
8 m m 585 k g / c m b , d l a s p o i n y 14 m m 920 k g / c m b . 
By ło to najzupełniej u z a s a d n i o n e p r z e d l a t y sześciu, 
g d y p r z e p i s y t w o r z o n o . D z i s i a j , n a s k u t e k p o d a * 
n y c h wyże j p o w o d ó w można naprężenie d l a s p o i n 
g r u b s z y c h podnieść w górę i t o znac zn i e . 

Zastanowić się należy p r z y t y m , c z y b y w myśl 
p r o p o z y c j i p . inż. D o b r o w o l s k i e g o n ie by ło w s k a * 
zane wprowadz i ć d w u k a t e g o r y j s p o i n : przenoszą* 
c y c h siły, więc s p o i n niosących o r a z s p o i n o zna * 
c z e n i u racze j k o n s t r u k c y j n y m , które są k o n i e c z n e 
ze w z g l ę d ó w t z w . k o n s t r u k c y j n y c h , ale przenoszą 
siły n i e w i e l k i e . W p r o w a d z e n i e t a k i c h k a t e g o r y j 
w y m a g a w w y b i t n y m s t o p n i u rzetelności i s o l i d * 
ności f i r m y , dać może n a t o m i a s t duże korzyści p o d 
wzg lędem e k o n o m i c z n y m . 

3 . Oznaczenia i nomenklatura spoin. Jest to 
s p r a w a zresztą ściśle f o r m a l n a , a mów i ę o n ie j w 
t y m m i e j s c u ze w z g l ę d ó w wyże j p o d a n y c h , zresztą 
t y l k o w j e d n y m z d a n i u : N a l e ż y je w całości d o s t o * 
sować d o o d p o w i e d n i e j n o r m y P . K . N . Łączy się 
z t y m s p r a w a w y e l i m i n o w a n i a o b l i c z e n i o w e g o s p o * 
i n nierównoramiennych, s p r a w a wym ia r ów ob l i c z e * 
n i o w y c h s p o i n i t d . 

4. Ukosowanie. W p r z e p i s a c h d o t y c h c z a s o * 
w y c h s p r a w a u k o s o w a n i a b l a c h i kształtówek ujęta 
jes t ściśle; j ednakowoż uwzg lędnione są t a m j edy * 
nie d w a , wzg lędnie t r z y w y p a d k i , m i a n o w i c i e u k o * 
s o w a n i e n a X , u k o s o w a n i e n a V i połączenie bez 
u k o s o w a n i a . W d z i s i e j s z y c h u s t r o j a c h k o n s t r u k * 
c y j n y c h m a m y sze reg połączeń i n n y c h , choćby po * 
łączenia n a K , n a U i t d . W s k a z a n e jest z a t em a l b o 
omówien ie w s z y s t k i c h sposobów u k o s o w a n i a , a l * 
b o pominięcie w t y m m i e j s c u w s z y s t k i c h . Właśc i * 
w i e b a r d z i e j w s k a z a n e jest n a w e t pominięcie, gdy ż 
to jest s p r a w a raczej podręcznikowa niż przepisów 
i n o r m . 

5. Próby elektrod. Uzupełnienia i z m i a n y w tej 
p a r t i i p o w i n n y być dość duże. R a z d l a t e go , że 
p e w n e p róby p o w i n n y być w ogó l e w p r o w a d z o n e , 
p o wtóre d l a t e go , że w t y m dz i a l e właśnie w y m o g i 
d l a k o n s t r u k c y j m o s t o w y c h i w ogó le k o n s t r u k c y j 
narażonych na w p ł y w y d y n a m i c z n e muszą być 
większe niż d l a k o n s t r u k c y j b u d o w l a n y c h . 

Jeżeli c h o d z i o sprawę pierwszą, to p r z ede 
w s z y s t k i m należy zwrócić uwagę n a próbę n a 
z g i n a n i e . W i a d o m o , że próba t a jes t p o t r z e b n a , ale 
też w i a d o m o , że zgięcie próbki n ie postępuje rów* 
n o m i e r n i e n a w e t n a o d p o w i e d n i m t r z p i e n i u , j a k a l * 
t e r n a t y w n i e podają p r z e p i s y d o t y c h c z a s o w e . R ó w * 
n o m i e r n e k o ł o w e wygięc ie osiągnąć można j e d y * 
n ie p r z y z g i n a n i u p r z y m u s o w y m , więc n a aparac ie , 
( r y s . 1 i 2 ) , który p o s i a d a j e d e n wałek stały, a d r u * 
g i r u c h o m y , obracający się dokoła o s i tegoż wałka 
stałego n a średnicy c i i + d2 + g, gd z i e d\ i c i . o zna * 
c za średnicę wa łków , zaś g grubość z g inane j prób* 
k i . Z a z w y c z a j będzie d i = d?. Próbka p o w i n n a być 
o d p o w i e d n i o o b r o b i o n a . D l a ce lów m o s t o w y c h 

R y s . 1. Próbka wstawio
na w aparat. 

R y s . 2. Próbka 
wygięta. 

( i b u d o w l a n y c h ) grubość b l a c h y p o w i n n a być 
g = 12 m m . 

Drugą ważną próbą w myśl d z i s i e j s z y c h pojęć 
0 s p a w a n i u p o w i n n a być próba n a s t w i e r d z e n i e 
przydatności s p o i w a d o s p a w a n i a . Najwłaśc iwie j 
zastosować t u próbę n a udarność. Próba ta p o z w o l i 
n a z o r i e n t o w a n i e się co d o s t o p n i a jednorodnośc i 
s p o i w a i sfer przejściowych, o r a z materiału mac i e * 
r z y s t e g o . Miarą spawalności jest przecież stopień 
jednorodności własności wyt rzymałośc iowych i 
sprężystościowych t y c h materiałów. 

W k o n s e k w e n c j i t ego , co wyże j powiedzia łem, 
należy ustęp o e l e k t r o d a c h z a t w i e r d z o n y c h p r z e z 
władze ( M i n i s t e r s t w o S p r a w W e w n ę t r z n y c h ) o d * 
p o w i e d n i o rozszerzyć, kwalif ikując inacze j e l ek t r o * 
d y d l a celów b u d o w n i c t w a l ądowego , a inacze j d l a 
celów m o s t o w y c h . 

Łączy się z t y m s p r a w a spawalności materiału 
k o n s t r u k c y j n e g o . Spawalność jest pojęciem wzg lęd* 
n y m , zależnym w z n a c z n y m s t o p n i u o d przeznaczę* 
n i a dane j k o n s t r u k c j i . J a k w i a d o m o , j a k stwierdził 
to M i ę d z y n a r o d o w y K o n g r e s M o s t ó w i K o n s t r u k * 
cy j Inżynierskich w B e r l i n i e w r. 1936 jednomyśl* 
ną uchwałą, i jak to wyże j zaznaczyłem—nasza s ta l 
h a n d l o w a i s ta l 0 1 0 W (odpowiadająca n i e m i e c k i e j 
s ta l i St . 37) są d o s k o n a l e s p a w a l n e . A l e n ie w s z y s t * 
k i e stale są s p a w a l n e , o c z y m więcej mówi ł em w ar* 
t y k u l e „Katastrofa m o s t u w H a s s e l t " ( Inżynier ia 
1 B u d o w n i c t w o , 1938. Z e s z y t I I ) . N a szczęście s p r a * 
w a ta jest u nas p o s t a w i o n a bez porównania l ep i e j , 
dzięki t e m u , że nasze stale h a n d l o w e są Mar t inów* 
s k i e , a p o z a t y m dzięki t e m u , że h u t y wprowadza jąc 
n o w e g a t u n k i s ta l i k o n s t r u k c y j n y c h n a r y n e k w w y * 
b i t n y m s t o p n i u dbają o spawalność i c h , z tego po * 
w o d u , że w P o l s c e w 8 0 % k o n s t r u k c y j s t a l o w y c h 
b u d o w l a n y c h s tosu j e się s p a w a n i e . N i e m n i e j p r z y 
w p r o w a d z e n i u s ta l i wysokowar tośc iowych , które 
wchodzą i będą wchodz ić co ra z b a r d z i e j n a nasz 
r y n e k , na sprawę tę należy zwracać baczną uwagę 
( p o r . artykuł w z m i a n k o w a n y o ra z art . „ M o s t y spa * 
w a n e n a a u t o s t r a d a c h n i e m i e c k i c h " , Przegląd T e c h * 
n i c z n y , l i s t o p a d 1938 ) . 

Starałem się podać g łówne p u n k t y , w których 
p r z y u s t a l a n i u n o w y c h przepisów d l a k o n s t r u k c y j 
s p a w a n y c h , b u d o w l a n y c h c z y m o s t o w y c h , należą*, 
ł oby poczynić z m i a n y . N i e wyczerpują się n a t y m 
w s z y s t k i e z m i a n y , j a k i e się nasuwają; n i emn i e j są 
t o z m i a n y najważniejsze. Sądzę, że t r z eba je w p r o * 
wadz ić cbociażby d l a t e go , b y nasze p r z e p i s y stały 
i n a d a l w rzędzie najnowocześniejszych i na j l ep* 
s z y c h . 
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